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Uvod

Vazeny zékazniku,
dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Fortum® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami
apredpisy Evropskeé unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenské centrum:
www.fortum.cz
info@madalbal.cz Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal . s., Priimyslova zéna Piluky 244, Ceskd republika.
Datum vydani: 25.08. 2022

I. Charakteristika - Gcel pouziti

Momentovy kli¢ Fortum® je urcen k dotahovani Sroubovych spojti na predepsanou hodnotu
krouticiho momentu (sily) v jednotkach Nm. Kli¢ umoziiuje snadné a rychlé nastaveni kroutici-
ho momentu oto¢nym prstencem. Plastova ergonomicka rukojet zarucuje pohodiné drzeni
klice. Momentovy kli¢ neni urcen ke zjisténi hodnoty krouticiho momentu jako kontrolni
méfidlo.

Il. Technicka specifikace

0Oznaceni modelu/objednavaci islo 4700124 4700125
Undsed-ctythran ' "'

Rozsah nastavitelného krouticiho momentu ~ 5-25Nmpo0,2Nm  40-200 Nmpo TNm
Pocet zubi racny 72 72

Celkové délka m. klice 490mm 300mm
Hmotnost m. klice 11kg 0,7kg
Deklarovand presnost +4% +4%




Ill. Soucasti a ovladaci prvky momento-
vého klice

OBR.1. POZICE - POPIS

1. Stupnice pro nastaveni hodnoty krouticiho momentu po 10 Nm; u modelu 4700214 po 2 Nm.
2. Stupnice pro nastaveni hodnoty po 1 Nm; u modelu 4700214 po 0,2 Nm.

3. 0djisténi pro nastaveni hodnoty; zajisténi nastavené hodnoty.

IV. Nastaveni krouticiho momentu

NASTAVENi HODNOTY 66 Nm (MODEL 4700215)

1. Jednou rukou uchopte rukojet momentového klice a druhou rukou vytédhnéte odjisténi
pro nastaveni hodnoty ve sméru odemknutého visaciho zmku dle obr.1, pozice 3.

2. Otdcejte rukojeti tak, aby ¢dra na hlavni stupnici byla na hodnoté 60 a soucasné aby
na malé stupnici byla nastavena hodnota 0 — viz obr.2a.

3. Poté otdcenim rukojeti nastavte na malé stupnici 6, viz obr.2b., avak rukojeti otacejte
ve sméru ¢iselné posloupnosti 0; 1; 2...6 a nikoli ve sméru 0; 9; 8; 7; 6... to by pak byla
nastavena hodnota 56 Nm.

4. Nastavenou hodnotu krouticiho momentu zajistéte zatlacenim vytazené ¢dsti ve sméru
uzamknutého visaciho zamku dle obr.1.

A uPOZORNENI
* Pokud nebude cislice na malé stupnici v pozici vyznacené rysky, nebude mozné vytaze-
nou ¢dst zatlacit.

NASTAVENi HODNOTY 8,6 Nm (MODEL 4700214)

 Umodelu 4700214 je nastaveni podobné jako u modelu 4700215.

1. Jednou rukou uchopte rukojet momentového klice a druhou rukou vytdhnéte odjisténi
pro nastaveni hodnoty ve sméru odemknutého visaciho zamku dle obr.1, pozice 3.

2. Otécejte rukojeti tak, aby ¢ara na hlavni stupnici byla na hodnoté 7 a soucasné aby
na malé stupnici byla nastavena hodnota 0.
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3. Poté otdcenim rukojeti na malé stupnici nastavte hodnotu 1,6, avsak rukojeti otécejte
ve sméru ciselné posloupnosti 0; 0,2; 0,4. ..1,6 a nikoli ve sméru 0; 1,8; 1,6, to by pak byla
nastavena hodnota 6,6 Nm.

4. Nastavenou hodnotu krouticiho momentu zajistéte zatlacenim vytazené casti ve sméru
uzamknutého visaciho zamku dle obr.1.

A UPOZORNENI
* Pokud nebude cislice na malé stupnici v pozici vyznacené rysky, nebude mozné vytazenou
(ast zatladit.

V. Nasazeni utahovaciho nastroje
a nastaveni sméru otaceni

1. Stisknéte stfedové tlacitko na hlavé racny (obr.3) a na ctyrhran nasadte utahovaci ndstroj
(,ofech”) pozadované velikosti.

2. Smér otdceni CtyFhranu nastavte tak, Ze nejprve jednou rukou uchytte ofech pro zablo-
kovéni otdceni ¢tythranu a druhou rukou otocte horni ¢asti ve sméru L-R dle vyznacené
Sipky (viz. obr.4). Pokud nebude zablokované otéceni ctyrhranu, nebude mozné zménit
smér otaceni ctyrhranu.

VI. Zpuisob prace s momentovym klicem

e Ofech (utahovaci ndstroj) nasadte na hlavu Sroubu a zacnéte utahovat Sroubovy spoj.
Klicem pomalu pohybujte v rozmezi 15°, a pfi dotahovéni zvySujte silu pozvolna a opatr-
né az do dosazeni nastaveného momentu, coz je signalizovéno vychylenim stfedové osy
rukojeti od hlavy rcny, nebo ,tvrdym” dotazenim (dle modelu momentového klice), kdy
poté neni mozné jiz dale otécet, pro ovéfeni signalizace dosazeni krouticiho momentu
provedte praktickou zkousku. Po dosazeni nastavené hodnoty krouticiho momentu jiz
na momentovy kli¢ nepdsobte dalsi silou.

A\ uPozORNENI
* V pipadé, Ze neni mozné na kli¢ pouzit standardni nastrcné ndstroje (,ofechy”),



Ize poutit jiné utahovaci ndstavce. Poufiti nastavce vsak vede k prodlouzeni klice (paky),

a tim i ke zméné nastavené hodnoty krouticiho momentu.
Novy kroutici moment N(A) Ize zjistit nasledujicim vypoctem:

N(A)=Nx [(A+B)/B]
A \ \

.. N(A) Hodnota krouticiho momentu po prodlouzenl klice
N Nastavend hodnota krouticiho momentu na klici

A Délka prodlouzeni (rozmér od stfedu ctyrhranu ke stfedu nastavce)
B Délka paky klice (rozmér od stiedu rukojeti klice ke stiedu ¢tyrhranu)

A\ UPOZORNENI

* Momentovy kli¢ pouZivejte pfi teploté v rozsahu +18 az 28°C (EN 150 6789-1). Pouzivani
klice mimo tento teplotni rozsah muze vést ke snizen presnosti v diisledku zmény fyzi-
kélnich vlastnosti materidl klice, které se méni's teplotou.

* Po ukonceni prace s momentovym kli¢em nastavte nizkou hodnotu kroutictho mementu
na zacatku stupnice, aby pruzina nastavovaciho mechanizmu nebyla vystavena dlou-
hodobému zatiZeni pfi skladovani. Tim se zamezi nepfesnostem v nastaveni krouticiho
momentu v ddsledku ,inavy” pruziny.

* Pokud momentovy kli¢ pravidelné nepouzivate, doporucujeme pfed pouzitim nejprve
nékolikrat provést cyklus utazeni Sroubového spoje pfi nizkém krouticim momentu.

A\ UPOZORNENI

* Pro zachovani presnosti méfeni doporucujeme nechat provést pravidelnou kalibraci
momentového klice v laboratofi, kterd ma akreditaci ke kalibraci momentového naradi.
Kalibrace je provadéna na specidlnim pfistroji a kazdy uZivatel si ji za poplatek musi

cz 6

nechat provést sam. Kalibraci nezajistuje vyrobce ¢i dodavatel a nevztahuji se na ni
zarucni podminky, protoze se nejedna o vadu vyrobku z vyroby.

KALIBRACI JE VHODNE PROVEST:
 Pokud byl kli¢ pouzivan vice nez 5000 x
 Po padu nebo nevhodném zptisobu pouziti
 Pokud neby! kli¢ dlouho pouzivany

VIl. Upozornéni na nevhodné zachazeni
s momentovym klicem
A UPOZORNENI
* Nevhodné zachazeni miize zpiisobit poskozeni momentového klice, na které nelze uplat-

nit ndrok na bezplatnou zaruéni opravu a miiZe to negativné ovlivnit presnost.

Zamezte
naraziim.

Zabraiite kolizim jakého-
koliv druhu.

Récnu neponofujte do
oleje za ticelem promazani.
Zamezte kontaktu momen-
tového klice s kapalinami
vieho druhu.

Nepouzivejte pro-
dluzovaci néstavce
rukojeti. Mohlo by
dojitk petizeni
momentového
Klice (del3i paka).

Casti ého klice a tovy klic nerozeblre;te. Zamezte kontaktu
momentového klice s vodou, olejem a jinymi kapalinami. Pro potfebu ciSténi
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momentového klice pouZijte pouze suchou ¢istou textilii. Nepouzivejte Zddné
odmastovace plastovych ¢asti momentového klice, doslo by k poskozeni plastu.

* Momentovy kli¢ nepfetézujte.
* Momentovy kli¢ nijak neupravujte.
* \/ pfipadé potfeby opravu zajistéte v autorizovaném servisu znacky Fortum®.

VIII. Zaruéni lhita a podminky

 Navyrobek se vztahuje zaruka (odpovédnost za vady) 2 roky od data prodeje. Pozada-li
o to kupujici, je prodavajici povinen kupujicimu poskytnout zarucni podminky (préva
zvadného pInéni) v pisemné formé dle zakona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zéru¢ni opravu zbozi se obratte na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozérucni opravu se miizete také obratit na nas autorizovany servis.

Nejblizsi servisni mista naleznete na www.fortum.cz.
V piipadé dotazd Vam poradime na servisnilince +420 222 745 130.

cz 8

Uvod
Vazeny zékaznik,
dakujeme za doveru, ktoru ste prejavili znacke Fortum® kdpou tohto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami
a predpismi Eurépskej tnie.

S akymikolvek otdzkami sa obrétte na nase zdkaznicke a poradenské centrum:
www.fortum.sk

Vyhradny distributor pre Slovensku republiku:
Madal Bal s.r.o., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava

Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Priluky 244, 760 0 Zlin, Ceska republika.
Détum vydania: 25. 8. 2022

I. Charakteristika - ucel pouzitia

Momentovy klt¢ Fortum® je uréeny na dotahovanie skrutkovych spojov na predpisand
hodnotu krdtiaceho momentu (sily) v jednotkdch Nm. Kli¢ umoziiuje jednoduché a rychle
nastavenie kritiaceho momentu otocnym prstencom. Plastova ergonomickd rukovat zaru-
cuje pohodiné drzanie klica. Momentovy klti¢ nie je urceny na zistenie hodnoty kritiaceho
momentu ako kontrolné meradlo.

Il. Technicka Specifikacia

Oznacenie modelu/objednavacie ¢islo 4700124 4700125
Unésac - Stvorhran /s "
Rozsah nastavitelného kritiaceho momentu ~ 5—25Nmpo0,2Nm  40—200Nmpo1Nm
Pocet zubov racne 72 72
Celkova dlzka m. klica 490mm 300mm
Hmotnost m. klica 1,1kg 0,7kg
Deklarovand presnost +4% +4%
9 SK



lll. Sucasti a ovladacie prvky
momentového kluca

OBR. 1. POZICIA - POPIS

1. Stupnica na nastavenie hodnoty kritiaceho momentu po 10 Nm; pri modeli 4700214 po 2 Nm.
2. Stupnica na nastavenie hodnoty po 1 Nm; pri modeli 4700214 po 0,2 Nm.

3. Odistenie na nastavenie hodnoty; zaistenie nastavenej hodnoty.

IV. Nastavenie krutiaceho momentu

NASTAVENIE HODNOTY 66 Nm (MODEL 4700215)

1. Jednou rukou uchopte rukovat momentového klti¢a a druhou rukou vytiahnite odistenie
na nastavenie hodnoty v smere odomknutej visacej zamky podfa obr.1, pozicia 3.

2. Otdcajte rukovatou tak, aby ciara na hlavnej stupnici bola na hodnote 60 a sicasne, aby
na malej stupnici bola nastavend hodnota 0 — pozrite obr.2a.

3. Potom otacanim rukovati nastavte na malej stupnici 6, pozrite obr.2b., no rukovatou
otacajte v smere Ciselnej postupnosti 0; 1; 2...6 a nie v smere 0; 9; 8; 7; 6... to by potom
bola nastavend hodnota 56 Nm.

4. Nastavenu hodnotu krdtiaceho momentu zaistite zatlacenim vytiahnutej casti v smere
uzamknutej visacej zamky podla obr.1.

A\ UPOZORNENIE

e Ak nebude cislica na malej stupnici v pozicii vyznacenej rysky, nebude mozné vytiahnutu
Cast zatlacit.

NASTAVENIE HODNOTY 8,6 Nm (MODEL 4700214)

* Primodeli 4700214 je nastavenie podobné ako pri modeli 4700215.

1. Jednou rukou uchopte rukovat momentového klti¢a a druhou rukou vytiahnite odistenie
na nastavenie hodnoty v smere odomknutej visacej zamky podla obr.1, pozicia 3.

2. Otécajte rukovatou tak, aby ciara na hlavnej stupnici bola na hodnote 7 a sicasne, aby
na malej stupnici bola nastavend hodnota 0.
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3. Potom otacanim rukovati na malej stupnici nastavte hodnotu 1,6, no rukovatou otacajte
v smere Ciselnej postupnosti 0;0,2; 0,4...1,6 a nie v smere 0; 1,8; 1,6, to by potom bola
nastavend hodnota 6,6 Nm.

4. Nastavent hodnotu krdtiaceho momentu zaistite zatlacenim vytiahnutej casti v smere
uzamknutej visacej zamky podla obr.1.

A\ UPOZORNENIE
e Ak nebude cislica na malej stupnici v pozicii vyznacenej rysky, nebude mozné vytiahnutd
Cast zatlacit.

V. Nasadenie utahovacieho nastroja
a nastavenie smeru otacania

1. Stlacte stredové tlacidlo na hlave racne (obr.3) a na Stvorhran nasadte utahovaci nastroj
(,orech”) pozadovanej velkosti.

2. Smer otdcania Stvorhranu nastavte tak, Ze najprv jednou rukou uchytte orech na zablo-
kovanie otdcania Stvorhranu a druhou rukou otocte hornou castou v smere L-R podla
vyznacenej Sipky (pozrite obr.4). Ak nebude zablokované otacanie Stvorhranu, nebude
mozné zmenit smer otacania Stvorhranu.

VI. Sposob prace s momentovym kltic¢om

e Orech (utahovaci ndstroj) nasad'e na hlavu skrutky a zacnite utahovat skrutkovy spoj.
KIicom pomaly pohybujte v rozmedzi 15°, a pri dotahovani zvy3ujte silu pozvolna a opa-
trne az do dosiahnutia nastaveného momentu, ¢o je signalizované vychylenim stredovej
osi rukovati od hlavy racne, alebo ,tvrdym” dotiahnutim (podla modelu momentového
klica), ked potom nie je mozné uz dalej otacat, na overenie signalizécie dosiahnutia
krdtiaceho momentu vykonajte praktickd skisku. Po dosiahnuti nastavenej hodnoty
krdtiaceho momentu uz na momentovy kli¢ nepdsobte dalSou silou.

A\ uPozORNENIE
* V pripade, Ze nie je mozné na kIti¢ pouZit Standardné ndstrcné nastroje (,orechy”),
je mozné pouzit iné utahovacie nadstavce. Pouzitie nadstavca vk vedie k predfzeniu
1 SK



klica (paky), a tym aj k zmene nastavenej hodnoty kritiaceho momentu.
Novy krutiaci moment N(A) je mozné zistit nasledujicim vypoctom:

N(A) = N x [(A+B)/B]
A " |

N(A) Hodnota krutiaceho momentu po predfien[ klaca

N Nastavend hodnota kritiaceho momentu na kltici

A Dizka prediienia (rozmer od stredu stvorhranu k stredu nadstavca)
B Dizka péky klica (rozmer od stredu rukovati kltica k stredu Stvorhranu)

A\ UPOZORNENIE

* Momentovy kIt¢ pouzivajte pri teplote v rozsahu +18 az 28 °C (EN IS0 6789-1).
Pouzivanie klica mimo tohto teplotného rozsahu moze viest k znizeniu presnosti
v dosledku zmeny fyzikalnych vlastnosti materidlov kltica, ktoré sa menia s teplotou.

* Po ukonceni prace s momentovym klticom nastavte nizku hodnotu kritiaceho mementu
na zatiatku stupnice, aby pruzina nastavovacieho mechanizmu nebola vystavené dlho-
dobému zatazeniu pri skladovani. Tym sa zamedzi nepresnostiam v nastaveni kritiaceho
momentu v dosledku ,inavy” pruziny.

* Ak momentovy kli¢ pravidelne nepouzivate, odporicame pred pouzitim najprv
niekol'kokrat vykonat cyklus utiahnutia skrutkového spoja pri nizkom krdtiacom
momente.

A\ UPOZORNENIE

* Nazachovanie presnosti merania odporicame nechat vykonat pravidelni kalibraciu
momentového klica v laboratdriu, ktora mé akreditaciu na kalibraciu momentového
ndradia. Kalibrcia sa vykondva na Specidlnom pristroji a kazdy pouZivatel'si ju za popla-
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tok musi nechat vykonat sam. Kalibraciu nezaistuje vyrobca ¢i dodavatel'a nevztahuji sa
na fiu zarucné podmienky, pretoze nejde o chybu vyrobku z vyroby.

KALIBRACIU JE VHODNE VYKONAT:

* Ak sa kld¢ pouziva viac ako 5 000 x

* Po pade alebo nevhodnom spasobe pouzitia

e Aksa kli¢ diho nepouzival

VIl. Upozornenie na nevhodné
zaobchadzanie s momentovym klu¢om
A\ UPOZORNENIE

* Nevhodné zaobchadzanie moze sposobit poskodenie momentového kltica, na ktoré nie
je mozné uplatnit nérok na bezplatnti zarucnd opravu a méZe to negativne ovplyvnit
presnost.

Zabréiite kolizidm
akéhokolvek druhu.

Zamedzte
nérazom.

Raciu nepondrajte do
oleja s cielom premazania.
Zamedzte kontaktu
momentového klica

s kvapalinami vetkého
druhu.

NepouZivajte
predlzovacie
nadstavce rukovati.
Mohlo by déjst

k pretazeniu mo-
mentového kltica
(dlhsia paka).

A\ UPOZORNENIE

* Momentovy kli¢ nevyzaduje Ziadne pridavanie maziva, nezasahujte do vniitor-
nych casti ého kltica a y kli¢ nerozoberajte. Zamedzte
kontaktu momentového kltica s vodou, olejom a inymi kvapalinami. Pre potrebu
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Cistenia momentového klti¢a pouZite iba suchd cistu textiliu. Nepouzivajte Ziadne
odmastovace plastovych casti momentového kltica, doslo by k poskodeniu plastu.

* Momentovy kli¢ nepretazujte.
* Momentovy kIti¢ nijako neupravujte.
* \ pripade potreby zaistite opravu v autorizovanom servise znacky Fortum®.

VIIl. Zaruéna lehota a podmienky

 Navyrobok sa vztahuje zaruka (zodpovednost za chyby) 2 roky od datumu predaja. Ak o
to kupujlci poziada, je predavajici povinny kupujicemu poskytnit zarucné podmienky
(prava z chybného plnenia) v pisomnej forme podla zakona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Na uplatnenie préva na zarucni opravu tovaru sa obrétte na obchodnika, u ktorého ste tovar kipili.
Pre pozdrucni opravu sa mozete tiez obratit na nas autorizovany servis.
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Bevezeto

Tisztelt Vevé!

Koszonjiik Onnek, hogy megvésarolta a Fortum® marka termékét!
Aterméket az idevonatkozo eurdpai el6irasoknak megfeleléen megbizhatdsdgi, biztonsagi
és mindségi vizsgdlatoknak vetettiik ald.

Kérdéseivel forduljon a vevészolgélatunkhoz és a tandcsadé kozpontunkhoz:
www.fortum.hu
Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Kizardlagos forgalmazé Magyarorszagon: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam

koz 2. (Magyarorszag) Gyarté: Madal Bal a. s., Priim. zéna P¥iluky 244,760 0 Zlin, Cseh
Koztarsasdg. Kiadas datuma: 25.08. 2022

I. A késziilék jellemzdi és rendeltetése

A Fortum® nyomatékkulccsal csavarkotéseket lehet eldre bedllitott nyomatékkal (Nm)
meghdzni. A nyomatékkulcson gyiird segitségével gyorsan és kényelmesen lehet beallitani
ameghuzési nyomatékot. Az ergonomikus miianyag foganty biztositja a kényelmes

és biztonsagos megfogast. A nyomatékkulccsal nem lehet megmérni a csavarkdtések
meghtzési nyomatékat (a kulcs ellendrzé eszkozként nem hasznélhato).

Il. Miiszaki specifikacio

Tipusszam / rendelési szam 4700124 4700125
Meneszt6 négyszog s s
Bedllithatd meghuzési nyomaték 5-25Nm 0-200 Nm
0,2 Nm-es épésekkel 1 Nm-es [épésekkel
Racsni fogszdma 72 72
Kulcs teljes hossza 490mm 300mm
Kulcs tomege 11kg 0,7kg
Deklardlt pontossag +4% +4%
15 HU



lll. A nyomatékkulcs részei és miikodteto
elemei

1. ABRA. TETELSZAMOK ES MEGNEVEZESEK

1. Meghtzési nyomaték beallitd skala (10 Nm-es Iépésekkel); a 4700214 tipusnal 2 Nm-es
Iépésekkel.

2. Meghtzasi nyomaték bedllitd skéla (1 Nm-es |épésekkel); a 4700214 tipusndl 0,2 Nm-es
lépésekkel.

3. Bedllitott érték zéroldsa és felolddsa

IV. Meghuzasi nyomaték beallitasa

66 Nm BEALLITASA (A 4700215 TIPUSNAL)

1. Az egyik kezével fogja meg a fogantyut, a mdsik kezével hiizza ki a nyitott lakat irdnyaba
a bedllitott érték zarolo gombot (1. dbra 3-as tétel).

2. Afoganty(t addig forgassa, amig a f6 skalan a vonal nem keriil a 60-as értékre, illetve
a kiegészitd skalan a 0 értékre (2a. abra).

3. Majd a fogantyut forgassa el és a kiegészitd skdlan dllitson be 6-os értéket (2b. dbra),
tigyeljen arra, hogy a fogantyit névekvé szamsorrend irdnyba (0; 1; 2...6) forgassa és ne
ellenkezdleg (0; 9; 8; 7; 6), mert igy csak 56 Nm értéket dllitana be.

4. Abedllitott érték zarol6 gombot (1. dbra 3-as tétel) nyomja be a zdrt lakat irdnydba.

A FIGYELMEZTETES!
* Haakiegészitd skalan talalhato (bedllitott szam) nem lesz pontosan a nyillal szemben,
akkor a bedllitott érték zarol6 gombot nem lehet benyomni.

8,6 Nm BEALLITASA (A 4700214 TIPUSNAL)
* A 4700214 tipust kulcson, a 4700215 tipusnal leirt modon kell a meghtzési nyomatékot
bedllitani.

1. Az egyik kezével fogja meg a fogantyut, a masik kezével hizza ki a nyitott lakat iranyéba
a bedllitott érték zarold gombot (1. dbra 3-as tétel).
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2. Afogantydt addig forgassa, amig a f6 skalan a vonal nem keriil a 7-es értékre, illetve
akiegészitd skalan a 0 értékre.

3. Majd a fogantyut forgassa el és a kiegészitd skalan dllitson be 1,6-os értéket, iigyeljen
arra, hogy a fogantyit novekvé szamsorrend irdnyba (0; 0,2; 0,4...1,6) forgassa és ne
ellenkezéleg (0; 1,8; 1,6....), mert igy csak 6,6 Nm értéket dllitana be.

4. Abedllitott érték zarol6 gombot (1. dbra 3-as tétel) nyomja be a zdrt lakat irdnydba.

A FIGYELMEZTETES!
* Haakiegészitd skalan taldlhatd (bedllitott szam) nem lesz pontosan a nyillal szemben,
akkor a bedllitott érték zarold gombot nem lehet benyomni.

V. A meghtzo szerszam felszerelése és
a forgasirany beallitasa

1. Nyomja meg a racsnis fejen a kzépsé gombot (3. dbra) és a négyszog menesztére hiizza
rd a meghuiz szerszamot (megfeleld méretd dugdkulcsot).

2. Aforgdsirdny bedllitdsahoz eldbb az egyik kezével fogja meg a felhelyezett dugdkulcsot
(le kell blokkolni a menesztd néqyszog forgdsat), a masik kezével forgassa le a felsd részt
az Lvagy Rirdnyaba, a nyil szerint (4. dbra). Ha a meneszté négyszoget nem blokkolja le,
akkor nem lehet forgasiranyt valtoztatni.

VI. A nyomatékkulcs hasznalata

 Adugodkulcsot hizza rd a csavarra vagy anyara és kezdje meg a csavarkotés meghuzasat.
Lassan mozgassa a kulcsot 15°-on beliil, és meghtzés kdzben lassan és Gvatosan novelje
azerdt a bedllitott nyomaték eléréséig, amit a fogantyd kozponti tengelyének a racsnis
fejtdl valo kitérése, vagy ,kemény” meghtizés jelez (a nyomatékkulcs tipusatdl fiiggden),
ezt kovetden a kulcs mar nem forgathatd tovabb (az elért nyomaték kijelzésének az
ellendrzéséhez végezzen gyakorlati probét). A meghuzasi nyomaték elérése utan a nyo-
matékkulcsra mar ne fejtsen ki nagy erét.

A FIGYELMEZTETES!
* Ha anyomatékkulcsra nem tudja kozvetleniil rahtzni a dugdkulcsot, akkor hasznaljon
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megfeleld adaptert vagy hosszabbitot. Ha az alkalmazott adapterrel nem a racsnis fej

tengelyvonalaban hiizza meg a csavarkdtést, akkor a meghtzasi nyomaték megvaltozik.

A csavarkdtésre hatd ,4j” nyomatékot a kivetkezd képlettel lehet kiszamolni:
N(A)= N x [(A+B)/B]

A

S S

N(A) meghuzasi nyomaték kulcshosszabbitas esetén
r:i N beallitott (kivant) meghiizasi nyomaték
@ A hosszabbitds (a menesztd tengelyétdl a csavarkotés tengelyéig)

B karhossz (a menesztd tengelyétdl a fogantyd kozepéig)

A\ FIGYELMEZTETES!

* A nyomatékkulcsot +18 és 28°C kozotti hdmérsékleten hasznalja (EN 150 6789-1). Ha
a nyomatékkulcsot a fenti hdmérséklet tartomanyon kiviil hasznalja, akkor a nyo-
matékkulcs a hémérséklet hatdsara megvaltoz6 fizikai tulajdonsagai miatt veszit
a pontossagahol.

A munka befejezése utén a nyomatékkulcson llitson be kis nyomaték értéket, hogy
arugd nem legyen hosszu ideig nagy feszitésnek kitéve. Ezzel megeldzhetd a rugé fara-
ddsa miatt bekovetkezd pontatlansdg.

Ha a nyomatékkulcsot hosszabb ideig nem hasznélta, akkor ajanljuk, hogy a csavarkdtés
meghuzésat kisebb nyomatékokkal kezdje, majd dllitsa be a kivant meghuzasi nyoma-
tékot.

A FIGYELMEZTETES!

o Amérés folyamatos pontossaga érdekében (ha specialis munkékra hasznélja a nyo-
matékkulcsot), akkor javasoljuk a nyomatékkulcs rendszeres kalibralasat (akkreditélt
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laboratériumban). A kalibralds kltségei a nyomatékkulcs tulajdonosét terhelik. A gyarto
és a felhaszndld nem véllal kalibralast, és a kalibralsra a garancia sem vonatkozik, mert
ez nem termékhiba (anyag- vagy gyartasi hiba).

A KALIBRALAS JAVASOLJUK VEGREHAJTANI:

* ha a nyomatékkulcsot 5000-nél tobbszor hasznélta,

* ha a nyomatékkulcs leesett, vagy a kulcsot a rendeltetésétél eltérd célokra haszndltak
(pl. azzal kalapaltak),

* haa nyomatékkulcsot hosszd ideig nem hasznéltak.

VII. Figyelmeztetés a nyomatékkulcs
nem rendeltetésszerii hasznalatara
A FIGYELMEZTETES!

 Anem megfeleld és szakszer(itlen hasznalat okozta sériilésekre és meghibasodasokra
a garancia nem vonatkozik, illetve a nyomatékkulcs pontossaga is megvéltozhat.

Aterméket A nyomatékkulcsot 6vja
Ovjameg az mechanikus hatasoktél.
itésektol.

Ne hasznéljon Aracsnitkenés céljabol
fogantyu hosszab- olajba mértani tilos.
bitast. A hosszabb A nyomatékkulcsot dvja
kar a nyomatékkul- meg barmilyen folyadék
cs meghibasoddsat hatésatol.

okozhatja.

A\ FIGYELMEZTETES!

* Anyomatékkulcsot nem kell kenni, a nyomatékkulcsot ne szedje szét és ne valtoz-
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A nyomatékkulcsot csak tiszta ruhdval torlje meg. Ne hasznéljon zsirtalanité
készitményeket a ny ékkulcs yag részein, mert ezek a miianyagok

sériilését okozhatja.

* Anyomatékkulcsot ne terhelje tul.
* Anyomatékkulcsot ne alakitsa at.
o Sziikség esetén a terméket vigye Fortum® markaszervizbe javitasra.

VIII. Garancia és garancialis feltételek

 Atermékre (az aruhiba feleldsség alapjan) az eladdstol szamitott 2 év garanciat adunk.
Amennyiben a vevé téjékoztatdst kér a garancidlis feltételekrdl (termékhiba feleldssé-
grdl), akkor az eladé ezt az informacidt irdsos formaban kdteles kiadni (a vonatkozd
torvény szerint).

GARANCIALIS ES GARANCIA UTANI JAVITASOK

1a termék a garancia ideje alatt meghibasodik, akkor a reklaméciot a terméket elado iizletben nyujtsa be
A termék garancia utani javitasait a markaszervizeinknél rendelje meg.

Alegkozelebbi szervizt a www.fortum.hu honlapon taldlja meg.

HU 20

Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum® brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed
norms and regulations of the European Union.

Manufacturer: Madal Bal a. s., Primyslova zona Pfiluky 244, 760 0 Zlin, Czech Republic.
Date of issue: 25. 08. 2022

I. Description - purpose of use

Torque wrench Fortum® is intended for tightening bolt connections to a prescribed torque
(force) value in units of Nm. The wrench enables torque to be quickly and easily set using
arotating ring. The ergonomic plastic handle ensures a comfortable grip of the wrench.
The torque wrench is not intended for determining the torque value as an verification
measuring device.

Il. Technical specifications

Model/order number 4700124 4700125
Drive square " "
Adjustable torque range 5-25Nmincr.0.2Nm  40-200 Nmincr. 1Nm
Number teeth on ratchet 72 72
Total length of t. wrench 490mm 300mm
Weight of t. wrench 11kg 0.7 kg
Declared accuracy +4% +4%
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lll. Parts and control elements of the
torque wrench

FIG. 1. POSITION - DESCRIPTION

1. Scale for setting the torque value in 10 Nm increments, on model 4700214 in 2 Nm incre-
ments.

2. Scale for setting the value in 1 Nm increments, on model 4700214 in 0.2 Nm increments.

3. Unlocking mechanism for adjusting the value; and locking the set value

IV. Setting the torque

SETTING A VALUE OF 66 Nm (MODEL 4700215)

1. Grasp the handle of the torque wrench with one hand and use the other to pull the lock
mechanism for adjusting the value out in the direction of the padlock as shown in fig. 1,
position 3.

2. Turn the handle so that the line on the main scale is at the value 60 and at the same time
on the small scale the value 0 is set — see fig. 2a.

3. Then turn the handle to set the small scale to 6, see fig. 2b., however, turn the handle in
the direction of the numerical sequence 0, 1, 2...6 and not in the direction 0,9, 8, 7, 6...,
which would set the value 56 Nm.

4. Lock in the set torque value by pushing in the pulled out part of the mechanism in the
direction of the closed padlock as shown in fig. 1.

A\ ATTENTION

* In the event that the number on the small scale is not in a position market by the mark, it
will not be possible to push in the pulled out part.

SETTING A VALUE OF 8.6 Nm (MODEL 4700214)

* On model 4700214 the adjustment setting is similar to model 4700215.

1. Grasp the handle of the torque wrench with one hand and use the other to pull the lock
for adjusting the value out in the direction of the padlock as shown in fig. 1, position 3.
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2. Turn the handle so that the line on the main scale is at the value 7 and at the same time
so the small scale is set to the value 0.

3. Then turn the handle to set the small scale to 1.6, however turn the handle in the direc-
tion of the numerical sequence 0, 0.2, 0.4... 1.6 and not in the direction, 0, 1.8, 1.6, which
would set the value 6.6 Nm.

4. Secure the set torque value by pushing in the pulled out part in the direction of the
closed padlock as shown in fig. 1.

A ATTENTION
* In the event that the number on the small scale is not in a position market by the mark, it
will not be possible to push in the pulled out part.

V. Putting on the tightening tool
and setting the turning direction

1. Press the middle button on the head of the ratchet (fig. 3) and put the tightening tool
(,50cket”) of the required size on to the drive square.

2. Set the turning direction of the drive square by using one hand to attach a socket to
block the rotation of the drive square and then with the other hand turn the top part in
the direction L-R according to the marked arrow (see fig. 4). If the rotation of the drive
square is not blocked, it will not be possible to change the rotation direction of the drive
square.

VI. Method of work for the torque wrench

* Put the socket (tightening tool) on to the bolt head and start tightening the threaded
joint. Slowly move the wrench within a range of 15° and while tightening, gradually
and carefully increase the force until the set torque is reached, which is indicated by the
deviation of the central axis of the handle from the head of the ratchet, or by a ,hard”
tightening (depending on the torque wrench model), where it is not possible to turn
it any farther; to verify the indication of the achieved torque, perform a practical test.
When the set torque value is reached, do not apply any further force on to the torque

wrench.
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A ATTENTION

* In the event that it is not possible to use standard socket tools (,sockets”) on the wrench,

itis possible to use other tightening attachments. However, using attachments leads to

a lengthening of the wrench (lever), and thereby also to a change in the set torque value.

The new torque N(A) can be determined using the following calculation:

N(A)= N x [(A+B)/B]
A \ \

@ﬂ

N(A) Torque value after the wrench is Iengthened
N Settorque value on the wrench
A Lengthening distance (dimension from the centre of the drive square

to the centre of the attachment)
B Leverlength of the wrench (dimension from the centre of the handle
of the wrench to the centre of the drive square)

A\ ATTENTION

e Use the torque wrench at a temperature in the range from +18 to 28°C (EN IS0 6789-1).
Using the wrench outside of this temperature range may lead to a reduction in accuracy
due to a change in the physical properties of the materials of the wrench, which change
with temperature.

o After finishing work with the torque wrench, set a low torque value at the start of the
scale so that the spring of the adjustment mechanism is not exposed to a long-term
load during storage. This will prevent inaccuracies in the torque settings resulting from
fatigue” of the spring.

* Ifthe torque wrench is not used regularly, we recommend to first perform a cycle of
tightening a threaded joint at a low torque several times before using it.
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A\ ATTENTION

* To maintain measurement accuracy, we recommend to have the torque wrench regularly
calibrated at a laboratory that has accreditation for the calibration of torque tools.
Calibration is performed on a special device and every user must have it performed
at their own cost for a fee. The calibration is not provided by the manufacturer or the
supplier and it is not covered by the warranty conditions since this is not a product
defect from the factory.

ITIS APPROPRIATE TO PERFORM A CALIBRATION:
* Ifthe wrench has been used more than 5000 x

o Afterit has fallen or after an inappropriate method of use

e Ifthe wrench has not been used for a long time

VII. Information about inappropriate
handling of the torque wrench
A ATTENTION

* Inappropriate use may cause damage to the torque wrench, for which it is not possible to
exercise a claim for free warranty repairs and may negatively affect its accuracy.

Prevent collisions of
any type.

Preventimpacts.

~) Donotusehan- Do not submerge the
>< ~ | dlelengthening ratchet in oil for the purpo-
se of lubrication. Prevent

attachments.

This could result the torque wrench from
in the torque coming into contact with
wrench being liquids of all types.
overloaded

(longer lever).
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A\ ATTENTION

* The torque wrench does not require any addition of lubricants, do not tamper
with the internal parts of the torque wrench and do not disassemble the torque
wrench. Prevent the torque wrench from coming into contact with water, oil and
other liquids. For the purpose of cleaning the torque wrench, only use a clean dry
textile. Do not use any degreasing agents on plastic parts of the torque wrench
since this would damage the plastic.

* Do not overload the torque wrench.
* Do not modify the torque wrench in any way.
* If necessary, have it repaired at an authorised service centre for the Fortum® brand.
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Einleitung
Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir Ihr Vertrauen, dass Sie der Marke Fortum® durch den Kauf dieses
Produktes geschenkt haben.

Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitatstests unterzogen, die durch
Normen und Vorschriften der Europaischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:
www.fortum-werkzeuge.de

service@fortum-werkzeuge.de

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimysl. zona Pfiluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
Vertrieb: Madal Bal GmbH, An der Wiirm 28, 81247 Miinchen, Deutschland
Herausgegeben am: 25. 08. 2022

I. Charakteristik - Verwendungszweck

Der Fortum®-Drehmomentschliissel dient zum Anziehen von Schraubverbindungen mit ei-
nem vorgeschriebenen Wert des Drehmoments (der Kraft) in der Einheit Nm. Der Schliissel
ermdglicht eine einfache und schnelle Einstellung des Drehmoments mit einem Drehring.
Der ergonomische Kunststoffgriff garantiert ein bequemes Halten des Schliissels. Der Dre-
hmomentschliissel ist nicht als Priifgerdt zur Feststellung des Drehmoments vorgesehen.

Il. Technische Spezifikation

Modell-Bezeichnung./Bestell-Nr. 4700124 4700125

Vierkant /s "

Einstellbarer Drehmomentbereich 5-25Nmpo0,2Nm  40-200 Nm po 1Nm
Anzahl der Zahne der Sperrklinke 72 72

Gesamtlange des Schliissels 490mm 300mm

Gewicht des Schliissels 1,1kg 0,7kg

Erklarte Genauigkeit +4% +4%
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I1l. Bestandteile und Bedienungselemente
des Drehmomentschliissels

ABB.1. POSITION - BESCHREIBUNG

1. Skala zur Einstellung des Drehmomentwertes in Schritten zu 10 Nm; bei Modell 4700214
in Schritten zu 2 Nm.

2. Skala zur Einstellung des Wertes in Schritten zu 1 Nm; bei Modell 4700214 in Schritten zu
0,2Nm.

3. Freigabe zur Einstellung des Werts; Fixierung des eingestellten Wertes.

IV. Drehmomenteinstellung

EINSTELLUNG DES WERTS 66 Nm (MODELL 4700215)

. Fassen Sie mit einer Hand den Griff des Drehmomentschliissels und ziehen Sie mit der
anderen Hand an der Entriegelung fiir die Einstellung des Werts in Richtung des gedff-
neten Vorhangeschlosses gemaR Abb. 1, Position 3.

. Drehen Sie den Griff so, dass der Strich auf der Hauptskala bei 60 steht und gleichzeitig
die kleine Skala auf 0 eingestellt ist - siehe Abb. 2a.

. Durch Drehen des Griffs stellen Sie dann die kleine Skala auf 6, siehe Abb. 2b. Drehen Sie
dabei den Griff in Richtung der Zahlenfolge 0; 1; 2...6 und nicht in Richtung 0; 9; 8; 7; 6...
damit wiirde Sie einen Wert von 56 Nm einstellen.

. Fixieren Sie den eingestellten Drehmomentwert, indem Sie den ausgezogenen Teil
gemdB Abb. 1in Richtung des geschlossenen Vorhdngeschlosses driicken.

[}

w

~

A HINWEIS
* Befindet sich die Ziffer auf der kleinen Skala nicht in der Position der markierten Linie,
kann das herausgezogene Teil nicht eingedriickt werden.

EINSTELLUNG DES WERTS 8,6 Nm (MODELL 4700214)
* Bei Modell 4700214 ist die Einstellung &hnlich wie bei Modell 4700215.

1. Fassen Sie mit einer Hand den Griff des Drehmomentschliissels und ziehen Sie mit der
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anderen Hand an der Entriegelung fiir die Einstellung des Werts in Richtung des gedff-
neten Vorhangeschlosses gemaB Abb. 1, Position 3.

2. Drehen Sie den Griff so, dass der Strich auf der Hauptskala bei 7 steht und gleichzeitig
die kleine Skala auf 0 eingestellt ist.

3. Durch Drehen des Griffs stellen Sie dann die kleine Skala auf 1.6. Drehen Sie dabei den
Griffin Richtung der Zahlenfolge 0; 0,2; 0,4...1.6 und nicht in Richtung 0; 1,8; 1,6, damit
wiirde Sie einen Wert von 6,6 Nm einstellen.

4. Fixieren Sie den eingestellten Drehmomentwert, indem Sie den ausgezogenen Teil
gemaf Abb. 1in Richtung des geschlossenen Vorhangeschlosses driicken.

A HINwWEIS
o Befindet sich die Ziffer auf der kleinen Skala nicht in der Position der markierten Linie,
kann das herausgezogene Teil nicht eingedriickt werden.

V. Aufsatz des Anziehwerkzeugs
und Einstellung der Drehrichtung

1. Driicken Sie den mittleren Driicker des Ratschenkopfes (Abb. 3) und setzen Sie das
Anzugswerkzeug (,Nuss”) der gewiinschten GroBe auf den Vierkant.

2. Stellen Sie die Drehrichtung des Vierkants ein, indem Sie zunéchst mit einer Hand die
Nuss festhalten, um die Drehung des Vierkants zu blockieren, und mit der anderen Hand
den oberen Teil in L-R-Richtung entsprechend dem markierten Pfeil drehen (siehe Abb.
4). Wenn der Vierkant nicht festgehalten wird, ist es nicht mdglich, die Drehrichtung des
Vierkants zu dndern.

VI. Arbeit mit dem Drehmomentschliissel

e Setzen Sie die Nuss (Anzugswerkzeug) auf den Schraubenkopf und beginnen Sie mit
dem Anziehen der Schraubverbindung. Bewegen Sie den Schliissel langsam in einem
Bereich von 15° und erhhen Sie wéhrend des Anziehens langsam und vorsichtig die
Kraft bis zum Erreichen des eingestellten Drehmoments, das durch eine Abweichung
der Mittelachse des Griffs vom Ratschenkopf oder durch ein ,hartes” Anziehen (je
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nach Modell des Drehmomentschliissels) signalisiert wird, wonach kein weiteres
Drehen mehr maglich ist; um die Signalisierung des erreichten Drehmoments zu iiber-
priifen, fiihren Sie einen praktischen Test durch. Uben Sie keine weitere Kraft auf den
Drehmomentschliissel aus, wenn der eingestellte Drehmomentwert erreicht ist.

A ninwers

* Wenn die gewdhnlichen Aufsdtze (,Niisse”) nicht genutzt werden kdnnen,
ist es mdglich, auch andere Aufsétze zu verwenden. Die Verwendung einer Verlangerung
fiihrt jedoch zu einer Verlangerung des Schliissels (Hebels) und damit zu einer
Verdnderung der Drehmomenteinstellung.

Das neue Drehmoment N(A) kann durch die folgende Berechnung ermittelt werden:

N(A)=Nx [(A+B)/B]

A " |
CE=s N

- N(A) Wert des Drehmoments nach Verldngerung des Schliissels
F N Eingestellter Wert des Drehmoments am Schliissel
@ A Léange der Verldngerung (MaB von der Mitte des Vierkants bis zur
Mitte des Aufsatzes)

B Lange desHebels des Schliissels (MaB von der Mitte des Griffs des
Schliissels bis zur Mitte des Vierkants)

A HINWEIS

* Verwenden Sie den Drehmomentschliissel bei einer Temperatur im Bereich von
+18 bis 28°C (EN IS0 6789-1). Die Verwendung des Schliissels auBerhalb dieses
Temperaturbereichs kann zu einer Verringerung der Genauigkeit fiihren, da sich die
physikalischen Eigenschaften der Materialien des Schliissels mit der Temperatur éndern.

 Wenn Sie den Drehmomentschliissel nicht mehr benutzen, stellen Sie einen niedrigen
Wert des Drehmoments am Anfang der Skala ein, damit die Feder des Einstellmechanismus
bei der Lagerung nicht dauerhaft belastet wird. Dadurch werden Ungenauigkeiten bei der
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Drehmomenteinstellung aufgrund von ,Federermiidung” vermieden.

* Wenn Sie den Drehmomentschliissel nicht regelmaBig verwenden, wird empfohlen, die
Schraube vor der Verwendung zundchst mehrmals mit einem niedrigen Drehmoment
anzuziehen.

A HiNnwELs

* Um die Messgenauigkeit zu erhalten, empfehlen wir, den Drehmomentschlissel
regelmaRig von einem fiir die Kalibrierung von Drehmomentwerkzeugen akkrediti-
erten Labor kalibrieren zu lassen. Die Kalibrierung erfolgt auf einem speziellen Gerat.
Jeder Nutzer muss sie selbst gegen eine Gebiihr durchfiihren lassen. Die Kalibrierung
wird nicht vom Hersteller oder Handler vorgenommen und fallt nicht unter die
Garantiebedingungen, da es sich nicht um einen Herstellungsfehler handelt.

EINE KALIBRIERUNG WIRD IN DEN FOLGENDEN FALLEN RATSAM:
* Wenn der Schliissel mehr als 5000 xverwendet wurde

e Nach einem Sturz oder unsachgeméRem Gebrauch

* Wenn der Schliissel langere Zeit nicht benutzt wurde

VIl. UnsachgemidBe Handhabung
des Drehmomentschliissels
A HiNwEIS

* Eine unsachgeméBe Handhabung kann zu Schaden am Drehmomentschliissel fiihren,
die nichtim Rahmen einer kostenlosen Garantiereparatur geltend gemacht werden
kdnnen, die jedoch die Genauigkeit beeintrachtigen.

Vermeiden Sie
StoRe.

Verwenden Sie keine
verlangernden Aufsatze
des Griffs. Eine Uberlastung
des Drehmomentschliissels
(langerer Hebel) konnte die
Folge sein.
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Vermeiden Sie
Zusammenstofe
jeglicher Art.

Tauchen Sie die Ratsche
nichtin Ol ein, um sie zu
schmieren. Vermeiden
Sie den Kontakt des
Drehmomentschliissels
mit Fliissigkeiten
jeglicher Art.

A HiNnwELs

e Der Drehmomentschliissel bendtigt kein Schmiermittel. Greifen Sie
nicht in die inneren Teile des Drehmomentschliissels ein und zerlegen
Sie den Drehmomentschliissel nicht. Vermeiden Sie den Kontakt des
Drehmomentschliissels mit Wasser, 0l und anderen Fliissigkeiten. Verwenden
Sie zur Reinigung des Dreh schliissels nur ein trockenes, sauberes
Tuch. Verwenden Sie keine Entfettungsmittel fiir die Kunststoffteile des
Drehmomentschliissels, da dies den Kunststoff beschadigen wiirde.

« Uberlasten Sie den Drehmomentschliissel nicht.
* Verandern Sie den Drehmomentschliissel in keiner Weise.
e Lassen Sie ihn bei Bedarf von einem autorisierten Fortum®-Servicezentrum reparieren.

VIIl. Garantiefrist und -bedingungen

* Auf das Produkt bezieht sich eine Garantie (Haftung fiir Méngel) in der Lange von 2
Jahren ab Kaufdatum. Sofern es der Kaufer verlangt, ist der Verkdufer verpflichtet, dem
Kaufer die Garantiebedingungen (Rechte bei mangelhafter Leistung) in Schriftform laut
Gesetz zu gewdhren.

GARANTIE UND NACHGARANTIESERVICE

www.fortum-werkzeuge.de
service@fortum-werkzeuge.de
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