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PREMIUM SG 500 (8894510)

(mPkoOVE YOUR PAY!

Transformatorova pajeci pistole, sada / CZ
Transformatorova spajkovacia pistol, saprava / SK
Transzformatoros forrasztopaka, készlet / HU
Tranfo-Lotpistole, Set / DE

Plivodni navod k pouziti

Preklad povodného navodu na pouzitie

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung




Uvod Il. Charakteristika lll. Soucasti a ovladaci
Transformatorova pajeci pistole Extol® Premium SG 500 je prvky

Vazeny zékazniku, urcena predevsim k mékkému pdjeni- zejména k vytvare- obr.1. Pooi .

: ’ T anfuadi & 1 nichs EolA. .1, Popis-pozice
dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol craft zakoupenim tohoto vyrobku. n[elzkltrlcky voov(.ilveh(')] Sp,ojlf [" VOd'(lf'hu, n,' c(tjlglseknveoclelfi PP
Vyrobek byl podroben zevrubnym testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy vao o,no,stlvutc: mteck ,aE'( e"; nama an;; I?’ 3 (rﬁzam ¢ 1. Regulacni kolecko nastaveni teplotniho rozsahu
Evropské Unie. spojovani plast a také k vypalovani symbolii do dreva. 2. Vetradiotvory
S jakymikoli dotazy se obratte na nase zdkaznické a poradenské centrum: = Pijeci pistole umozfiuje nastavent tfi teplotnich 3. Stitek s technickymi tdaji
www.extol.cz rozsah( podle druhu provddéné cinnosti. 4. Provozni spinac
Fax: +420 225 277 400 Tel.: +420 222 745 130 = Velice rychlé vyhfati pajeciho ndstavce ji umoziiuje 5. Rukojet
Viyrobce: Madal Bal a.s., Priimyslova zéna Priluky 244, CZ-76001 Zlin, Ceské republika. pouzivat za velmi kratky cas po stisknuti provozniho 6 Napgjeci kabel
Datum vydani: 14.3.2015 spinace. 7. LED dioda osvétlujici pracovni misto

= Diky vyvaZeni a pogumované rukojeti je zajisténo . c o S

. e e o oL 8. Pfiruby pdjeciho néstavce pro pfipevnéni k drzaku
pohodIné a nenaméhavé drzeni pdjeci pistole pfi praci.
9. Pdjeci néstavec

I. Technické udaje

= 7abudovana LED dioda osvétluje pracovni misto.
* Vyrobek neni uréen ke kazdodennimu dlouhodobému

Objednavaci cislo 8894510 provozu napt. pfi uplatnéni ve vyrobnich procesech.
Typové Cislo 5G500
Napdjeci napéti/frekvence 220-240 V~50 Hz
Max. pfikon 200W
Nastavitelny rozsah teploty pajeciho néstavce:

Pro spojovani/fezani plastu A:70-200°C

Pro mékké pajeni B:200-350°C

Pro vypalovéni symbolii na dfevo a mékké pajeni (:350-650°C
Doba zahiti pajeciho nastavce na 650°C ™) ~20s
Doba vychladnutiz 650°C ) ~555
Délka drzaku s pajecim ndstavcem 9,5¢(m
Délka napdjeciho kabelu 15m
Trida ochrany I (dvojitd izolace)
Kryti IPX0
Hmotnost (bez kabelu) 0,8kg

Nahradni prislusenstvi
Pajeci nastavce, sada

obj. ¢. 8894510A

*) Uvedend doba byla méFena pfi pokojové teploté 20°C. Pii nahfivani na nizsi teplotu je tato doba kratsi.

Obr. 1
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IV. Priprava pajeci pistole
k pouziti

A UPOZORNENI

* Pfed pouzitim si prectéte cely ndvod k pouziti
a ponechte jej pfilozeny u vyrobku, aby se s nim obslu-
ha mohla seznamit. Pokud vyrobek komukoli plijcujete
nebo jej prodavdte, pfilozte k nému i tento névod
k pouziti. Zamezte poskozeni tohoto ndvodu.

* Pfed vyménou di instalaci pjeciho néstavce, ¢isténim
apod. odpojte pivodni kabel od zdroje el. proudu.

* Pro vyménu € instalaci pajeciho ndstavce rovnéz
vyckejte, az vychladne.
= Zvolte pajeci nastavec podle potieby a piipev-
néte jej k drzaku prirubami a utaenim pfirub
klicem dle obr.1. Pro piesné pajeni malych
spoji je nutné zvolit pajeci nastavec s nejmen-
$im koncem.

V. Prostiedky k pajeni

* Tato pajeci pistole je urcena k tzv. mékkému pdjeni-t;.
zejména k vytvéreni dobre elektricky vodivych spoji
s pouZitim mékkych pdjecich slitin na bdzi cinu, anti-
monu, médi, stfibra, zinku- tzv. ,pdjek” a tavidla pfi
pracovni teploté do 650°C.

Jednd se zejména o spojeni vodicii za ticelem pienosu
elektrického proudu, u nichZ se neocekava odolnost
v{i¢i mechanickému namahéni.

* Teplota taveni pajky musi byt nizsi, nez teplota taveni
spojovaného materidlu.

o Péjka je dostupnd v rliznych forméch a tloustkach
podle velikosti vytvdieného spoje, nejcastéji jako drét
navinuty na civce.

* Tavidla odstrafiuji z pajeného povrchu oxidy kovi, kte-
rymi se kovy pokryvaji, imZ zamezuji spojeni s pjkou,
protoZe pajka nemuize pronikat do zékladového materi-
alu. Oxidy kovd se na horkém povrchu vytvaii ihned po
predchozim odstranéni jingm zplsobem, neZ tavidlem,
napf. mechanickym odstranénim, proto je nutné pro
vyrobu kvalitniho spoje tavidlo pouZivat.

CZ

* Jako tavidlo se pouziva pdjeci pasta pro mékké pajeni
(smés chloridu zine¢natého a amonného s organickymi
tuky) nebo kalafuna (coz je organickd pryskyfice). Kalafuna
miiZe byt na spoj nanasena i ve formé roztoku v lihu.

* Tavidla pro mékké pdjeni jsou urcena pro teplotni
rozsah pajeni 200-450°C.

VI. Prace s pajeci pistoli

A UPOZORNENI

* Béhem pouZivani pistole zajistéte odvétravani
prostoru a proudéni vzduchu, protoze pfi pajeni
vznikaji vypary tékavych latek, které jsou zdravi
Skodlivé.

1. Ovéite, zda hodnota napéti v zasuvce odpovida
hodnoté na stitku pajky a zkontrolujte stav
vidlice napajeciho kabelu.

Zkontrolujte napajeci kabel pistole a pistoli
jako takovou, zda neni poskozena. V pfipadé
poskozeni ji nepouzivejte a zajistéte jeji opravu

v autorizovaném servisu znacky Extol®.

2. Regulacni kolecko teploty nastavte do oblasti
dle druhu provadéné cinnosti.

konci oblasti nejvy33i v rdmci daného rozsahu teplot,
viz kapitola Technické udaje.

3. Pistoli pfipojte ke zdroji el. proudu a stisknéte
provozni spinac.

o Stisknutim provozniho spinace se rozsviti LED dioda
pro osvétleni pracovniho mista. V zdvislosti na okolni
teploté by pajeci ndstavec mél byt vyhfaty do 15,
pro teplotu v rozsahu 350-650°C je to do 20 s v zavis-
losti na teploté prostfedi.

PAJENI

A UPOZORNENI
* Pied pdjenim povrch spojovaného materidlu ocistéte,
zhavte jej mechanickych necistot, odmastéte a chemic-
kou povrchovou Upravu odstrarite.
1) Spicku horkého pajeciho nastavce pajecky
ponorte do tavidla a na Spicku naberte trochu
tavidla.
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Rozteklé tavidlo na Spicce pajeciho nastavce
pieneste na povrch materialu, ke kterému se
prostiednictvim pajky pfipoji dalsi predmét
(vodic).
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Spickou horkého pajeciho nastavce odeberte
pajku z drétu i jiné dodavané formy.

4) Horky pajeci nastavec s roztavenou pajkou
znovu ponoite do tavidla.

5) Roztavenou pajku s tavidlem na horkém
pajecim nastavci pieneste na téze misto s jiz
nanesenym tavidlem.

6) Misto s nanesenou pajkou a tavidlem prohrejte,
aby se pajka mirné roztekla po pajeném misté.

7) Tymz postupem naneste pajku na misto piipo-
jeni druhého pripojovaného dilu.

8) Nakonecoba dily spojte tak, Ze konec dilu
s nanesenou pajkou prilozte na misto nanese-
né pajky druhého pfipojovaném dilu a pajku
v daném misté dobie prohiejte Spickou horkého
nastavce tak, aby doslo ke slévani kovi, coz je
nutné pro kvalitni spojeni obou dilii. Po natave-
ni pajky uvolnéte provozni spinac pajeci pistole,
pistoli odlozte a pfipojovany dil bez pohnuti
pridrZujte do ztuhnuti pajky. Pro diikladné p¥i-
tisknuti pouzijte klesté, svérky, ci svérak.

= Pokud misto spoje nebude dobre prohiaté v disledku
kratké kontaktni doby nebo nizké teploty pajeni,
dojde ke vzniku tzv. studeného spoje, coz je spoj,
ktery se projevuje Spatnym smdcenim spojovaného
materidlu, hrubym povrchem nebo zrnitym vzhledem
a v konecném dusledku horsi vodivosti el. proudu.

* Pokud se jako tavidlo pouZiva kalafuna v roztoku
lihu, pfed nanesenim pajky se musi misto kontaktu
s nanesenym roztokem také nahfét horkou Spickou
pajeciho néstavce, jinak nedojde k odstranéni oxido-
vé vrstvy na kovu.

9) Povychladnutiz pajeného spoje odstraiite
zbytky tavidla (pajeci pasty) redidlem.
o V/ pifipadé pouziti kalafuny nebyva potfebné jeji zbytky
odstrariovat.
SVAROVANI/REZANI PLASTU
* Tepelné Ize do urcité teploty opracovavat pouze
termoplastické materidly jako nap. polyethylen, poly-
propylen typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester, polystyren,
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PVC, nylon atd. (na daném materidlu by typ plastu mél
byt uveden). Plasty typu termosety nelze tepelné opra-
covavat, protoZe bude dochdzet k jejich spékani (napf.
bakelit, pryZ, guma).

VYPALOVANI DO DREVA

* Pro vypalovani znakii do dfeva pfizplisobte rychlost
vedeni pajeciho ndstavce po povrchu dreva hloubce
vypalovéni vzhledem k nastavené teploté. Pfi pfidr-
Zeni pistole v jednom misté bude dochazet k ¢im dal
hlubsimu zanofovani pajeciho ndstavce do dfeva.
Doporucujeme tento zpiisob pouZiti si predem vyzkou-
Set na vzorku dfevéného materidlu.

A UPOZORNENI

* Pfi vypalovani do dieva vznikd intenzivni dym, a proto
tento druh cinnosti provadéjte v dobie vétranych
prostorech.

VII. Bezpecnostni pokyny

pro praci s pistoli

* Pfed pfipojenim pistole ke zdroji el. proudu se ujistéte,
Ze pajeci ndstavec je spravné umistén a zajistén v drzd-
ku pistole.

* Je-li to mozné, pro ochranu ped popdlenim pouZivejte
vhodné ochranné rukavice bez obsahu syntetickych hmot.

* Pfi manipulaci s horkym ndstavcem dbejte na to, aby
nedoslo k popdleni jinych osob ¢i zvifat.

* Pdjeného mista se nedotykejte.

* Dojde-li k popdleni, postizené misto intenzivné chladte
a podle zdvaznosti zvazte oetfeni Iékafem.

* Nikdy pistoli nepfendsejte se stisknutym provoznim
spinacem, nebo s horkym pdjecim ndstavcem. Pred
prendsenim ji nechte vychladnout.

* Pistoli s horkym ndstavcem pokladejte na bok a zajistéte,
aby se horky nastavec niceho nedotykal. Nikdy pistoli
neodklddejte tak, aby se horky ndstavec néceho dotykal.

* Po ukonceni préce pistoli vidy odpojte od zdroje el.
proudu. Nikdy nenechdvejte pistoli pfipojenou ke zdroji
el. proudu bez dozoru. Rovnéz odlozenou pistoli s hor-
kym néstavcem nenechévejte bez dozoru.

* Dbejte na to, aby nemohlo dojit k poskozeni izolace
vlastniho napéjeciho kabelu. Kabel udrZujte v bezpecné
vzdalenosti od mista pajeni. Dojde-li k tepelnému
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poskozeni napdjeciho kabelu, ihned ukondete praci s pis-
toli, napéjeci kabel odpojte od zdroje el. proudu a zajisté-
te opravu pistole v autorizovaném servisu znacky Extol®.

* Pri praci s pistoli zajistéte informovanost osob v okoli,
aby nemohlo dojit k zakopnuti o napdjeci kabel a popd-
leni osob. Rovnéz kabel udrZujte tak, aby se minimali-
zovalo riziko zakopnuti.

* Pistoli nepouZivejte v prostredi nebezpedi pozaru a vybuchu.
* Pistoli chrarite pfed vniknutim vody do pfistroje a vhkosti.
* Nikdy péjeci ndstavec nechladte ponofenim do vody.

* Norma EN 60335-2-45 vyZaduje, aby v ndvodu pro
vyrobky urcené pro domécnost bylo uvedeno ndsledu-
jici sdéleni:

Tento spotfebic mohou pouZivat déti ve véku 8 let a starsi,
pokud jsou pod dozorem nebo pokud byly pouceny o pouZivdni
spottebice bezpecnym zpiisobem a rozumi pripadnym
nebezpecim. Cisténi a tdrzbu provddeénou uZivatelem nesméji
detiprovddét, pokud nejsou starsi 8 let a pod dozorem. UdrZujte
spottebic a jeho privod mimo dosah déti mladsich 8 let.
Spottebic mohou pouzivat osoby se snizenymi fyzickymi,
smyslovymi ¢&i mentdInimi schopnostmi nebo nedostatkem
Zkusenosti a znalosti, pokud jsou pod dozorem nebo byly
pouceny o pouZivdni spottebice bezpecnym zpiisobem

a rozumi piipadnym nebezpecim.

Déti si se spotiebicem nesméji hrdt.”

VIII. Cisténi, adrzba, servis

A UPOZORNENI

* Pfed cisténim ¢i tdrzbou odpojte privodni kabel od
zdroje el. proudu.

* Pro CiSténi pajeciho ndstavce, napf. od plastické hmoty,
otfenim pajeciho néstavce do kiiZe nebo textilie bez
obsahu umélych vléken je nutné, aby hrot byl jesté
teply z divodu moznosti setieni ulpélého materidlu.

K tomu v3ak nechte néstavec vychladnout na minimaini
potiebnou teplotu. PouzZivejte vhodné ochranné rukavi-
ce bez obsahu syntetického materidlu.

* Pro Cisténi plastového téla pistole nepouZivejte agre-
sivni Cistici prostfedky a organicka rozpoustédla napf.
na bazi acetonu, nebot by to plast poskodilo. K Cisténi
pouZijte napf. vihkou textilii navlh¢enou v roztoku
saponétu, zamezte v3ak vniknuti vody do pfistroje.

CZ

o \/ pripadé potfeby zarucni opravy se obratte na prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili, ktery zajisti opravu v auto-
rizovaném servisu znacky Extol®. Pro pozérucni opravu se
obratte pfimo na autorizovany servis znacky Extol® (servisni
mista naleznete na webovych strankdch v Gvodu névodu).

* K opravé smi byt pouZity pouze originlni dily vyrobce.

IX. Odkazy na stitek
a symboly

extor oo (€[]

220-240V~50 Hz| 200W | max. 650°C| 0,8 kg

_ Madal Bal a.s. - Prim. Priluky 244
(Z-760 01 Zlin

ﬁ www.extol.eu
-—

Ped pouZitim vyrobku si pfectéte
cely ndvod k poufiti.

@

Ce

Odpovidd pozadavkiim EU.

I:‘ Dvojitd izolace.

Tabulka 1

X. Skladovani

o Vychladlou péjecku skladujte na suchém misté mimo
dosah déti. Chrante ji pred vlhkosti, sdlavym teplem
a pfimym slune¢nim zafenim.

XI. Likvidace odpadu

* Vyrobek obsahuje elektrické/elektronické soucdsti
a také mize obsahovat provozni napIné, které jsou
nebezpecnym odpadem. Podle evropské smérnice
2012/19 EU se elektrické a elektronickd
zafizeni nesméji vyhazovat do smésné-
ho odpadu, ale je nezbytné je odevzdat
k ekologické likvidaci na k tomu urcend
shérnd mista. Informace o téchto mis-
tech obdrzite na obecnim dradé.
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XIl. Zaru¢ni lhita a podminky

ODPOVEDNOST ZA VADY (ZARUKA)

Dne 1.1.2014 vstoupil v icinnost zdkon ¢. 89/2012 Sb. ze dne
3. inora 2012 a k tomuto datu se rusi zakony 40/1964 Sb.;
513/1991 Sh. a 59/1998 Sh. ve znéni pozdéjsich predpisii
Odpovédnost za vady na Vami zakoupeny vyrobek plati po
dobu 2 let od data prodeje. Uplatnéni ndroku na bezplatnou
zdrucni opravu se fidi zakonem ¢. 89/2012 Sh. Pfi spinéni nize
uvedenyich obchodnich podminek, které jsou v souladu s timto
zdkonem, Vam vyrobek bude bezplatné opraven.

ZARUCNIi PODMINKY

1) Prodavajici je povinen spotfebiteli zbozi pfedvést
(pokud to jeho povaha umoZiiuje) a vystavit doklad
0 koupi v souladu se zdkonem. V3echny tdaje
v dokladu o koupi musi byt vypsdny nesmazatelnym
zplisobem v okamZiku prodeje zbozi.

2) Jiz pfi vybéru zboZi peclivé zvazte, jaké funkce
a ¢innosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobek
nevyhovuje Vasim pozdéjsim technickym narokiim,
neni divodem k jeho reklamaci.

3) Pfiuplatnéni ndroku na bezplatnou opravu musi byt
zbozi predano s fadnym dokladem o koupi.

4) Pro piijeti zbozi k reklamaci by mélo byt pokud mozno
o(isténo a zabaleno tak, aby pri prepravé nedoslo
k poskozeni (nejlépe v origindInim obalu). V zdjmu pres-
né diagnostiky zavady a jejiho dokonalého odstranéni
spolu s vyrobkem zaslete i jeho origindlni pfisluSenstvi.

5) Servis nenese odpovédnost za zboZi poskozené
pFepravcem.

6) Servis dale nenese odpovédnost za zaslané pfislu-
Senstvi, které neni soucésti zdkladniho vybaveni
vyrobku. Vyjimkou jsou pfipady, kdy pfislusenstvi
nelze odstranit z diivodu vady vyrobku.

7) Odpovédnost za vady (,zdruka”) se vztahuje na skry-
té a viditelné vady vyrobku.

8) Zdrucni opravu je oprdvnén vykondvat vyhradné
autorizovany servis znacky Extol.

9) Vyrobce odpovidd za to, Ze vyrobek bude mit po celou
dobu odpovédnosti za vady vlastnosti a parametry uve-

dené v technickych tdajich, pii dodrZeni ndvodu k pouZiti.

10) Nérok na bezplatnou opravu zanikd, jestlize:

a) vyrobek nebyl pouzivan a udrzovén podle ndvodu
k obsluze.

b) byl proveden jakykoliv zdsah do konstrukce stroje
bez predchoziho pisemného povoleni vydaného
firmou Madal Bal a.s. nebo autorizovanym servi-
sem znacky Extol.

) vyrobek byl pouzivén v jinych podminkach nebo
k jinym GcelGm, nez ke kterym je urcen.

d) byla néktera ¢ast vyrobku nahrazena neorigindini
soucdsti.

e) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérnému opo-
tiebeni doslo vinou nedostatecné Gdrzby.

f) vyrobek havaroval, byl poskozen vyssi moci i
nedbalosti uZivatele.

g) Skody vzniklé pdsobenim vnéjsich mechanickych,
teplotnich ¢ chemickych vliva.

h) vady byly zptisobeny nevhodnym skladovanim, ¢i
manipulaci s vyrobkem.

i) vyrobek byl pouzivan (pro dany typ vyrobku)

v agresivnim prostiedi napf. prasném, vihkém.

j)  vyrobek byl pouzit nad rdmec pfipustného zatizeni.

k) bylo provedeno jakékoliv falSovani dokladu
0 koupi ¢ reklamacni zprdvy.

11) Odpovédnost za vady se nevztahuje na bézné opo-
tiebeni vyrobku nebo na pouZiti vyrobku k jinym
(cellim, nez ke kterym je urcen.

12) Odpovédnost za vady se nevztahuje na opotiebeni
vyrobku, které je piirozené v diisledku jeho bézného
kapacita akumulétoru po dlouhodobém pouzivani apod.

13) Poskytnutim zaruky nejsou dotcena prava kupujiciho,
kterd se ke koupi véci vazi podle zvlastnich pravnich
predpisd.

14) Nelze uplatiovat ndrok na bezplatnou opravu vady, na
kterou jiz byla prodavajicim poskytnuta sleva. Pokud si
spotiebitel vyrobek svépomoci opravi, pak vyrobce ani
proddvajici nenese odpovédnost za pfipadné poskozeni
vyrobku ¢i Gjmu na zdravi v disledku neodborné opra-
vy €i pouZiti neorigindlnich ndhradnich dildi.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni préva na zarucni opravu zboZi se obratte na obchodnika, kde jste zbozi zakoupili.
Pro pozérucni opravu se miZete také obrétit na nas autorizovany servis.
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ES Prohlaseni o shodé
Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prohlasuje,
Ze ndsledné oznacené zafizeni na zakladé své koncepce a konstrukce,
stejné jako na trh uvedené provedeni, odpovida pfislusnym pozadavkiim Evropské unie.
Pfi ndmi neodsouhlasenych zménéch zafizeni ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Extol® Premium SG 500
Péjeci pistole 200 W

byla navrzena a vyrobena ve shodé s nasledujicimi normami:

EN 60335-14-A11; EN 60335-2-45+A1+A2; EN 62233; EN 55014-14-A1+A2; EN 61000-3-2+-A1+A2;
EN 55014-2+A1+A2; EN 61000-3-24+-A14-A2; EN 61000-3-3+AT+A2; EN 62321

asmérnicemi

2006/95 ES
2004/108 EC
2011/65EU

Ve Zliné: 14.3.2015
—

é —
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Martin Senky¥
Clen predstavenstva a.s.
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Uvod

Vézeny zdkaznik,

dakujeme za déveru, ktord ste prejavili znacke Extol® zakipenim tohoto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanych normami a predpismi Eur6pskej dnie.

Pokial budete mat akékolvek otazky, obratte sa na nase poradenské centrum pre zakaznikov:

www.extol.sk

Fax: +421221292091 Tel.: +421 221292070

Distributor pre Slovensku republiku: Madal Bal s.r.0., Stard Vajnorské 37, 831 04 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslové z6na Priluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika.

Datum vydania: 14.3.2015

I. Technické udaje

Objednavacie ¢islo 8894510
Typové cislo $G 500
Napdjacie napétie/frekvencia 220-240 V~50 Hz
Max. prikon 200W
Nastavitelny rozsah teploty spajkovacieho nadstavca:

Na spdjanie/rezanie plastu A:70-200°C

Pre mékké spajkovanie B:200-350°C

Na vypalovanie symbolov na drevo a makkeé spéjkovanie (:350-650°C
Doba zahriatia spajkovacieho nadstavca na 650°C *) ~20s
Doba chladenia z 650°C ") ~555s
Dizka drziaka so spajkovacim nadstavcom 9,5cm
Dizka napajacieho kébla 1,5m
Trieda ochrany II (dvojité izoldcia)
Krytie IPX0
Hmotnost (bez kdbla) 0,8kg

Néhradné prislusenstvo
Spéjkovacie nadstavce, sada

obj. ¢. 8894510A

*) Uvedend doba bola merand pri izbovej teplote 20°C. Pri nahrievani na nizsiu teplotu je tato doba kratsia.
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Il. Charakteristika

TTransformatorova spajkovacia pistol Extol® Premium SG
500 je urcend predov3etkym na mékkeé spajkovanie-hlav-
ne na vytvéranie elektricky vodivého spojenia vodicov,

u ktorych sa neocakava odolnost voci mechanickému
namahaniu, dalej rezanie ¢i spajanie plastov a tieZ na
vypalovanie symbolov do dreva.

= Spajkovacia pistol umoziiuje nastavenie troch teplot-
nych rozsahov podra druhu vykondvanej cinnosti.

= Velmi rychle vyhriatie spajkovacieho nadstavca ju
umoZnuje pouZivat za velmi kratky cas po stlaceni
prevadzkového spinaca.

= V/daka vyvaZeniu a pogumovanej rukovati je zaistené
pohodiné a nenamahavé drZanie spajkovacej pistole
pri praci.

= Zabudovana LED didda osvetluje pracovné miesto.

* Vyrobok nie je ur¢eny na kazdodennu dlhodobu prevd-
dzku napr. pri uplatneni vo vyrobnych procesoch.

lll. Sucasti a ovladacie
prvky

Obr.1, Popis-pozicia

Regulacné koliesko nastavenia teplotného rozsahu
Vetracie otvory

Stitok s technickymi ddajmi

Prevédzkovy spina¢

Rukovat

Napéjaci kabel

LED didda osvetluje pracovné miesto

Priruby spéjkovacieho nadstavca na pripevnenie
k drziaku

9. Spéjkovaci nadstavec

IV. Priprava spajkovacej
pistole na pouzitie

A UPOZORNENIE

* Pred pouzitim si precitajte cely navod na pou-
zitie a nechajte ho priloZeny u vyrobku, aby sa
s nim obsluhujiici mohol zoznamit. Ak vyrobok
niekomu poZiciavate alebo predavate, prilozte
k nemu aj tento navod na pouZitie. Nedovolte,
aby sa tento navod znehodnotil.

* Pred vymenou i in3talaciou spajkovacieho nadstavca,
Cistenim atd. odpojte privodny kabel od zdroja el. pridu.
* Pri vymene ¢i indtalacii spajkovacieho nadstavca
pockajte, kym nevychladne.
= Zvolte spajkovaci nadstavec podla potreby
a pripevnite ho k drZiaku prirubami a utiahnu-
tim prirub klticom podla obr.1. Pre presné
spajkovanie malych spojov je treba zvolit spaj-
kovaci nadstavec s najmensim koncom.

V. Prostriedky
k spajkovaniu

* Tto spdjkovacia pitol'je urcend na tzv. méakké spéajkova-
nie, to znamend hlavne na vytvéranie dobre elektrickych
vodivych spojov s pouZitim méakkych spéjkovacich zliatin
na bdze cinu, antiménu, medi, striebra, zinku-tzv. ,spéj-
ok” a taveniny pri pracovnej teplote do 650°C.

Jednd sa hlavne o spojenie vodicov za G¢elom prenosu
elektrického prudu, u ktorych sa neocakava odolnost
voci mechanickému naméahaniu.

tavenia spajaného materidlu.

* Spdjka je dostupnd v roznych formdch a hrdbkach
podfa velkosti vytvaraného spoja, najcastejsie ako drot
navinuty na cievke.

* Taveniny odstrdnia zo spajaného povrchu oxidy kovov,
ktorymi sa kovy pokryvaju, ¢im zamedzuju spojenie so
spéjkou, pretoZe spajka nemoze prenikat do zaklado-
vého materidlu. Oxidy kovov sa na horticom povrchu
vytvdrajd ihned'po predchédzajicom odstraneniinym
sposobom, ako taveninou, napr. mechanickym odstra-

* Ako tavenina sa pouziva spajkovacia pasta pre makké
spdjkovanie (zmes chloridu zinocnatého a aménneho
s organickymi tukmi) alebo kalaftina (¢o je organickd
Zivica). Kalafiina méze byt na spoj nanésana aj vo forme
roztoku v liehu.

* Taveniny pre makké spajkovanie st urcené pre teplotny
rozsah spdjkovania 200-450°C.

VI. Praca so spajkovacou
pistolou

A UPOZORNENIE

* V priebehu pouzivania pistole zaistite vetranie
priestoru a pridenie vzduchu, pretoze pri spaj-
kovani vznikaju vypary prchavych latok, ktoré
Skodia zdraviu.

1. Overte, ¢i hodnota napatia v zasuvke zodpove-
da hodnote na stitku spajkovacky a skontroluj-
te stav vidlice napajacieho kabla. Skontrolujte
napajaci kabel pistole a pistol'samotnuj, ¢i nie
je poskodena. V pripade poskodenia ju nepouzi-
vajte a zaistite jej opravu v autorizovanom servisu
znacky Extol®.

2. Regulacné koliesko teploty nastavte do oblasti
podla druhu vykonavanej cinnosti.

* Na zaciatku zvolenej oblasti je teplota najnizsia a na
konci oblasti najvyssia v rémci daného rozsahu teplot,
pozri kapitola Technické idaje.

3. Pistol'pripojte k zdroju el. pridu a stlacte
prevadzkovy spinac.

o Stlacenim prevadzkového spinaca sa rozsvieti LED
diéda pre osvetlenie pracovného miesta. V zdvislosti
od teploty okolia by spajkovaci nadstavec mal byt
vyhriaty do 155, pre teplotu v rozsahu 350-650°C je
to do 20 s v zdvislosti od teploty prostredia.

Obr. 1 nenim, preto je potrebné na vyrobu kvalitného spoja
taveninu pouzivat.
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SPAJKOVANIE

A UPOZORNENIE

* Pred spdjanim povrch spajaného miesta ocistite, zbavte
ho mechanickych necistot, odmastite ho a chemickou
povrchovou Gpravou odstrérite.

1) Spicku horiiceho spajkovacieho nadstavca
spajkovacky ponorte do taveniny a na Spicku
naberte trochu taveniny.

2) Taveninu, ktora sa roztiekla, preneste na spic-
ke spajkovacieho nadstavca na povrch mate-
ridlu, ku ktorému sa prostrednictvom spajky
pripoji dalsi predmet (vodic).

3) Spickou horticeho spajkovacieho nadstavca
odoberte spajku z drétu ¢i inej dodavanej
formy.

4) Horuci spajkovaci nadstavec so spajkou, ktora
jeroztavena ponorte znovu do taveniny.

5

-

Roztavenu spajku s taveninou na horticom
spajkovacom nadstavci preneste na rovnaké
miesto s uz nanesenou taveninou.

6) Miesto s nanesenou spajkou a taveninou musi-
te zahriat tak,aby sa spajka mierne roztiekla
po spajanom mieste.

7

—

Rovnakym postupom naneste spajku na miesto
pripojenia druhého dielu, ktory pripajate.

8

=

Nakoniec oba diely spojite tak, Ze koniec dielu

s nanesenou spajkou priloZite na miesto nanese-
nej spajky druhého dielu, ktory pripajate a spaj-
ku na danom mieste musite zahriat Spickou
horticeho nadstavca tak, aby doslo ku zlievaniu
kovov, o je potrebné na kvalitné spojenie oboch
dielov. Po roztaveni spajky uvolnite prevadz-
kovy spinac spajkovacej pistole, pistol'odlozte

a pripajany diel bez pohnutia pridrziavajte do
stuhnutia spajky. Na dokladné pritlacenie pouzi-
te klieste, svorky alebo zverak.

= Ak miesto spoja nebude dobre prehriate z dovodu krét-
kej kontaktnej doby alebo nizkej teploty spdjkovania,
dojde ku vzniku tzv. studeného spoja, Co je spoj, ktory
sa prejavuje zlym spojenim spdjaného materiélu, hru-
bym povrchom alebo zrnitym vzhladom a v konecnom
dosledku horSou vodivostou el. pradu.

* Ak sa ako tavenina pouZiva kalaftina v roztoku liehu,
pred nanesenim spdjky sa musi miesto kontaktu
s nanesenym roztokom tiez zohriat horticou $pickou
spajkovacieho nadstavca, inak neddjde k odstraneniu
oxidovej vrstvy na kove.

9) Po vychladnuti zo spajaného spoja odstrante
zvysky taveniny (spajkovacej pasty) riedidlom.
o V pripade pouZitia kalafiny nemusite odstrafovat
Zvysky.

ZVARANIE/REZANIE PLASTOV

* Tepelne moZete do urcitej teploty spracovavat iba
termoplastické materily ako je napr. polyetylén,
polypropylén typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester, poly-
styrén, PVC, nylon atd. (na danom materiéli by mal byt
uvedeny typ plastu).
Plasty typu termosety sa nedaj tepelne spracovévat,
pretoze by sa mohli spiect (napr. bakelit, guma).

VYPALOVANIE DO DREVA

* Pri vypalovani znakov do dreva prispdsobte rychlost
vedenia spdjkovacieho nadstavca po povrchu dreva
hibke vypalovania vzhladom k nastavenej teplote. Pri
podrzani pistole na jednom mieste bude dochadzat
k ¢im dalej hibSiemu ponoreniu spajkovacieho nadstav-
cadodreva.

Odpord¢ame vém tento spdsob pouZitia dopredu vysk-
GSat na vzorke dreveného materiélu.

A UPOZORNENIE

* Privypalovani do dreva vznikd intenzivny dym a preto
tento druh ¢innosti vykondvajte v dobre vetranych
priestoroch.

VII. Bezpecnostné pokyny

k praci s pistolou

* Pred pripojenim piStole ku zdroju el. prddu sa uistite, i
je spajkovaci nadstavec sprévne umiestneny a zaisteny
v drZiaku pistole.

* Ak to bude mozné, na ochranu pred popélenim pouzi-
vajte vhodné ochranné rukavice bez obsahu syntetic-
kych hmt.

* Pri manipuldcii s hordcim nadstavcom dhbajte na to, aby
nedoslo k popéleniu inych oséb ¢i zvierat.

* Spdjaného miesta sa nedotykajte.

* Ak dojde k popdleniu, postihnuté miesto intenzivne
chladte a podla zdvaznosti zvazte oSetrenie lekdrom.

* Nikdy pistol neprendsajte so stlacenym prevadzkovym
spinacom, alebo s hortcim spajkovacim nadstavcom.
Pred prenasanim ju nechajte vychladnut.

* Pistol's horticim nadstavcom odkladajte na bok
a zaistite, aby sa hortci nadstavec nicoho nedotykal.
Nikdy pistol' neodkladajte tak, aby sa horici nadstavec
niecoho dotykal.

* Po ukonceni préce pistol' vidy odpojte od zdroja el.
pridu. Nikdy nenechdvajte pistol pripojent k zdroju el.
pridu bez dozoru. OdloZend pistol's horticim nadstav-
com nenechdvajte bez dozoru.

* Dbajte na to, aby nemohlo dojst k poskodeniu izoldcie
vlastného napdjacieho kabla. Kabel udrzujte v bez-
pecnej vzdialenosti od miesta spajkovania. Ak dojde
k tepelnému poskodeniu napdjacieho kabla, ihned’
ukoncite pracu s pistolou, napdjaci kabel odpojte od
zdroja el. prddu a zaistite opravu pistole v autorizova-
nom servise znacky Extol®.

* Pri praci s pistolou zaistite informovanost 0sob v okoli,
aby nebolo moZné zakopndt o napéjaci kabel a nedoslo
k popaleniu osob. Kabel udrzujte tak, aby sa minimali-
zovalo riziko zakopnutia.

* Pistol nepouZivajte v prostredi s nebezpecenstvom
poziaru a vybuchu.

* Pistol chrdnite pred vniknutim vody do pristroja a vih-
kostou.

* Spédjkovaci nadstavec nikdy nechladte ponorenim do vody.

* Norma EN 60335-2-45 vyZaduje, aby v ndvode pre vyrobky
uréené pre domdcnost bol uvedeny nasledujtici oznam:

JTento spotrebi¢ moZu pouZivat deti od 8 rokov a starsie,
ak sti pod dohladom alebo ak boli poucené o pouzivani
spotrebica bezpecnym spdsobom a rozumejti pripadnému
nebezpecenstvu. Cistenie a tidrzbu vykondvant uZivatelom
nesmt vykondvat deti, ak nie st starsie ako 8 rokov a pod
dohladom. UdrZujte spotrebic a jeho privod mimo dosahu
deti mladsich nez 8 rokov.

Spotrebic moZu pouZivat osoby so zniZzenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo mentdlnymi schopnostami alebo ne-
dostatkom skisenosti a znalosti, ak su pod dohladom alebo
boli poucené o pouzivani spotrebica bezpecnym spésobom
arozumeji pripadnému nebezpecenstvu.

Deti sa so spotrebicom nesmd hrat”

VIII. Cistenie, udrzba,
servis

A UPOZORNENIE
* Pred ¢istenim ¢i udrzbou odpojte privodny kébel od
zdroja elektrického pridu.

* Na Cistenie spajkovacieho nadstavca, napr. od plastickej
hmoty, otieranim kovacieho miesta do koze aleho tex-
tilie bez obsahu umelych vldkien je nutné, aby hrot bol
este teply z dovodu moznosti, Ze sa zotrie prichyteny
material. Nechajte vychladnit nadstavec na minimalnu
teplotu. PouZivajte vhodné ochranné rukavice bez
obsahu syntetického materidlu.

* Na Cistenie plastového tela pistole nepouZivajte agre-
sivne Cistiace prostriedky a organické rozpistadlo napr.
na béze acetonu, pretoze by mohlo dojst k poskodeniu
plastu. Na Cistenie povrchu pouZivajte vihkd handricku
namocend v roztoku saponatu, zabrdite ale vniknutiu
vody do néradia.

* \/ pripade potreby zarucnej opravy sa obratte na pre-
dajcu, u ktorého ste vyrobok kpili a ten zaisti opravu
v autorizovanom servise znacky Extol®. V pripade opra-
vy po uplynuti zaruky sa obrétte na autorizovany servis
znacky Extol (servisné miesta ndjdete na webovych
strénkach v tvode névodu).

* Na opravu pristroja musia byt pouZité origindlne diely
od vyrobcu.
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IX. Odkaz na stitok X. Skladovanie XIl. Zaruéna doba 10) N)é“{k " t;(elprtl'“] opravu ,Za“"vK P"'P?defdif
. a) vyrobok nebol pouzivany a udrziavany podla
asym b0|y * Spéjkovacka, ktord vychladla skladujte na suchom a POdmle“ky navodu na obsluhu
mieste mimo dosahu deti. Chrafite ju pred vlhkostou, R b) bol prevedeny zasah do konstrukcie stroja bez
= © flauy ; ; v Bio ZARUCNA DOBA
gﬁzﬂzhlmxi%‘::z @ CE D sdlavym zdrojom tepla a priamym snecnjm Ziarenim. 7od , ) S predchadzajticeho pisomného povolenia vydaného
s Prim- P24 odpovednost za chyby (zdruka) na Vami zakipeny vyrobok firmou Madal Bal a.s. alebo autorizovanym servi-
X wwwextolen plati 2 roky od datumu zakipenia podla zakona. Pri spineni som znacky Extol.
= XI. Likvidacia odpadu nizSie UV‘{‘:(G"YCh O\ll)thd[TYCt:‘ i‘l’adrgiet')‘°k'|kt°ré sdvstlade o) vyrobok bol pouzivany v inych podmienkach alebo
s tymto zdkonom, Vam vyrobok bude bezplatne opraveny. i 5 ; fan
* Vyrobok obsahuje elektrické/elektronické sicasti, moze y . ) P praveny na |ne.ucely,t1€z n’a Iftore bol uréeny L
@ Pred pouZitim si precitajte navod na tiez obsahovat prevédzkové naplne, ktoré sii nebezpet- ZARUCNE PODMIENKY d) bola nllfzkt(')ra Cast vyrobku nahradend neorigindl-
pouZitie. nym odpadom. Podla eurdpskej smernice 2012/19 EU sa 1) Predavajlci je povinny spotrebitelovi tovar predviest nou sucastou.

Vyhovuje poziadavkédm EU.

Dvojitd izoldcia

SK

Tabulka 1

elektrické a elektronické zariadenia nesmd vyhadzovat
do komunélneho odpadu, a je nevyhnut-

né, aby ste ich odovzdali na ekologicku

likvidaciu na k tomu uréené zberné mies-

ta. Informdcie o tychto miestach obdrzite

na obecnom trade. .
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2)

4)

7)
8)

9)

(ak to jeho povaha umoziiuje) a vystavit doklad

0 zakupeni v stilade so zakonom. Vetky idaje

v doklade o zakdpeni musia byt vypisané nezmaza-
telnym spdsobom v okamziku predaja tovaru.

Uz pocas vyberu tovaru dokladne zvazte, aké funkcie
a ¢innosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobok
nevyhovuje Vasim neskor$im technickym nérokom,
nie je dovodom k jeho reklamacii.

Pre uplatnenie ndroku na zaru¢nd opravu musi byt
tovar predany s patricnym dokladom o zakdpeni.
Pre prijatie tovaru na reklamdciu mal by byt tovar,
pokial to bude mozné, ocisteny a zabaleny tak, aby
pocas prepravy nedoslo k poskodeniu (najlepsie

v origindlnom obale). Z dévodu presnej diagnostiky
poruchy a jej dokladného odstranenia spolu s vyrob-
kom zaslite aj jeho originlne prisluSenstvo.

Servis nenesie zodpovednost za tovar poskodeny
prepravcom.

Servis tiez nenesie zodpovednost za zaslané prislu-
Senstvo, ktoré nie je siicastou zékladného vybavenia
vyrobku. Vynimku tvoria pripady, ked prisludenstvo
nie je mozné odstranit z dovodu poruchy vyrobku.
Zodpovednost za poruchy (,zdruka”) sa vztahuje na
skryté a viditelné poruchy vyrobku.

Zaru¢nt opravu je opravneny vykondvat vyhradne
autorizovany servis znacky Extol.

Vyrobca zodpoveda za to, Ze vyrobok bude mat po
celd dobu zodpovednosti za poruchy vlastnosti

a parametre uvedené v technickych ddajoch, pri
dodrZani navodu na pouZitie.

€) k poskodeniu vyrobku alebo nadmernému opotre-
bovaniu doslo vinou nedostatocnej idrzby.

f) vyrobok havaroval, bol poskodeny vy33ou mocou
¢i nedbalostou uzivatela.

g) Skody vzniknuté posobenim vonkajsich mechanic-
kych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov.

h) zavady boli sposobené nevhodnym skladovanim
alebo manipuldciou s vyrobkom

i) vyrobok bol pouzivany (pre dany typ vyrobku)
v agresivnom prostredi napr. pra3nom, vihkom.

j) vyrobok bol pouZity nad rdmec pripustného zatazenia.

k) bolo prevedené falSovanie dokladu o zaktpeni
alebo reklamacnej sprévy.

11) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na bezné
opotrebenie vyrobku alebo na pouZitie vyrobku na
iné cely nez na tie, na ktoré je uréeny.

12) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na opotrebova-
nie vyrobku,ktoré je prirodzené z dovodu jeho bezného
pouzivania, napr. obrusenie brasnych kottcov, nizsia
kapacita akumulatora po dlhodobom pouZivani atd:

13) Poskytnutim zéruky nie s dotknuté préva kupujtce-
ho, ktoré sa k zakdpeniu veci viazu podla zvlastnych
prévnych predpisov.

14) Nie je mozné uplatiiovat narok na bezplatnd opravu
poruchy, na ktord uz bola preddvajicim poskytnuta
zlava. Pokial spotrebitel vyrobok svojpomocne opravi,
potom vyrobca ani predavajici nenesie zodpovedno-
st za pripadné poskodenie vyrobku alebo zdravotné
problémy z dovodu neodbornej opravy alebo pouZitia
neorigindInych ndhradnych dielov.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie préva na zaru¢nt opravu tovaru sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakdpili.
Pre opravu po uplynuti zdruky sa tiez mozete obrétit na nas autorizovany servis.

poradime Vam na: Fax: +4212 21292091 Tel.: +421221292070 E-mail: servis@madalbal.sk
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ES Prehlasenie o zhode
Vyrobca Madal Bal a.s. - Barto3ova 40/3 (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prehlasuje,
Ze dalej oznacené zariadenie na zaklade svojej koncepcie a konstrukcie, rovnako ako na trh uvedené prevedenie,
vyhovuje prisludnym bezpecnostnym poziadavkdm Eurdpskej inie. V pripade, Ze neschvdlime Ziadne
zmeny na zariaden, toto vyhldsenie stréca svoju platnost.

Extol® Premium SG 500
Spajkovacia pistol'200 W

bola navrhnutd a vyrobend v silade s nasledujticimi normami:

EN 60335-14-A11; EN 60335-2-45+A1-+A2; EN 62233; EN 55014-14+-A14-A2; EN 61000-3-24+-A1+A2;
EN 55014-2+-A14-A2; EN 61000-3-24-A1+A2; EN 61000-3-3+A1+A2; EN 62321

a nasledujdcimi predpismi:

2006/95 ES
2004/108 EC
2011/65 EU

VZliné 14.3.2015
—

é —
4 l/\7

Martin Senky¥
Clen predstavenstva a.s.

u [ ] [ ] u [ ]
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Bevezeto

Tisztelt Vevd!

Koszonjiik Onnek, hogy megvésarolta az Extol® mérka termékét!

A terméket az idevonatkozé eurépai el6irdsoknak megfelel6en megbizhatdsagi, biztonsdgi és mindségi

vizsgalatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevészolgdlatunkhoz és a tandcsadd kdzpontunkhoz:

www.extol.hu
Fax: (1) 297-1270

Tel.: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Pfiluky 244, 76001 Zlin, Cseh Koztérsasag

Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivdm kdz 2. (Magyarorszag)

Kiallitas datuma: 14.3.2015

I. Miiszaki adatok
Rendelési szam 8894510
Tipusszam $G 500
Tapfesziiltség / frekvencia 220-240V~50 Hz
Max. teljesitményfelvétel 200W
Forrasztdcstics bedllithatd hémérséklete:
Mianyagok forrasztasahoz/ vagasahoz A:70-200°C
Puha forrasztdshoz B:200-350°C
Feliratok faba égetéséhez és puha forrasztashoz (:350-650°C
Forrasztdcstics felmelegitésének az ideje (650°C-ra) *) ~ 20 mdsodperc
Forrasztdcsucs lehdlésének az ideje (650°C-rol) *) ~ 55 mésodperc
Forrasztécstcs és befogd egyiittes hossza 9,5m
Haldzati vezeték hossza 1,5m
Védelmi osztély Il (kettds szigetelés(i)
Védettség IPX0
Tomeg (vezeték nélkiil) 0,8kg
Pot tartozékok
Forrasztdcstcs készlet rend. szam: 8894510A

*) Afeltiintetett idd szobahémérsékletre (20°C) vonatkozik. Ettdl eltérd hmérsékletek esetén az idd ettdl eltérd lesz.

[ ] | | [ ]
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Il. Jellemzok

Az Extol® Premium SG 500 transzformatoros forrasztd
pisztolyt elsdsorban lagyforrasztasokhoz lehet felhasznal-
ni, elektromosan vezetd, de mechanikus hatasoknak és
er6knek ki nem tett kapcsolatok Iétrehozésahoz, tovabbd
a késziilékkel mdanyagokat lehet vagni és forrasztani,
valamint feliratokat lehet faanyagokba égetni.

= A forrasztopisztolyon harom iizemi hdmérsékleti
tartomany éllithatd be (a végzett tevékenységtl
fiiggden).

= A forrasztocstics a mdkodtetd kapcsold megnyomdsa
utdn gyorsan eléri az iizemi hdmérsékletet.

= A kiegyensilyozott késziiléknek és a gumis mar-
kolatnak kdszonhetden a késziilékkel valé munka
kényelmes.
= A beépitett LED dioda megvildgitja a megmunkélas
helyét.
* A késziiléket mindennapos munkdkhoz
(pl. termelésben stb.) hasznalni nem lehet.

HU

. A késziilék részei és
mukodteto elemei

-

. abra. Tételek és megnevezések

Homérséklet tartoméany beallitd kerék
Szell6zdnyilasok

Termékcimke a miszaki adatokkal
Mikodtetd kapcsold

Fogantyu

Hélézati csatlakozddugd
Munkateriilet megvilagitd LED diéda
Forrasztécstcs befogd

© e NS s W

Forrasztocsdcs

1.abra
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IV. A forrasztopisztoly
elokészitése
a hasznalathoz

A UFIGYELMEZTETES!

¢ A termék hasznalatba vétele el6tt a jelen itmu-
tatot olvassa el, és azt a termék kozelében térol-
ja, hogy mas felhasznaldk is el tudjak olvasni.
Amennyiben a terméket eladja vagy kolcsonad-
ja, akkor a termékkel egyiitt a jelen hasznalati
utmutatot is adja at. A hasznalati utmutatot
védje meg a sériilésektdl.

o Aforrasztdcsics cseréje, tisztitds vagy karbantartds
sth. megkezdése el6tt a hdlzati vezetéket hiizza ki az
aljzatbél.

o Aforrasztcsics cseréje elgtt varja meg a késziilék
lehdlését.

= A munka jellegétdl fiiggéen valasszon forraszto-
csticsot és fogja be a befogdba, majd a kulccsal
abefogot hiizza meg (lasd az 1. abrat).
Akicsi alkatrészekhez és kis méretii forraszta-
sokhoz hasznaljon kicsi forrasztdcsticsot.

V. A forrasztashoz
hasznalt anyagok

* A jelen forrasztopisztolyt un. 1agy forrasztashoz lehet
hasznalni, a késziilékkel elsdsorban elektromosan veze-
t6 kotéseket lehet |étrehozni kiilonboz6 forrasztoanya-
gok (cink, antimon, réz, eziist, 6n stb.) és folyasztdsze-
rek felhaszndlasaval (650°C- hémérsékletig).

Az igy létrehozott és elektromosan vezetd kotések
esetében nem feltételezett a mechanikus hatds vagy
a nagy erdatvitel.

* A forrasztéanyag olvaddsi hémérséklete alacsonyabb
legyen, mint a forrasztandé anyagok olvadasi pontja.

o Aforrasztéanyag kiilonboz6 formakban és méretekben
vasarolhatd meg, a leggyakrabban hasznalt forma
a dréttekercs.

o Afolyasztoszerek a forrasztast segitik el azzal, hogy
tisztitjdk a feliletet és eltévolitjék a forrasztandé
fémek oxidalt rétegeit. A fémek feliilete azonnal
oxidaladik, ahogy a felsé réteget valamilyen mddsze-
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rrel (pl. mechanikus csiszoldssal) eltavolitjuk, ezért
a megfeleld mindség( forrasztashoz folyasztészereket
kell hasznalni.

* Alagyforrasztashoz hasznalt folyasztdszer forrasztd
zsir (cinkklorid-amméniumklorid és szerves zsirok vagy
pasztaszer(i keveréke) vagy kollofonum (szerves feny-
dgyanta) lehet. A gyanta alkoholban oldott vdltozata
folyadék formdban hordhatd fel a kités helyére.

* A lagyforrasztd anyagok olvadasi hémérséklete 200 és
450°C kozott taldlhato.

VI. A forrasztopisztoly
hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

* A forrasztdsi munkak sordn biztositsa a munkateriilet
elszivasat vagy szelldztetését, mert a forrasztés kozben
egészséget karositd illéanyagok szabadulnak fel.

1. A pillanatforraszté-paka elektromos halo-
zathoz valé csatlakoztatasa el6tt ellendrizze
le, hogy a hélézati fesziiltség megfelel-e
a tipuscimkeén feltiintetett tapfesziiltségnek.
Ellendrizze le a forrasztdpisztoly és a halozati
vezeték sériilésmentességét.

Amennyiben sériilést észlel, akkor a késziiléket ne
kapcsolja be. A forrasztdpisztolyt Extol® mérkaszer-
vizben javitassa meg.

2. Ahomérséklet tartomany beallito kereket for-
ditsa a munka jellegének megfeleld fokozatha.
A hémérséklet tartomany elején a forrasztasi hémér-
séklet kisebb, mint a h6mérséklet tartoméany végén.

3. Aforrasztopisztoly halozati vezetékét csatla-
koztassa az elektromos aljzathoz és a miikod-
tetd kapcsolét nyomja be.

A miikddtetd kapcsold benyomdsa utén a munka-
teriiletet megvildgitd LED is bekapcsol. A kdrnyezeti
hémérséklettdl figgden, a forrasztocstcs koriilbelil
15 mdsodperc mdlva éri el az iizemi hémérsékletét
(@ 350-650°C-0s tartomdnyban ez az idd koriilbelill
20 mésodperc).
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FORRASZTAS

A FIGYELMEZTETES!

* Aforrasztds megkezdése el6tt a forrasztandd anyago-
kat tisztitsa meg, zsirtalanitsa, illetve a feliiletvédel-
met tdvolitsa el.

1) Aforrd forrasztocsiicsot dugja a folyasztoszer-
be, majd emelje ki a forrasztocsticsot.

2

-

A forrasztocsticson maradt folyasztészert hord-
ja fel a forrasztas helyére (pl. a nyaklap vezeté
feliiletére és a forrasztando alkatrész labara).

3) Aforrasztocsticsot érintse hozza a forraszto-
anyaghoz (pl. dréthoz) és kis mennyiséget
olvasszon meg.

4

=

A megolvad forrasztéanyagot is tartalmazo
csucsot ismét martsa bele a forrasztézsirba
(gyantaba).

5

-~

Aforrasztacsuicson talalhato forrasztéanyagot
és folyasztoszert hordja fel a forrasztas helyére.

6

-

Aforrasztando anyagokat a forrasztdcsticcsal
melegitse fel és varja meg, amig a forrasztoa-
nyag elfolyik a kotés helyén.

7) Hasziikséges, akkor a két forrasztando any-
agra elébb kiilon-kiilon hordja fel a forrasztéa-
nyagot (pl. két drot dsszeforrasztasa esetén).

8

=

Afelhordott forrasztéanyagot olvassza meg,
allitsa be a forrasztandé anyagok kélcsonds
helyzetét és a forrasztdcsiiccsal egyenletesen
igazitsa el a folyékony forrasztéanyagot. A kotés
akkor lesz jo mindségii, ha a forrasztéanyag
megfolyik a feliileten (nem képez csomét vagy
gombot). A forrasztopakat vegye el a kotés
helyétdl, és a forrasztott targyakat addig ne
mozditsa meg, amig a forrasztéanyag meg nem
dermed. Javasoljuk, hogy a forrasztandé targy-
akat fogja be (satuba, szoritdba stb.).

= Amennyiben a forrasztdanyag és a forrasztandé
helyek nincsenek kell6 mértékben felmelegitve,
akkor a kotés nem lesz jo minGség, ezt altaldban
a forrasztéanyag durva és szemcsés feliilete, csomé-
soddsa, dombord alakja sth. mutatja. Ez természe-
tesen hatéssal van az oldhatatlan kdtés elektromos
paramétereire is.

HU

* Amennyiben a forrasztds helyére az alkoholban
oldott gyantat cseppentdvel vagy kis ecsettel hordja
fel, akkor a forrasztds megkezdése el6tt ezt a cseppet
a forrasztdcsdccsal fel kell melegiteni, ellenkez6é
esetben a tisztitd hatds nem kdvetkezik be.

9) Aforrasztas befejezése utan a folyasztoszer
maradékot tavolitsa el (pl. megfeleld oldos-
zerrel). Gyanta haszndlata esetén a maradvanyokat
nem sziikséges eltavolitani.

MUANYAGOK HEGESZTESE ES VAGASA

* A késziilékkel kizérolag csak a hdre Iagyuld (termo-
plasztikus) miianyagokat pl. polietilén, polipropilén
(PP-H, PP-B, PP-R), poliészter, polisztirén, PVC, nejlon
sth. lehet megmunkaini (az adott anyagon ltaldban
fel van tiintetve, hogy milyen mianyagrél van sz¢).

A hére keményedd milanyagokat (és hasonlé anyago-
kat) nem lehet a késziilékkel megmunkalni, mivel azok
megégnek a hé hatdsara (pl. bakelit, gumi stb.).

FELIRATOK FABA EGETESE

* Amikor valamilyen feliratot faba kivan beégetni, akkor
a forrasztdcsics vezetési sebességét a fa fajtajatdl,
az égetendd mélységtdl sth. fiiggden vélassza meg
(tapasztalat alapjan). Ha a forrasztocsticsot sokdig egy
helyen tartja, akkor a fa az adott helyen tdlsagosan
mélyre beéghet.
Javasoljuk, hogy egy prébadarabon el6bb mindig
végezzen prébabeégetést.

A FIGYELMEZTETES!
* A féba égetés sordn erds fiist keletkezik, ezért azilyen
munkat csak jol szelldztetett helyen végezze.
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VII. Biztonsagi utasitasok
a forrasztopaka
hasznalatahoz

* A hdlézathoz csatlakoztatds el6tt ellendrizze le
a forrasztdcstics behelyezését és megfeleld rogzitését
a befogdba.

* Ha lehetséges, akkor viseljen véddkesztydt, amivel
megvédheti a kezét az égési sériilésektd (a véddke-
szty( nem lehet szintetikus anyagokbol).

o Aforrasztopaka mozgatdsa sordn ligyeljen arra, hogy
a forrd forrasztocsticcsal ne érjen hozza senkihez se.

o Aforrasztott helyet ne fogja meg.

o Eqési sériilés esetén a sériilt helyet hideg vizzel hiitse
le, stilyosabb esetben forduljon orvoshoz.

* A forrasztépakat ne hordozza benyomott méikddtetd
kapcsoldval és forrd forrasztdcsticcsal. A mozgatds el6tt
vérja meg a forrasztépaka teljes kihlését.

* A pisztolyt (amennyiben a forrasztdcsics forrd) kizar-
lag csak az oldaldra helyezze le, ligyelve arra, hogy
a cstics ne érjen hozza semmihez sem. A forrasztopakdt
nem szabad Ugy lehelyezni, hogy a csticsa barmihez is
hozzaérjen.

* A munka befejezése utan a késziilék halézati vezeté-
két hiizza ki az elektromos aljzathél. Az elektromos
haldzathoz csatlakoztatott forrasztopakat ne hagyja
feliigyelet nélkiil. A forr6 forrasztépakat sem szabad
feliigyelet nélkiil hagyni.

* Ugyeljen arra, hogy munka kozben a késziilék halozati
vezetéke (szigetelése) ne sériiljon meg. A hdlozati veze-
téket tartsa tavol a forrasztds helyétdl. Amennyiben
a késziilék halézati vezetéke (szigetelése) megséril,
akkor a forrasztopakat ne kapcsolja be és ne haszndlja.
A késziiléket Extol® mdrkaszervizben javitassa meg.

* Forrasztés el6tt tegyen meg mindent annak érdekében,
hogy a hdlézati vezetékbe senki se tudjon megbotolni
(égési sériilés lehet a kivetkezménye). A hdldzati veze-
téket biztonsdgosan helyezze le.

* A forrasztépakat robbands- és tlizveszélyes krnye-
zethen ne hasznélja.

* Ugyeljen arra, hogy a forrasztopakaba viz vagy mas
folyadék ne keriiljon.

o Aforrasztépakat vizbe meriteni tilos.
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* Az EN 60335-2-45 szabvany eldirasai megkovetelik,
hogy minden hdztartési késziilék hasznélati utmutato-
jéban benn legyen a kvetkezd utasitds:

A késziiléket 8 évnél iddsebb gyerekek csak a késziilek
haszndlati utasitdsdt ismerd és a késziilék haszndlatdért
feleldsséget vdllald személy feliigyelete mellett haszndl-
hatjdk. A késziiléket 8 év feletti gyerekek csak felnditt
személy feliigyelete mellett tisztithatjdk. A késziiléket és

a hdldzati vezetékét tartsa tdvol a 8 év alatti gyerekektdl.

A késziiléket idds, testi és szellemi fogyatékos személyek, il-
letve a késziilék haszndlatdt nem ismerd és hasonld késziilék
lizemeltetéseinek a tapasztalataival nem rendelkezd
személyek csak a késziilék haszndlati utasitdsdt ismerd

és a késziilék haszndlatdért feleldsséget vdllald személy
feliigyelete mellett haszndlhatjdk.

A késziilék nem jdték, azzal gyerekek nem jdtszhatnak.”

VIII. Tisztitas,
karbantartas, szerviz

A UFIGYELMEZTETES!
o A késziilék tisztitasa és karbantartdsa eldtt a halozati
vezetéket hiizza ki az aljzatbél.

o Aforrasztdcstics tisztitasahoz (pl. a miianyagok eltavoli-
tdsahoz stb.) haszndljon bért vagy szintetikus anyagokat
nem tartalmazo szovetet. A forrasztécstics még legyen
kissé meleg, igy kdnnyebben el lehet tavolitani a rata-
padt anyagokat. Ezt a munkdt ne forr6, hanem csak
meleg forrasztdcsticson végezze el. Viseljen véddkeszty-
(it, amivel megvédheti a kezét az égési sériilésektdl
(a véddkeszty( nem lehet szintetikus anyagokbdl).

o A késziilék hazénak a tisztitéshoz szerves olddszereket
(pl. acetont) vagy karcold és agressziv anyagokat
haszndIni tilos. Ezek a késziiléken maradandd sériiléseket
okozhatnak. A késziiléket mosogatdszeres vizzel enyhén
benedvesitett (jol kicsavart) puha ruhdval torolje meg.
Ugyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a késziilékbe.
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* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibdsodik, akkor XI. Hu | |adék 5.
forduljon az eladé iizlethez (amely a javitast az Extol® o sz
mérkaszerviznél rendeli meg). A termék garancia uténi megsemmISItes 6

javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.
A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg
(I&sd az itmutatd elején).

o A termék elektromos és elektronikus alkatrészeket,
valamint veszélyes hulladéknak szamitd anyagokat
tartalmaz. Az elektromos és elektronikus hulladékokrol

o A késziilék javitasahoz csak eredeti alkatrészeket sza- 52616 2012/19/EK szamii eurdpai irdnyelv, valamint

bad felhaszndlni.
hulladékot alapanyagokra szelektélva

szét kell bontani, és a kdrnyezetet nem

IX. Cimkék és
piktogramok

A szelektalt hulladékok gydjtéhelyeirdl

tovabbi informaciokat.

EXTOL 8894510

220-240V~50 Hz | 200W | max. 650°C|0,8 kg @ C€ D

_ Madal Bal a.s. « Priim. Pfiluky 244

760 012lin
K www.extol.eu
—

XIl. Garancia és
garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, torvények
rendelkezéseivel sszhangban a Madal Bal Kft. az On altal
megvasdrolt termékre a jotallsi jegyen feltiintetett garan-
ciaid6t ad. Az alabb megadott garancialis feltételek illetve
a j6tallasi jegyen feltiintetett tovabbi feltételek teljesiilése
esetén a termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel szerzdéses
kapcsolatban all6 szakszerviz a garancidlis iddszakban
dijmentesen végzi el.

A hasznalatba vétel el6tt olvassa el
a hasznalati Gtmutatot.

Akésziilék megfelel az EU
eldirdsainak.

Kettds szigetelés

1. tablazat
GARANCIALIS FELTETELEK

1. Azeladé koteles a vevé részére dtadni a rendben
kitoltott jotallasi jegyet. A jotalldsi jegybe minden
adatot kitdrolhetetleniil, az értékesités idépontjdban
kell bevezetni.

2. Atermék kivdlasztasakor a vevének &t kell gondolnia,
hogy a termék az ltala kivant tulajdonsagokkal ren-
delkezik-e. Nem lehet késdbb reklamécids ok, hogy
a termék nem felel meg a vevd elvarasainak.

3. Garancidlis javitdsi igény érvényesitésekor a terméket
annak valamennyi tartozékdval egyiitt, lehetdség
szerint az eredeti csomagolashan, a rendben kitdltott
j6téllési jegy eredeti példanydval és a vésarlast igazold
bizonylattal (blokk vagy szdmla) egyiitt kell dtadni.

4. Reklaméci6, javitasi igény esetén a terméket tiszta
dllapotban, portdl és szennyezédésektdl mentesen,
olyan médon becsomagolva kell dtadni, hogy a ter-
mék széllitas kozben ne sériiljon meg.

X. Tarolas

o Akihdlt forrasztépakat szdraz, gyerekektdl elzért hely-
en tdrolja. A késziiléket dvja a kozvetlen napsiitéstdl,
nedvesséqtol és a sugarzo hétél.
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A szerviz nem felels a termékek szallitas kozben
torténd megsériiléséért.

. Aszerviz nem felelds a termékkel egyiitt bekiildott

az idevonatkozd nemzeti térvények szerint az ilyen 7.

kérosité modon Ujra kell hasznositani. 8.

a polgérmesteri hivatalban kaphat 9.

=

olyan tartozékokkal kapcsolatban, amelyek nem tarto-
znak a termék alapfelszereléséhez. Kivételt képeznek
azok az esetek, amikor a tartozékot a termékrél a tar-
tozék kdrosodasa nélkiil nem lehet levenni.

A garancia kizérdlag anyaghibdk, gyartasi hibék vagy
technolégiai feldolgozdsi hibdk miatt bekdvetkezé
meghibasoddsokra vonatkozik.

A jelen garanciavallalds nem csokkenti a torvényes
jogokat, hanem kiegésziti azokat.

A garancidlis javitasokat kizardlag a Madal Bal Kft-vel
szerz6déses kapcsolatban lld szerviz jogosult elvégezni.

. Agyérté felelds azért, hogy a termék a teljes garancidlis

iddszakban — a termék hasznélatdra vonatkozo utasitasok
betartdsa esetén — a miszaki adatokban megadott tulajdon-
ségokkal és paraméterekkel rendelkezzen. A gyért6 egyuittal
fenntartja a termék kialakitasanak eldzetes figyelmeztetés
nélkill torténd megvaltoztatésara vonatkozd jogat.

. A garancidlis igényjogosultsdg az alabbi esetekben

megsz(inik:

(a) atermék haszndlata és karbantartdsa nem a keze-
Iési Gtmutatoban megadottak szerint tortént;

(b) aberendezésen a Madal Bal Kft. el6zetes engedélye
nélkiil barmilyen beavatkozést végeztek, vagy
aberendezés javitdsat olyan szerviz végezte, amely
nem dll szerz6déses kapcsolathan a Madal Bal Kft-vel.

(c) aterméket nem megfeleld koriilmények kozott
vagy nem a rendeltetésének megfeleld célra
hasznaltak;

(d) atermék valamely részegységét nem eredeti
részegységre cserélték;

(e) atermék meghibdsoddsa vagy tulzott mértékii
elhasznaldddsa nem megfeleld karbantartds
miatt kovetkezett be;

(f) atermék meghibdsodésa vagy sériilése vis major
miatt kdvetkezett be;

(9) ameghibasodast kiilsé mechanikai hatds, héha-
tds vagy vegyi hatds okozta;

(h) atermék meghibdsodasa nem megfeleld

kériilmények kozott torténd trolds vagy nem

szakszer(i kezelés miatt kivetkezett be;

a termék meghibdsodasa (az adott tipusra

nézve) agressziv kornyezetet jelentd (példaul

poros vagy nagy nedvességtartalmu) kornye-
zetben torténd hasznalat miatt kovetkezett be;
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12.

13.

14.

(j) atermék haszndlata a megengedett terheléss-
zint feletti terheléssel tortént;

(k) agarancialevelet vagy a termék megvasarlasat
igazold bizonylatot (blokk vagy szamla) barmily-
en médon meghamisitottak.

A gyérté nem felelds a termék normdl elhaszndlodd-

sdval kapcsolatos, illetve a termék nem rendeltetéss-

zer(i haszndlata miatt bekovetkezd hibakért.

A garancia nem vonatkozik a berendezés normal

haszndlata kdvetkeztében vérhatéan elhasznélédo

elemekre (példaul a lakkozasra, szénkefére, sth.).

A garancia megadasa nem érinti a vevék azon jogait,

amelyekkel a termékek vdsérlaséval kapcsolatban

kiilon jogszabalyok alapjan rendelkeznek.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitdsat végzd szakszervizek cime,

ajavitds ligymenetével kapcsolatos informdcidk
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatéak meg,
illetve a szakszervizek felsoroldsa a termék vasarlasanak
helyén is beszerezhetd. Tandcsadassal a (1)-297-1277
ligyfélszolgdlati telefonszdmon dllunk ligyfeleink rendel-
kezésére.

HU
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EK Megfeleldségi nyilatkozat

A gyérté: Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszdm: 49433717

cég kijelenti,
hogy az aldbbi jelolés(i és megnevezés( késziilék, illetve az ezen alapul egyéb kivitelek
megfelelnek az Eur6pai Unid idevonatkozé elGirdsainak. Az éltalunk jovd nem
hagyott véltoztatdsok esetén a fenti nyilatkozatunk érvényét veszti.

Extol® Premium SG 500
Forrasztopisztoly 200 W

tervezését és gydrtasat az albbi szabvanyok alapjan végeztiik:

EN 60335-1+AT11; EN 60335-2-45+A1+A2; EN 62233; EN 55014-1+A1+A2; EN 61000-3-2+A1+A2;
EN 55014-2+A1+A2; EN 61000-3-2+A1+A2; EN 61000-3-3+A1+A2; EN 62321

figyelembe véve az aldbbi eldirdsokat:

2006/95/EK
2004/108/EK
2011/65/EU

Zlin 14.3.2015
—
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Martin Senky¥
Igazgatétandcsi tag
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften

der Europdischen Gemeinschaft vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu
servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Primyslové zéna Piiluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik.

Herausgegeben am: 14.3.2015

l. Technische Daten

Bestellnummer 8894510
Typennummer $G 500
Spannung/Frequenz 220-240 V~50 Hz
Max. Leistungsaufnahme 200W
Einstellbarer Temperaturbereich vom Lotaufsatz:

Zum Verbinden/Schneiden von Kunststoff A:70-200°C

Fiir weiches Loten B:200-350°C

Fiir Ausbrennen von Symbolen in Holz und weiches Loten (:350-650°C
Aufheizdauer des Lotaufsatzes auf 650°C ") ~20s
Abkiihlzeit von 650°C ™) ~555
Ldmge des Halters mit Lotaufsatz 9,5cm
Lange des Lotkabels 1,5m
Schutzklasse 1 (Doppelisolierung)
Schutzart IPX0
Gewicht (ohne Kabel) 0,8kg
Ersatzzubehor
Lotaufsatze, Set Best.-Nr. 8894510A

*) Die angefiihrte Zeit wurde bei Raumtemperatur von 20°C gemessen. Beim Aufheizen auf eine niedrigere

Temperatur ist diese Zeit kiirzer.
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Il. Charakteristik

Die Trafoldtpistole Extol® Premium SG 500 ist vor allem
zum weichen Loten bestimmt - speziell zur Erstellung
einer elektrisch leitenden Verbindung von Leitern,

bei denen keine Bestandigkeit gegen mechanische
Beanspruchung erwartet wird, und ferner zum Schneiden
oder Verbinden von Kunststoffen und zum Ausbrennen
von Symbolen im Holz.

= Die Létpistole ermdglicht eine Einstellung von drei
Temperaturbereichen je nach ausgefiihrter Tétigkeit.

= Dank dem sehr schnellen Anwarmen des Lotaufsatzes
kann die Pistole sehr bald nach dem Einschalten mit
dem Betriebsschalter benutzt werden.

= Die ausgewogene Konstruktion und gummierter Griff
gewahren bequemen und ermiidungsfreien Halt der
Pistole bei der Arbeit.

= Die eingebaute LED beleuchtet den Arbeitshereich.

* Das Produkt ist nicht fiir einen alltdglichen langzeitigen
Einsatz z. B. im Produktionsbereichen bestimmt.

DE

lll. Bestandteile und
Bedienungselemente

Abb.1, Positionsheschreibung

Reglerrad zum Einstellen vom Temperaturbereich
Liiftungsschlitze

Schild mit technischen Angaben

Betriebsschalter

Griff

Netzkabell

Eingebaute LED beleuchtet den Arbeitsbereich
Flansche des Lotaufsatzes zur Befestigung zum Halter

© e NS A W

Lotaufsatz
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IV. Vorbereitung
der Lotpistole zur
Anwendung

A HINWEIS

* Vor dem Gebrauch lesen Sie die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in
der Nahe des Gerdtes, damit sich der Bediener
mit dem Gerdt vertraut machen kann. Falls Sie
das Produkt jemandem ausleihen oder verkau-
fen, legen Sie stets diese Gebrauchsanleitung
bei. Verhindern Sie die Beschadigung dieser
Gebrauchsanleitung.

o Vor Austausch oder Installation des Lotaufsatzes,
Reinigung u. a. trennen Sie das Netzkabel vom
Stromnetz.

 Warten Sie auch vor dem Austausch oder Installation
des Lotaufsatzes,. bis die Pistole abgekiihlt ist.

= \Wahlen Sie den Létaufsatz je nach Einsatzart und
befestigen Sie ihn am Halter iiber die Flanschen und
durch Anziehen der Flanschen mit dem Schliissel
nach Abb. 1.
Zum prézisen Léten von kleinen Verbindungen muss der
Lotaufsatz mit dem kleinsten Ende gewahlt werden.

V. Lotmittel

* Diese Lotpistole ist vor allem zum sog. weichen Loten
bestimmt, d.h. speziell zur Erstellung von gut elek-
trisch leitenden Verbindungen unter Anwendung von
weichen Lotlegierungen auf Basis von Zinn, Antimon,
Kupfer, Silber, Zink - sog. ,Lot” und Flussmittel bei
einer Betriebstemperatur bis 650°C.

Es handelt sich vor allem um die Verbindung von
Leitern zwecks Stromiibertragung, bei denen keine
Besténdigkeit gegen mechanische Beanspruchung
erwartet wird.

* Die Schmelztemperatur vom Lot muss niedriger sein als
die Schmelztemperatur des zu verbindenden Materials.

* Das Lotzinn ist in verschiedenen Formen und

Starken erhaltlich, je nach GroBe der zu erstellenden
Verbindung, am meisten als L6tdraht in Spulen.

PReMIU
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* Die Flussmittel beseitigen von der Létoberflache die
Metalloxide, mit denen die Metalle behandelt werden,
wodurch der Kontakt mit dem Lotzinn verhindert wird,
weil dieses nicht in das Grundmaterial eindringen kann.
Die Metalloxide entstehen auf der Oberfldche sofort
nach der Beseitigung auf eine andere Art als mit dem
Flussmittel, z. B. mechanisch, und daher muss man
zur Herstellung einer hochwertigen Verbindung ein
Flussmittel benutzen.

Als Flussmittel wird eine L6tpaste zum weichen Léten
(Mischung aus Zinkchlorid und Salmiak mit organis-
chen Fetten) oder Kolophonium (was ein organisches
Harz ist) benutzt. Das Kolophonium kann auch auf die
Verbindungsstelle in Form einer Losung im Alkohol
aufgetragen werden.

Die Flussmittel zum weichen Léten sind fiir den
Temperaturbereich von 200-450°C bestimmt.

VI. Arbeiten mit der
Lotpistole

A HINWEIS

* Wahrend der Anwendung der Pistole ist der Raum
zu liiften und eine Luftstromung sicherzustellen,
da beim Loten Dampfe von fliichtigen Stoffen
entstehen, die gesundheitsschadlich sind.

1. Priifen Sie, dass die Spannung des Stromnetzes
mit dem Wert auf dem Typenschild der
Lotpistole iibereinstimmt und kontrollieren
Sie den Zustand vom Netzstecker am Kabel.
Kontrollieren Sie das Netzkabel der Pistole und
die Pistole selbst, ob sie nicht beschadigt sind.
Im Falle von Beschadigungen darf die Pistole nicht
benutzt und muss in einer autorisierten Werkstatt
der Marke Extol® repariert werden.

2. Stellen Sie das Rad der Temperaturregelung
in den Bereich ein, welcher der Art der auszu-
fiihrenden Arbeit entspricht.
Am Anfang des gewahlten Bereichs ist die
Temperatur im Rahmen des ausgewdhlten
Temperaturbereichs am niedrigsten und am Ende am
hdchsten, siehe Kapitel Technische Angaben.

DE




3. Verbinden Sie die Pistole mit dem Stromnetz
und driicken Sie den Betriebsschalter.
Nach dem Driicken des Betriebsschalters leuchtet
die LED zum Beleuchten des Arbeitshereiches auf. In
Abhéngigkeit von der Umgebungstemperatur sollte
der Lotaufsatz binnen 15 Sekunden erhitzt sein (fiir
den Temperaturbereich 350-650°C st es binnen 20
Sek. je nach Umgebungstemperatur).

LOTEN

A HINWEIS

* Vor dem Loten reinigen Sie die zu verbindenden
Stellen vom mechanischen Schmutz, entfetten
Sie die Stellen und entfernen Sie die chemische
Oberflachenbehandlung.

1) Tauchen Sie die Spitze des heiBen Lotaufsatzes
in das Flussmittel und tragen Sie ein wenig
davon auf die Spitze auf.

2) Ubertragen Sie das geschmolzene Flussmittel
auf die Materialoberflache des Teils, an den
ein weiterer Gegenstand (Leiter) mit Hilfe des
Lotzinns befestigt werden soll.

3) Nehmen Sie mit der Spitze des heien
Lotaufsatzes das Lotzinn vom Draht oder einer
anderen Lieferform ab.

4) Tauchen Sie den heiBRen Lotaufsatz mit
geschmolzenem Zinn wieder ins Flussmittel ein.

5) Ubertragen Sie das geschmolzene Lotzinn mit
dem Flussmittel auf dem heiBBen Lotaufsatz
auf die gleiche Stelle, wo sich bereits das
Flussmittel befindet.

6) Erwdrmen Sie die Stelle mit aufgetragenem
Lotzinn und Flussmittel, damit das Lotzinn
leicht iiber die gelotete Stelle flieBt.

7) Auf die gleiche Art und Weise tragen Sie nun
das Lotzinn auf die Verbindungsstelle des
zweiten Bauteils auf.

DE

8) AnschlieBend verbinden Sie beide Teile so,
dass Sie das Ende mit dem aufgetragenen
Létzinn auf die Stelle mit dem aufgetrage-
nen Lotzinn des anderen Teils legen und das
Lotzinn hier mit dem Lotaufsatz gut erhitzen,
damit die Metalle verschmelzen und eine
hochwertige Verbindung beider Teile gewdhr-
leistet ist. Nach dem Anschmelzen des Lotzinns
losen Sie den Betriebsschalter der Lotpistole,
legen Sie die Pistole weg und halten Sie
das zu verbindende Teil ohne Bewegung bis
zum Erstarren des Lotzins. Zum griindlichen
Zusammendriicken benutzen Sie eine Zange,
Zwinge oder einen Schraubstock.

= Falls die Verbindungsstelle infolge kurzer Kontaktzeit
oder niedriger Lottemperatur nicht ausreichen erhi-
tztist, entsteht eine sog. kalte Lotstelle, was eine
Verbindung ist, die sich durch schlechte Benetzung
des Verbundmaterials, grobe Oberfléche oder kor-
niges Aussehen, und letztendlich durch schlechtere
Leitfahigkeit von Strom auszeichnet.

* Falls als Flussmittel Kolophonium in Alkoholldsung
angewendet wird, muss die Kontaktstelle mit
aufgetragener Losung auch mit der heiBen Spitze
des Lotkolbens angeheizt werden, sonst wird die
Oxidschicht von der Oberfléche nicht entfernt.

9) Nach dem Abkiihlen beseitigen Sie von der
Lotstelle die Flussmittelreste (Lotpaste) mit
einer Verdiinnung.

* Wird ein Kolophonium benutzt, gibt es fast keine
Uberreste zum Entfernen.

SCHWEISSEN/SCHNEIDEN VON
KUNSTSTOFFEN

* Thermisch kdnnen bis zu einer bestimmten Temperatur
nur thermoplastische Kunststoffe wie z. B. Polydthylen,
Polypropylen vom Typ PP-H, PP-B, PP-R, Polyester,
Styropor, PVC, Nylon usw. bearbeitet werden (am jewei-
ligen Werkstoff sollte der Kunststofftyp angefiihrt sein).
Kunststoffe vom Typ Thermosets kdnnen nicht ther-
misch verarbeitet werden, da sie zum Sintern neigen
(z. B. Bakelit, Gummi).
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AUSBRENNEN IM HOLZ

* Beim Ausbrennen von Zeichen im Holz passen Sie die
Fiihrungsgeschwindigkeit des Lotaufsatzes auf der
Holzoberflache der Aushrenntiefe im Hinblick zur
eingestellten Temperatur. Bleibt die Pistole ldnger an
einer Stelle stehen, taucht der Lotaufsatz immer tiefer
in das Holz hinein.

Wir empfehlen, diese Bearbeitungsart zuerst an einem
Stiick Holz auszuprobieren.

A HINWEIS

 Beim Ausbrennen im Holz entsteht intensiver Rauch,
und daher ist diese Tatigkeit nur in gut beliifteten
Raumen auszuiiben.

VII. Sicherheitshinweise
fiir die Arbeit mit der
Lotpistole

Vor dem Anschluss der Pistole an das Stromnetz stellen
Sie sicher, dass der L6taufsatz richtig ausgesetzt und im
Pistolenhalter befestigt ist.

* Falls es méglich ist, benutzen Sie als Schutz vor
Verbrennungen geeignete Schutzhandschuhe ohne
beinhaltete Synthetikstoffe.

o Achten Sie bei der Handhabung des heiBen Aufsatzes
darauf, dass es zu keinen Verbrennungen von anderen
Personen oder Tieren kommt.

o Beriihren Sie die Lotstelle nicht.

* Kommt es zu einer Verbrennung, kiihlen Sie die bet-
roffene Stelle intensiv ab und je nach Triftigkeit der
Verletzung erwégen Sie einen drztliche Behandlung.

o Transportieren Sie die Pistole nie mit gedriicktem
Betriebsschalter oder mit heiBem Létaufsatz. Vor dem
Transport lassen Sie die Pistole abkihlen.

* Legen Sie die Pistole mit heiBem Aufsatz auf die Seite
und stellen Sie sicher, dass der heie Aufsatz nichts
beriihrt. Legen Sie die Pistole nie so ab, dass der heiBe
Aufsatz irgendetwas beriihrt.

u [ ] u
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* Nach der Fertigstellung der Arbeiten trennen Sie die
Pistole stets vom Stromnetz. Lassen Sie nie eine am
Stromnetz angeschlossene Pistole ohne Aufsicht. Eine
weggelegte Pistole mit heifem Aufsatz darf ebenfalls
nicht ohne Aufsicht liegen bleiben.

* Achten Sie darauf, das die Isolierung des Netzkabels
nicht beschédigt wird. Halten Sie das Kabel fern von
der Lotstelle. Kommt es zu einer Beschddigung des
Netzkabels durch Warmeeinfluss, unterbrechen Sie
sofort die Arbeit mit der Pistole, trennen Sie das Kabel
vom Stromnetz und stellen Sie eine Reparatur der Pistole
in einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol® sicher.

© Stellen Sie bei Arbeiten mit der Pistole sicher, dass
auch Personen in der Umgebung informiert sind,
damit niemand iiber das Netzkabel stolpert und keine
Verbrennungen von Personen drohen. Das Kabel ist
ebenfalls so zu positionieren, dass Stolpergefahr mini-
miert wird.

* Benutzen Sie die Pistole nicht in brand- und explosion-
sgefahrdeten Bereichen.

o Schiitzen Sie die Pistole vor Eindrigen von Wasser in das
Gerateinnere und vor Feuchtigkeit.

o Kiihlen Sie nie den Lotaufsatz durch Eintauchen ins
Wasser ab.

 Die Norm EN 60335-2-45 erfordert, dass in der
Anleitung fiir Haushaltsgeréte folgende Mitteilung
angefiihrt ist:

,Dieses Gerdt kann von Kindern im Alter von iiber 8 Jahren
benutzt werden, wenn sie unter Aufsicht arbeiten oder wenn
sie in die Benutzung des Gerdtes auf sichere Weise eingew-
iesen wurden und etwaige Gefahren verstehen. Die vom
Anwender durchzufiihrende Reinigung und Instandhaltung
diirfen Kinder nicht vornehmen, wenn sie nicht dlter als

8 Jahre sind und ohne Aufsicht arbeiten. Halten Sie das
Gerdt und sein Netzkabel fern von Kindern unter 8 Jahre.
Das Geriit darfvon Personen mit geminderten physischen,
sinnlichen oder psychischen Fihigkeiten oder Mangel an
Erfahrungen und Kenntnissen benutzt werden, nur wenn
diese unter Aufsicht arbeiten oder auf sichere Weise mit dem
Umgang vertraut gemacht wurden und etwaige Gefahren
verstehen.

Kinder diirfen nicht mit dem Gerdt spielen.”
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VIIl. Reinigung,
Instandhaltung, Service

A HINWEIS

* Vor Reinigung oder Instandhaltung trennen Sie das
Netzkabel vom Stromnetz.

* Beim Reinigen des Lotaufsatzes, z. B. von Kunststoffen,
durch Abreiben des Lotaufsatzes mit Leder oder Textil
ohne kiinstliche Fasern ist es notwendig, dass die
Létspitze noch ein wenig warm ist, damit anhaftendes
Material abgewischt werden kann. Dazu lassen Sie
jedoch den Aufsatz auf die minimale notwendige
Temperatur abkiihlen. Benutzen Sie geeignete
Schutzhandschuhe ohne Inhalt von synthetischen
Materialien.

* Bei der Reinigung des Kunststoffgehduses der Pistole
benutzen Sie keine aggressiven Reinigungsmittel
oder organische Ldsemittel z. B. auf Azetonbasis,
denn das wiirde den Kunststoff beschadigen. Zum
Reinigen benutzen Sie z. B. einen Stoff, befeuchtet
mit Waschmittellosung, verhindern Sie jedoch das
Eindringen von Wasser in das Gerdteinnere.

e Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Handler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im
Falle einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich
direkt an eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke
Extol® (die Servicestellen finden Sie unter der in der
Einleitung dieser Gebrauchsanweisung angefiihrten
Internetadresse).

® Zur Reparatur diirfen nur Originalteile vom Hersteller
benutzt werden.
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IX. Typenschildverweis
und Symbole

EXTOL 8894510 @ CED
220-240V~50 Hz| 200W | max. 650°C| 0,8 kg
_ Madal Bal a.s. « Priim. Pfiluky 244

(2-760 01 Zlin

K www.extol.eu
—

Lesen Sie vor der Benutzung des
Gerdtes die Gebrauchsanleitung.

Entspricht den EU-Anforderungen.

€

Doppelte Isolierung

Tabelle 1

X. Lagerung

* Lagern Sie die abgekiihlte Lotpistole am trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern. Schiitzen
Sie die Pistole vor Feuchtigkeit, strahlender Hitze und
direkter Sonnenstrahlung.

XI. Abfallentsorgung

* Das Gerdt beinhaltet elektrische/elektronische Bauteile
und kann Betriebsfliissigkeiten enthalten, die einen
gefdhrlichen Abfall darstellen. Nach der europdischen
Richtlinie 2012/19 EG diirfen elektrische und elektro-
nische Gerate nicht in den Hausmiill geworfen werden,
sondern sie miissen zu einer umwelt-
gerechten Entsorgung an festgelegte
Sammelstellen {ibergeben werden.
Informationen iiber die Sammelstellen
erhalten Sie bei dem Gemeindeamt.
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EU-Konformitatserklarung
Der Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin « Ident.-Nr.: 49433717

erklart,
dass die nachstehend bezeichnete Anlage auf Grund ihres Konzeptes und Konstruktion, sowie die auf den
Markt eingefiihrte Ausfiihrung, den einschlagigen Anforderungen der Europdischen Gemeinschaft entspricht.
Bei den von uns nicht abgestimmten Verdnderungen am Gerdt verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Extol® Premium SG 500
Lotpistole 200 W

wurde in Ubereinstimmung mit folgenden Normen:

EN 60335-14-A11; EN 60335-2-45+A1+A2; EN 62233; EN 55014-14-A1+A2; EN 61000-3-2+-A1+A2;
EN 55014-2+A1+A2; EN 61000-3-24+-A14-A2; EN 61000-3-3+AT+A2; EN 62321

und folgenden Vorschriften:

2006/95 EG
2004/108 EC
2011/65EU

InZlin: 14.3. 2015
—

é —
4 l/\7

Martin Senky¥
Vorstandsmitglied der AG
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