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Ccz
Uvod
Vazeny zdkazniku,

dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Fortum®
zakoupenim tohoto vyrobku.

S jakymikoli dotazy se obratte
na nase zakaznické a poradenské centrum:

www.fortum.cz
info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s.
Primyslova z6na PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydani: 5. 8. 2020

I. Charakteristika - ucel

pouziti

* Profi nytovaci adaptér Fortum® 4770663 je pfi upnuti
do sklicidlové hlavy aku vrtacky, elektrické nebo pneu-
matické vrtacky urcen k usazovéni trhacich nyti z hlini-
ku, oceli a nerezové oceli s primérem téla 2,4; 3,2; 4,0;
4,8;6,0; 6,4 mm, u nichZ je délka Y usazeného nytu dle
obr.1 men3i nez 12 mm. Stazenim nytu a utrzenim stop-
ky nytu nytovacim adaptérem dojde k vytvofeni pevného
nezavitového spoje materiald.

* Diky integrované rukojeti je mozné nytovaci adaptér
pouZivat pro trhaci nyty s vétsim prlimérem téla az do
6,4 mm a rukojet soucasné zvy3uje komfort pfi usazovani
trhacich nytl s mensim primérem téla, protoze rukojet
pomaha Iépe Celit tcinkiim torzni sily, kterd vznika pfi
stahovani nytu.

* Nytovaci adaptér zcela nahrazuje nytovacku s viastnim
pohonem a vzhledem k tomu, Ze je vrtacka béznou sou-
¢asti vybavy dilny a domécnosti, Ize mit nytovaci adaptér
jako dopliujici prislusenstvi k vrtacce a pfitom za nizsi
prodejni cenu, nez kompletni nytovacku s elektrickym
nebo vzduchovym pohonem.

Il. Pfiprava k pouziti

A VYSTRAHA

o Pred pouZitim si prectéte cely ndvod k pouZiti a ponech-
te jej pfiloZeny u vyrobku, aby se s nim obsluha mohla
seznamit. Pokud vyrobek komukoli pijcujete nebo jej
proddvate, pfilozte k nému i tento ndvod k pouziti.
Zamezte poskozeni tohoto nédvodu. Vyrobce nenese
odpovédnost za Skody ¢i zranéni vznikla pouzivanim
zafizeni, které je v rozporu s timto ndvodem. Pfed pou-
Zitim pfistroje se seznamte se viemi jeho ovladacimi
prvky a soucastmi. Pred pouzitim zkontrolujte pevné
upevnéni viech soucasti a zkontrolujte, zda néjakd ¢ast
zafizeni nechybi na svém misté, neni-li poSkozena ¢i
$patné nainstalovana. Zafizeni s poskozenymi nebo
chybéjicimi ¢astmi nepouZivejte a zajistéte jeho opravu
¢indhradu v autorizovaném servisu znacky Extol®- viz
kapitola Servis a tidrzba nebo webové stranky v tvodu
ndvodu.

A UPOZORNENI
* Pfi praci pouZzivejte certifikovanou ochranu zraku,

sluchu s dostate¢nou trovni ochrany a vhodné

prstové rukavice polomécené v nitrilu nebo poly-

urethanu (PU). @

POZADAVKY NA VRTACKU

a) Pozadavky na min. hodnotu krouticiho
momentu vzhledem k velikosti a materialu
trhaciho nytu

A UPOZORNENI

* V tabulce 1jsou uvedeny pozadavky na minimalni hod-
notu utahovaciho momentu vrtacky pro rozmér a mate-
ridl trhaciho nytu ve vztahu k materidlu, do kterého je
nyt usazovan. PouZivejte vrtacky s vétsim utahovacim
momentem. Vrtacka by méla byt schopna dosahnout
0 80-100% vyssiho krouticiho momentu, nez jsou
uvedené minimaIni hodnoty, aby nedoslo k pretéZovani
motoru vrtacky. Pro nastaveni optimélniho krouticiho
momentu provedte praktické zkousky.

@ REFERENCNi TABULKA MINIMALNICH MOMENTU VRTACKY
Max (Moment méreny pfi nizkych otackach nizsich nez 20 ot./min)
Rozmér Doporuceny Doporuceny
trhaciho Materidl nytu minimalni utahovaci minimalni utahovaci
nytu moment vrtacky (Nm) moment vrtacky (Ibf.ft)
Konstrukcni/Nerez (INOX) 22 16,2
6,4mm
(/4" Ocel (Steel) 17 12,5
Hlinik (ALU) 16 1,8
Konstrukcni/Nerez (INOX) 16 1,8
6,0 mm
(7/32") Ocel (Steel) 13 9,6
Hlinik (ALU) 12 89
Konstrukéni/Nerez (INOX) 14 10,3
4,8 mm
(3/16") Ocel (Steel) 12 8,9
Hlinik (ALU) 1 8,1
Konstrukcni/Nerez (INOX) 10 74
4,0 mm
(5/32") Ocel (Steel) 9 6,6
Hlinik (ALU) 8 59
Konstrukcni/Nerez (INOX) 7 5,2
3,2mm
(/8" Ocel (Steel) 6 44
Hlinik (ALU) 5 3,7
Konstrukcni/Nerez (INOX) 4 3,0
2,Amm
(3/32") Ocel (Steel) 3 22
Hlinik (ALU) 2 15
Tabulka 1

*) Konstrukeni nyty: Maji klasické provedent, ale jsou
vyrobeny z tvrzené uhlikové oceli, kterd je tvrdsi nez
nerezovd ocel, ale kehi.

b) Moznost provozu vrtacky pii velmi nizkych
otackach < 20 min™.

A VYSTRAHA

* Nizké otdcky jsou velmi diileZité pro bezpecnost prace.
Nizké otacky umoziiuji Iépe Celit tcinkim torznich
sil, které jsou vyznamné zejména pfi usazovani nytu
s vétsim prmeérem a piipadné také nastavit vhodnéjsi
podminky pro usazeni nytu, napf. upravit polohu vrtac-
ky, aby byl trhaci nyt v ose stfedu pfedvrtaného otvoru

apod. Jakmile dojde k zatizeni motoru, miize dojit
k ndrazovému prudkému vymr3téni rukojeti adaptéru,
pokud neni pevné drZena, coz mlze vést k drazu.

S ohledem na vy3e uvedené, se jako nejlepsim typem
vrtacky pro poufZiti s nytovacim adaptérem jevi aku
vrtacka, kterd umoZiiuje nastaveni optimélniho krou-
ticiho momentu dle provedenych praktickych zkouSek
a umoZiiuje provoz pfi velmi nizkych otackdch, coz je
diilezité pro bezpecné pouzivani nytovaciho adaptéru.
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A UPOZORNENI
* Pro spravné spojeni materialu je nezbytné, aby
délka casti Y dle obr. 1 byla krat3i nez 12 mm.

lll. Pouzivani
nytovaciho adaptéru

A UPOZORNENI

* Pokud je k nytovani pouZivana aku vrtacka, musi mit
hodné nabitou baterii, coZ je dileZité zejména pro
nyty s vétsim primérem. Pfi zatéZi je odebirdn nejvétsi VYMENA NYTOVACI KONCOVKY

IV. Dopliujici
bezpecnostni pokyny

* Pfed pouzivanim nytovaciho adaptéru si pozorné pro-

proud a pokud neni baterie dostatecné nabita, nebo ma
malou kapacitu v mAh i v diisledku jejiho opotfebent,
nemusi dostatecné vykryt spotiebu proudu a vrtacka,
ackoli md dostatecné veliky kroutici moment, nemusi
dostatecné fungovat. Li-ion baterie maji integrovanou
elektronickou ochranu proti GpInému vybiti, které ji
poskozuje. Tato ochrana se projevuje tak, Ze v jednom
okamZiku baterie ndhle prestane dodavat proud a pro-
voz motoru aku vrtacky se najednou zastavi, po dosta-
tecné dlouhé prestavce se dodavka proudu obnovi, ale
pak je ndhle opét pfi zatézi ukoncena, coz se miize
projevit i v priibéhu stahovani nytu.

A UPOZORNENI

¢ Uvddénd hodnota kroutictho momentu v technické
specifikaci vrtacky nemusi byt presnd a mlize byt
stanovovana nékolika moznymi metodami s odlisnou
nejistotou, a proto je pro spravné usazeni nytu nejprve
nezhytné provést praktické zkousky pro ovéfeni, zda je
kroutici moment vrtacky dostatecny.

A UPOZORNENI

PRO NASTAVENI VRTACKY

* Vzdy nastavte nejnizsi rychlostni stupef otécek vrtacky,
sila, jinak nemusi byt utahovaci moment vrtacky
dostatecny.

* Pokud mé vrtacka mozZnost nastaveni pracovniho reZi-
mu utahovani a utahovaci moment nebude dostatecny
ani pfi nastaveni nejvyssiho mozného utahovaciho
momentu, nastavte pracovni rezim vrtani (symbol
vrtaku na prstenci se stupni krouticiho momentu)- tato
moznost nastaveni je standardni u aku vrtacek. Pokud
nebude utahovaci moment dostatecny ani pfi nastaveni
pracovniho reZimu vrtdni, je nutné zvolit vrtacku s vy3-
$im krouticim momentem.

A VYSTRAHA

* Je nepiipustné nytovaci adaptér pouZivat

s jakymkoli typem razového (impact) a prikle-
pového naradi, jinak dojde k jeho poskozeni bez
naroku na bezplatnou zarucni opravu.

cZ

1. Sestihrannou stopku nytovaciho adaptéru zasurite a

nadoraz do skli¢idlové hlavy vrtacky.

. Sklicidlo vrtacky seviete, aby byl adaptér zajistén pro

prdci.

. Nastavte smér otdceni sklicidlové hlavy vrtacky

doprava a pii pomalych otéckach nechte posunout
Celisti do zadni ¢asti nytovaciho adaptéru, tim se
docili, Ze Celisti nebudou tlacit na zadni stranu
nasroubované koncovky a bude mozné do nytovaciho
adaptéru nasroubovat jinou nytovaci koncovku.

. Montdznim klicem z nytovaciho adaptéru odsroubujte

plvodni nytovaci koncovku (obr.2) a nasroubujte
jinou nytovaci koncovku dle velikosti trhaciho nytu.

A UPOZORNENI
* Do nytovaciho adaptéru nasroubujte nytovaci

koncovku oznacenou ¢islem, jez odpovida priimé-
ru téla nytu. PouZiti nytovaci koncovky uréené

pro jiny priimér téla nytu zpiisobi, Ze nytovaci
adaptér nebude fungovat spravné.

Nytovaci koncovky se lisi délkou (vy3kou) podle priméru
stopky (trnu) nytu, pro které jsou urceny z déivodu nut-
nosti vyvinuti dostatecného tlaku na celisti pro vytvofeni
otvoru v Celistech s dostatecnym primeérem pro zasunuti
stopky nytu o urcitém prdméru. Bez nytovaci koncovky

0 adekvatnim rozméru pro trhaci nyt nebude mozné
stahnout nyt nebo utrzend stopka nebude po pfitlaceni
Celisti na nytovaci ndstavec uvolnéna a bude nutné
mechanismus nytovaciho adaptéru demontovat.

A UPOZORNENI
* Do nytovaciho adaptéru musi byt pouzivany

pouze nytovaci koncovky dodavané s timto
modelem nytovaciho adaptéru. Skutecnost,

Ze Ize do tohoto modelu nytovaciho adaptéru
nasroubovat nytovaci koncovku z jiného nytova-
ciho zafizeni, nezajisti spravnou bezporuchovou
cinnost adaptéru a miiZe jej poskodit.

5. Nytovaci koncovku ndsledné zajistéte montéznim
klicem (obr.2).

USAZENI TRHACIHO NYTU

A UPOZORNENI
* Spojovany material bezpecné zajistéte.

* Ujistéte se, Ze jsou vSechny casti nytovaciho
adaptéru pevné spojeny.

1. Do predvrtaného otvoru zcela zasuiite hlavu trhaciho
nytu (obr.3, krok 1.). Priimér téla nytu musi odpovidat
priiméru predvrtaného otvoru, pficemz vzddlenost
NY'musi byt mensi nez 12 mm (obr.1).

2. Nastavte smér otaceni vietena vrtacky doprava
a nasledné celisti zcela posuiite do zadni ¢asti adaptéru
(viz vyména nytovaci koncovky), aby se vytvofil prostor
pro trn nytu a poté trn nytu v celé délce zasurite do
nytovaci koncovky adaptéru- tj. télo nytu musi pfiléhat
na nytovaci koncovku (obr.3, krok 2.).
Nésledné prepnéte smér otaceni vietena vrtacky
smérem doleva, pevné uchopte rukojet nytovaciho
adaptéru vrtacky. Pri otackach sklicidlové hlavy smé-
rem doleva s rychlosti < 20 min. za ptisobeni sily na
zasunuty nyt v otvoru, dojde k zasunuti trnu nytu do
Celisti nytovaciho adaptéru.

3. Prepnéte smér otdceni vietena vrtacky doprava a pfi
otdckdch <20 min. za pevného drzeni rukojeti adap-
téru a vrtacky a pfi pevném postoji dojde ke stahnuti
nytu a k utrhnuti stopky nytu od téla stazeného nytu
(obr.3, krok 3).

4. Nésledné pfepnéte smér otdceni vietena vrtacky
doleva, nytovaci adaptér nasmérujte smérem k zemi
aza otdceni vietena vrtacky smérem doleva nechte
vysunout ustipnuty trn z nytovaciho adaptéru. Je-li to
nutné, adaptérem mimé pfiméfené zatieste (nepo-
klepavejte o povrch!), aby doslo k vysunuti utrzeného
trnu. (obr.3, krok 4.).
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studujte bezpecnostni pokyny v ndvodu k pouZiti vrtac-
ky, kde jsou uvedeny diileZité bezpecnostni pokyny pro
prdci s vrtackou.

* Piii pouzivani nytovaciho adaptéru je z bez-
pecnostnich divodd nutné pouzivat velmi §))
nizké otdcky <20 min. a pevné dréetruko- | A 3600
jet adaptéru a vrtacky pfi pevném postoji
z dlvodu vzniku reakéniho rézu.

TORQUES

* UdrZujte ruce a viechny asti téla v dostatecné vzdale-
nosti a v bezpecném misté od pracovniho mista.

* Zajistéte, aby se do blizkosti pracovniho mista nedosta-
ly visici volné ¢dsti oblecent, Fetizky, dlouhé vlasy, ruka-
vice apod., nebot miize dojit k jejich zachyceni pi sta-
hovani nytu.

* Nytovaci adaptér nepouzivejte k upev-
fovani elektrickych vedeni, nebot mize
dojit k poskozeni izolace vodicii a Zivotu
nebezpecné napéti miize byt privedeno
na kovové soucdsti néfadi, coz mlze vést k drazu obslu-
hy elektrickym proudem.

* Pfi dlouhodobé préci s nytovacim
adaptérem miiZe dojit zahféti téla
nytovaciho adaptéru na vyssi teplotu,
dbejte zvy3ené opatrnosti.




V. Cisténi a udrzba

* Pred CiSténim a tdrzbou odejméte nytovaci adaptér z vrtac-
ky. Nytovaci adaptér je dodavan promazany z vyroby. Po
usazeni 2000 ks trhacich nyt(i se doporucuje nytovaci adap-
tér promazat strojnim mazivem (strojni vazelinou).

* K ¢iSténi nepouZivejte Zadnd organickd rozpoustédia ¢i
korozivni Cistici prostfedky. Zamezte vniknuti vody ¢i
jinych kapalin do nytovaciho adaptéru.

o V pfipadé potfeby zaru¢ni opravy vyrobku se obratte
na obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozdrucni opravu se obratte piimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na weho-
vych strankdch v Gvodu ndvodu).

* 7 bezpecnostnich dlvodii a z diivodu uplatnéni zaruky
smi byt k opravé pouZity vyhradné origindIni dily
vyrobce.

VI. Skladovani

* Nytovaci adaptér skladujte na suchém misté mimo
dosah déti. Chrarite jej pfed destém, vlhkosti a vniknu-
tim vody a pred teplotami nad 50°C.

VII. Zaruka a servis

* \/ pfipadé potteby zdrucni opravy vyrobku se obratte
na obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozéru¢ni opravu se obratte pfimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na webo-
vych strankach v tvodu ndvodu).

* Na vyrobek se vztahuje zaruka 2 roky od data prodeje
dle zdkona. Pozddé-li o to kupujici, je prodavajici povi-
nen kupujicimu poskytnout zéru¢ni podminky (prava
zvadného pInéni) v pisemné formé.

* Bezplatnd zdrucni oprava se vztahuje pouze na vyrobni
vady vyrobku (skryté a vnéjsi) a nevztahuje se na
opottebeni vyrobku v dlisledku nadmérné zatéze i béz-
ného pouzivani nebo na poskozeni vyrobku zplisobené
nespravnym pouZzivanim.
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Uvod
Vézeny zdkaznik,

dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Fortum®
kipou tohto vyrobku.

S akymikolvek otdzkami sa obrétte
na nade zakaznicke a poradenské centrum:

www.fortum.sk
Fax: +421 2 21292091
Tel.: +421 221292070

Distributor pre Slovensku republiku: Madal Bal s.r.o.
Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava

Vyrohca: Madal Bal a. s.
Priimyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydania: 5. 8. 2020

I. Charakteristika - ucel

pouzitia

* Profi nitovaci adaptér Fortum® 4770663 je pri
upnuti do skluovadlovej hlavy aku vftacky, elektrickej
alebo pneumatickej vitacky urceny na usadzovanie
trhacich nitov z hlinika, ocele a nehrdzavejlcej ocele
s priemerom tela 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0; 6,4 mm, pri
ktorych je dizka Y usadeného nitu podla obr. T mensia
nez 12 mm. Stiahnutim nitu a odtrhnutim stopky nitu
nitovacim adaptérom ddjde k vytvoreniu pevného
nezdvitového spoja materidlov.

* Vdaka integrovanej rukovdti je mozné nitovaci adaptér
6,4 mm a rukovat sticasne zvySuje komfort pri usadzo-
vani trhacich nitov s mensim priemerom tela, pretoZe
rukovat pomaha lepsie celit Gcinkom torznej sily, ktora
vznika pri stahovani nitu.

* Nitovaci adaptér celkom nahradzuje nitovacku s vlast-
nym pohonom a vzhladom na to, Ze je vftacka beznou
sticastou vybavy dielne a domécnosti, je mozné mat
nitovaci adaptér ako dopliiujdce prisluSenstvo k vtacke
a pritom za nizsiu predajnt cenu, nez stoji kompletna
nitovacka s elektrickym alebo vzduchovym pohonom.

Il. Priprava na pouzitie

A VYSTRAHA

* Pred pouZitim si preitajte cely ndvod na pouZitie a pone-
chajte ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim obsluha
mohla oboznamit. Ak vyrobok komukolvek poziciavate
alebo ho predévate, prilozte k nemu aj tento ndvod na
pouZitie. Zamedzte poskodeniu tohto nvodu. Vyrobca
nenesie zodpovednost za skody i zranenia vzniknuté
pouzivanim zariadenia, ktoré je v rozpore s tymto ndvo-
dom. Pred poutitim pristroja sa obozndmte so vietkymi
jeho ovlddacimi prvkami a si¢astami. Pred pouzitim
skontrolujte pevné upevnenie vietkych sticasti a skontro-
lujte, ¢i nejaké Cast zariadenia nechyba na svojom mieste,
Cinie je poskodend alebo zle naintalovand. Zariadenie
s poskodenymi alebo chybajticimi ¢astami nepouzivajte
a zaistite jeho opravu ¢i nahradu v autorizovanom servise
znacky Extol® — pozrite kapitolu Servis a idrzba alebo
webové stranky v Gvode navodu.

A\ uvrozornenie
* Pri prdci pouzivajte certifikovanu ochranu zraku,
sluchu s dostatocnou droviiou ochrany a vhodné
prstové rukavice polomacané v nitrile alebo
polyuretane (PU). @

POZIADAVKY NA VRTACKU

a) Poziadavky na min. hodnotu kritiaceho
momentu vzhladom na velkost a material trha-
cieho nitu

A UPOZORNENIE

* V tabulke 1 st uvedené poZiadavky na minimalnu
hodnotu utahovacieho momentu vitacky pre rozmer
a material trhacieho nitu vo vztahu k materialu, do
utahovacim momentom. Vftacka by mala byt schopné
dosiahnut 0 80 — 100 % vyssi kritiaci moment, nez s
uvedené minimalne hodnoty, aby nedoslo k pretazova-
niu motora vitacky. Na nastavenie optimalneho krtia-
ceho momentu vykonajte praktické skusky.
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REFERENCNA TABULKA MINIMALNYCH MOMENTOV VRTACKY

(Moment merany pri nizkych otackach nizsich nez 20 ot./min)

*) Konstrukcné nity: Maju klasické vyhotovenie, ale s
vyrobené z tvrdenej uhlikovej ocele, ktord je tvrdsia nez
nehrdzavejica ocel, ale krehkejsia.

b) Moznost prevadzky vitacky pri velmi nizkych
otackach < 20 min™.

A VYSTRAHA

* Nizke otdcky st velmi doleZité pre bezpecnost prace.
Nizke otacky umoziujt lepsie celit Gc¢inkom torznych sil,
ktoré su vyznamné najmd pri usadzovani nitu s vacsim
priemerom a pripadne tieZ nastavit vhodnejsie podm-
ienky na usadenie nitu, napr. upravit polohu vitacky,
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Rozmer Odporucany Odporucany
trhacieho Material nitu minimalny utahovaci minimalny utahovaci
nitu moment vitacky (Nm) moment vitacky (Ibf.ft)
Konstrukcny/Antikoro (INOX) 22 16,2
6,4 mm )
(/4" Ocel'(Steel) 17 12,5
Hlinik (ALU) 16 1,8
Konstrukcny/Antikoro (INOX) 16 1.8
6,0 mm ;
(7/32") Ocel (Steel) 13 9,6
Hlinik (ALU) 12 89
Konstrukény/Antikoro (INOX) 14 10,3
4,8 mm .
(3/16") Ocel'(Steel) 12 89
Hlinik (ALU) 1 81
Konstrukény/Antikoro (INOX) 10 74
4,0mm .
(5/32") Ocel'(Steel) 9 6,6
Hlinik (ALU) 8 59
Konstrukény/Antikoro (INOX) 7 5,2
3,2mm .
(1/8" Ocel (Steel) 6 44
Hlinik (ALU) 5 3,7
Konstrukcny/Antikoro (INOX) 4 3,0
2,4Amm :
(3/32") Ocel'(Steel) 3 22
Hlinik (ALU) 2 15
Tabulka 1

aby bol trhaci nit v osi stredu predvftaného otvoru

a pod. Hned ako ddjde k zatazeniu motora, moze dojst
k nérazovému prudkému vymrsteniu rukovéti adaptéra,
ak sa pevne nedrzi, ¢o moze viest k irazu.

S ohladom na vy3sie uvedené sa ako najlepsim typom
vtacky na pouZitie s nitovacim adaptérom javi aku
vitacka, ktord umozZiiuje nastavenie optimélneho kruti-
aceho momentu podIa vykonanych praktickych skusok
a umoznuje prevadzku pri velmi nizkych otdckach, ¢o je
dolezité na bezpecné pouzivanie nitovacieho adaptéra.

A UPOZORNENIE

* Ak sa na nitovanie pouziva aku vitacka, musi mat
znacne nabitd batériu, Co je doleZité najma pre nity
a ak nie je batéria dostatocne nabitd, alebo mé mald
kapacitu v mAh aj v dosledku jej opotrebenia, nemusi
dostatocne vykryt spotrebu prudu a vitacka, aj ked' ma
dostatocne velky krdtiaci moment, nemusi dostatocne
fungovat. Li-ion batérie majd integrovand elektronicku
ochranu proti Gplnému vybitiu, ktoré ju poSkodzuje.
Této ochrana sa prejavuje tak, Ze v jednom okamihu
batéria nahle prestane dodavat prid a prevadzka moto-
ra aku vitacky sa naraz zastavi, po dostatocne dlhej
prestavke sa doddvka pridu obnovi, ale potom sa néhle
opat pri zdtazi ukondi, ¢o sa moZe prejavit aj v priebehu
stahovania nitu.

A UPOZORNENIE

* Uvddzand hodnota kritiaceho momentu v technickej
Specifikdcii vitacky nemusi byt presnd a méze byt
stanovovana niekolkymi moznymi metédami s odliSnou
neistotou, a preto je na sprdvne usadenie nitu najprv
nevyhnutné vykonat praktické skusky na overenie, ¢i je
krdtiaci moment vftacky dostatocny.

A UPOZORNENIE PRE NASTAVENIE
VRTACKY
* Vzdy nastavte najniz3i rychlostny stupen otdcok
kratiaci sila, inak nemusi byt utahovaci moment vitacky
dostatocny.

* Ak ma vitacka moznost nastavenia pracovného rezimu
utahovania a utahovaci moment nebude dostatocny
ani pri nastaveni najvyssieho mozného utahovacieho
momentu, nastavte pracovny rezim vftania (symbol
vrtdka na prstenci so stupiami kritiaceho momentu)
— tdto moznost nastavenia je Standardna pri aku vitac-
kach. Ak nebude utahovaci moment dostatocny ani pri
nastaveni pracovného rezimu vitania, je nutné zvolit
vtacku s vy3sim krutiacim momentom.

A VYSTRAHA

* Je nepripustné nitovaci adaptér pouZivat's akym-
kol'vek typom razového (impact) a priklepového
naradia, inak dojde k jeho poskodeniu bez naro-
ku na bezplatni zarucni opravu.

lll. Pouzivanie
nitovacieho adaptéra

VYMENA NITOVACEJ KONCOVKY

1. Sesthranni stopku nitovacieho adaptéra zasufite a7
na doraz do sklucovadlovej hlavy vftacky.

2. Sklucovadlo vftacky zovrite, aby bol adaptér zaisteny
na pracu.

3. Nastavte smer otdcania skiucovadlovej hlavy vftacky
doprava a pri pomalych otackach nechajte posunit
Celuste do zadnej casti nitovacieho adaptéra, tym
sa docieli, Ze ¢eluste nebudd tlacit na zadnu stranu
naskrutkovanej koncovky a bude mozné do nitovacie-
ho adaptéra naskrutkovat inti nitovaciu koncovku.

4. Montéznym klticom z nitovacieho adaptéra odskrut-
kujte pdvodnd nitovaciu koncovku (obr. 2) a naskrut-
kujte ind nitovaciu koncovku podla velkosti trhacieho
nitu.

A UPOZORNENIE

* Do nitovacieho adaptéra naskrutkujte nitovaciu
koncovku oznacenti ¢islom, ktoré zodpoveda
priemeru tela nitu. PouZitie nitovacej koncovky
urcenej pre iny priemer tela nitu spdsobi, Ze nito-
vaci adaptér nebude fungovat spravne.
Nitovacie koncovky sa Iisia dizkou (vyikou) podra prie-
meru stopky (tfia) nitu, pre ktoré sd urcené z dovodu
nutnosti vyvinutia dostatocného tlaku na celuste na
vytvorenie otvoru v Celustiach s dostatocnym prie-
merom na zasunutie stopky nitu s uritym priemerom.
Bez nitovacej koncovky s adekvétnym rozmerom pre
trhaci nit nebude mozné stiahnut nit alebo odtrhnutd
stopka nebude po pritlaceni ¢elusti na nitovaci nadsta-
vec uvolhend a bude nutné mechanizmus nitovacieho
adaptéra demontovat.

A UPOZORNENIE

* Do nitovacieho adaptéra sa musia pouzivat iba
nitovacie koncovky dodavané s tymto modelom
nitovacieho adaptéra. Skutocnost, Ze je mozné
do tohto modelu nitovacieho adaptéra naskrut-
kovat nitovaciu koncovku z iného nitovacieho
zariadenia, nezaisti spravnu bezporuchovii ¢in-
nost adaptéra a moze ho poskodit.
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A UPOZORNENIE

* Pre spravne spojenie materialu je nevyhnutné,
aby dizka casti ,Y“ podla obr. 1 bola kratsia nez
12 mm.

5. Nitovaciu koncovku nésledne zaistite montaznym
kfi¢om (obr. 2).

USADENIE TRHACIEHO NITU

A UPOZORNENIE
* Spojovany material bezpecne zaistite.

* Uistite sa, Ze st vSetky casti nitovacieho adapté-
ra pevne spojené.

1. Do predvrtaného otvoru celkom zasurite hlavu
trhacieho nitu (obr. 3, krok 1.). Priemer tela nitu musi
zodpovedat priemeru predvitaného otvoru, pricom
vzdialenost ,Y* musi byt mensia nez 12 mm (obr. 1).

2. Nastavte smer otacania vretena vitacky doprava
anésledne Celuste celkom posurite do zadnej casti
adaptéra (pozrite vymenu nitovacej koncovky), aby sa
vytvoril priestor pre tffi nitu a potom tffi nitu v celej
dizke zasuiite do nitovacej koncovky adaptéra —t. .
telo nitu musi priliehat na nitovaciu koncovku (obr. 3,
krok 2.).

Ndsledne prepnite smer otdcania vretena vftacky
smerom dolava, pevne uchopte rukovét nitovacieho
adaptéra vftacky. Pri otdckach sklucovadlovej hlavy
smerom dolava s rychlostou < 20 min. za pésobenia
sily na zasunuty nit v otvore dojde k zasunutiu tfiia
nitu do Celusti nitovacieho adaptéra.

3. Prepnite smer otdcania vretena vitacky doprava a pri
otdckach < 20 min. za pevného drzania rukovati
adaptéra a vftacky a pri pevnom postoji dojde k
stiahnutiu nitu a k odtrhnutiu stopky nitu od tela
stiahnutého nitu (obr. 3, krok 3).

4. Nésledne prepnite smer otdcania vretena vitacky
dolava, nitovaci adaptér nasmerujte smerom k zemi
a za otdcania vretena vitacky smerom dolava nechaj-
te vysundt odstiepeny tfi z nitovacieho adaptéra. Ak
je to nutné, adaptérom mierne primerane zatraste
(nepoklepévajte o povrch!), aby doslo k vysunutiu
odtrhnutého tfha. (obr. 3, krok 4.).

IV. Dopliiujace
bezpecnostné pokyny

* Pred pouzivanim nitovacieho adaptéra si pozorne
prestudujte bezpecnostné pokyny v ndvode na pouZitie
vitacky, kde sd uvedené déleZité bezpecnostné pokyny
pre pracu s vitackou.

* Pri pouzivani nitovacieho adaptéra
je z bezpecnostnych dovodov nutné g’)
pouZzivat velmi nizke otacky < 20 min. A 360°
a pevne drzat rukovét adaptéra a vitacky
pri pevnom postoji z dévodu vzniku
reakéného razu.

TORQUES

o Udrzujte ruky a vietky Casti tela v dostatocnej vzdiale-
nosti a v bezpecnom mieste od pracovného miesta.

* Zaistite, aby sa do blizkosti pracovného miesta nedosta-
li visiace volné Casti oblecenia, retiazky, dlhé vlasy,
rukavice a pod., pretoze moze dojst k ich zachyteniu pri
stahovani nitu.

* Nitovaci adaptér nepouzivajte na upev-
novanie elektrickych vedeni, pretoze
moze dojst k poskodeniu izolacie vodi-
¢ov a Zivotu nebezpe¢né napatie moze
byt privedené na kovové sicasti néradia, co moze viest
k trazu obsluhy elektrickym pridom.

o Pri dlhodobej prdci s nitovacim
adaptérom moze dojst k zahriatiu tela
nitovacieho adaptéra na vy33iu teplotu,
dbajte na zvySent opatrnost.

V. Cistenie a udrzba

* Pred Cistenim a Gdrzbou odoberte nitovaci adaptér
z vitacky. Nitovaci adaptér sa doddva premazany
z vyroby. Po usadeni 2 000 ks trhacich nitov sa odpor-
(ca nitovaci adaptér premazat strojovym mazivom
(strojovou vazelinou).

* Na Cistenie nepouZivajte Ziadne organické rozpistadia
Ci korozivne Cistiace prostriedky. Zamedzte vniknutiu
vody ¢i inych kvapalin do nitovacieho adaptéra.

* V pripade potreby zérucnej opravy vyrobku sa obratte
na obchodnika, u ktorého ste vyrobok kadpili a ktory
zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozarucni opravu sa obratte priamo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strankach v Gvode névodu).

7 bezpecnostnych dovodov a z dévodu uplatnenia

zéruky sa mozu na opravu pouZit vyhradne originélne
diely vyrobcu.

VI. Skladovanie

o Nitovaci adaptér skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti. Chrarite ho pred dazdom, vihkostou a vnik-
nutim vody a pred teplotami nad 50 °C.

VII. Zaruka a servis

o V/ pripade potreby zdrucnej opravy vyrobku sa obratte
na obchodnika, u ktorého ste vyrobok kupili a ktory
zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozéru¢nd opravu sa obrdtte priamo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strankach v tivode névodu).

* Na vyrobok sa vztahuje zéruka 2 roky od ddtumu preda-
ja podla zékona. Ak o to poziada kupujtci, je predavaj-
ici povinny kupujticemu poskytnit zaru¢né podmienky
(préva z chybného plnenia) v pisomnej forme.

* Bezplatnd zdrucné oprava sa vztahuje iba na vyrobné
chyby vyrobku (skryté a vonkajsie) a nevztahuje sa na
opotrebenie vyrobku v dosledku nadmernej zataze ¢i
bezného pouzivania alebo na poskodenie vyrobku spo-
sobené nesprdvnym pouZivanim.
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I. A késziilék jellemzoi és
rendeltetése

* A Fortum® 4770663 profi szegecsel6 adapter, amelyet
akkus, elektromos vagy pneumatikus furégép tokmény-
dba befogva aluminium, acél, vagy rozsdamentes acél
popszegecsekkel vald szegecseléshez lehet haszndlni.
Szegecsatmérok: 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0; 6,4 mm,

a kész szegecs kidllo hossza (Y méret) kisebb, mint
12 mm (ldsd az 1. brdt). A szér behdzésaval létrejon
a szegecs kialakitasa, és a darabok oldhatatlan kotése.

* Afogantytnak kdszonhetden a késziiléket nagyobb
dtmérdji 6,4 mm szegecsekhez is lehet hasznélni,
a fogantyu néveli a munka kényelmét kisebb dtmérdjii
szegecsek készitése kozben is, mert a fogantydval
ellent lehet tartani a forgatényomatéknak, amely a szar
behizdsa kozben keletkezik.

* A szegecseld adapter teljes mértékben helyettesiti
a szegecseld fogét. Mivel furdgépe szinte mindenkinek
van, a szegecseld adapter megvésdrlésa olcsébb megol-
dds, mint valamilyen szegecsel6fogé megvésarldsa, igy
a szegecseld adapter a firdgép tartozékaként helyette-
siti a drdgdbb szegecsel6 késziilékeket (pl. a pneumati-
kus vagy elektromos szegecsel6t).

Il. Elokészités
a hasznalathoz

A FIGYELMEZTETES!

o Atermék haszndlatba vétele el6tt a jelen Gtmutatot
olvassa el, és azt a termék kdzelében tarolja, hogy mds
felhasznalok is el tudjék olvasni. Amennyiben a termé-
ket eladja vagy kolcsonadja, akkor a termékkel egyiitt
a jelen hasznélati Gtmutatdt is adja at. A haszndlati
Gtmutat6t védje meg a sériilésektdl. A gyartd nem
vallal felel6sséget a termék rendeltetésétdl vagy
a haszndlati (itmutat6tol eltérg haszndlata miatt
bekovetkezd kérokért. A késziilék elsé hasznélatha
vétele el6tt ismerkedjen meg alaposan a miikddtetd
elemekkel és a tartozékokkal. A haszndlatba vétel el6tt
mindig ellendrizze le a késziilék és tartozékai, valamint
a véda és biztonsagi elemek sériilésmentességét,

a késziilék helyes dsszeszerelését. Amennyiben sériilést
vagy hidnyt észlel, akkor a késziiléket ne haszndlja.

A késziiléket Extol® mdrkaszervizben javitassa meg,
illetve itt vdsdrolhat a késziilékhez pétalkatrészeket
(I4sd a karbantartds és szerviz fejezetben, tovébba

a weblapunkon).

A FIGYELMEZTETES!
* Munka kdzben viseljen megfelel6 tandsitvanny-

al és védelmi szinttel rendelkezd véddszemiive-

get és ujjas keszty(t (félig nitrilbe martott vagy

poliuretan anyaghdl). @

KOVETELMENYEK A FUROGEPPEL SZEMBEN

a) Forgatonyomaték igény a szegecs méretének
a fiiggvényében.

A FIGYELEM!

Az 1. tabldzat az adott popszegecs méretének és
anyaganak a fiiggvényében tartalmazza a minimalis
forgatonyomatékot a szegecselés végrehajtasahoz.
Hasznéljon ennél nagyobb forgatényomatékkal rendel-
kezd furégépet. A flrégép a tablazat szerinti minimélis
értéknek legaldbb a 80-100%-t biztositsa, ellenkezd
esetben a flirogép motorja tul lesz terhelve. A for-
gatonyomaték optimalis bedllitdsahoz hajtson végre
probaszegecselést.

@ MINIMALIS FUROGEP FORGATONYOMATEK TABLAZAT
Max (alacsony 20 f/p-nél kisebb fordulatszamon mért nyomaték)
Ajanlott Ajanlott
Popszegecs NPl e Ao Tl Hr R
. Szegecs anyaga minimalis furogép minimalis firdgép
forgatényomaték (Nm) forgatényomaték (Ibf.ft)
Szerkezeti/ rozsdamentes acél (INOX) 22 16,2
6,4mm ,
() Acél (STEEL) 17 12,5
Aluminium (ALU) 16 1,8
Szerkezeti / rozsdamentes acél (INOX) 16 1,8
6,0mm ,
(7/32) Acél (STEEL) 13 9,6
Aluminium (ALU) 12 89
Szerkezeti/ rozsdamentes acél (INOX) 14 10,3
4,8 mm ,
(3/16") Acél (STEEL) 12 89
Aluminium (ALU) 1 8,1
Szerkezeti/ rozsdamentes acél (INOX) 10 74
4,0 mm ,
(5/32") Acél (STEEL) 9 6,6
Aluminium (ALU) 8 59
Szerkezeti/ rozsdamentes acél (INOX) 7 52
3,2mm ,
(/8" Acél (STEEL) 6 44
Aluminium (ALU) 5 3,7
Szerkezeti/ rozsdamentes acél (INOX) 4 3,0
2,4Amm .
(3/32") Acél (STEEL) 3 22
Aluminium (ALU) 2 15
1. tablazat

¥) Szerkezeti szegecsek: hagyomanyos kivitel i szegecsek
keményebb és szivésabb szénacélbdl.

b) Alacsony fordulatszamon < 20 f/p miikodtethe-
t6 firégép.

A FIGYELMEZTETES!

* Azalacsony fordulatszdm rendkiviil fontos a biztonsa-
gos munkdhoz. Az alacsony fordulatszdm hasznélatéval
jobban ellen lehet lini a keletkezd reakcié erének
(amely kiilondsen nagy lehet nagyobb &tmérdji szegec-
sek haszndlata esetén), illetve jobban be lehet dllitani
a furogépet a szegecseléshez (pl. a furatok tengelyvo-
naldban tartasahoz). A szegecselés kozben a motor éltal

|étrehozott forgatdnyomaték hirtelen erdvel terheli
meg a késziilék fogantyujat, amely nem megfeleld
fogds esetén sériilést is okozhat.

* Afentiek figyelembe vételével a legjobb megoldasnak
az akkus farogépeket tartjuk, amelyeknél optimalisan
allithatd be a forgatonyomaték (a gyakorlati prébasze-
gecselés alapjan), illetve amely kis fordulatszammal is
lizemeltethetd, ami fontos a mindségi és biztonsdgos
szegecseléshez.
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A FIGYELEM!

* Akkus furdgép haszndlata esetén az akkumuldtort
teljesen toltse fel, amire kiilondsen nagyobb dtmérdj(
szegecsek haszndlata soran van sziikség. Nagyobb terhe-
és esetén nagyobb az dramfelvétel, és ha az akkumuldtor
nincs feltdltve, vagy kisebb a kapacitdsa (mAh), akkor
hidba lehet a firdgépen nagyobb forgatényomatékot
bedllitani, az akkumuldtor nem tudja biztositani az
ehhez sziikséges energiét. A Li-ion akkumulatorok védve
vannak a mélylemeriilés ellen. A védelem tgy jelentkezik
munka kdzben, hogy a motor hirtelen ledll (az akkumuld-
tor nem biztosit dramot), majd hosszabb-rovidebb pihen-
tetés utdn a motor ismét elindul, de révid idé mdlva djbél
ledll. Ez a jelenség természetesen szegecselés kozben is
el6fordulhat (az akkumulator lemeriilése esetén).

A FIGYELEM!

A miiszaki adatok kdzott és a tablazathan feltiinte-
tett fordulatszam kdvetelmény nem pontos, csak
megkozelitd adat, illetve a fardgépek sem minden
esetben biztositjdk a mdszaki adataik kozott megadott
forgatonyomatékokat. A mindségi szegecseléshez
prébaszegecseléssel kell meghatérozni a sziikséges
és bedllitandd forgatonyomatékot. Eléfordulhat, hogy
masik fardgépet kell hasznélni.

A FIGYELMEZTETESEK A FUROGEP
BEALLITASAHOZ
o Afurégépet a legalacsonyabb fordulatszam fokozatra
allitsa be, mivel alacsony fordulatszamhoz nagyobb
forgatonyomaték tartozik (nagyobb fordulatszam
fokozat esetén nem lesz elegendd a forgatonyomaték
a szegecseléshez).

* Amennyiben a firdgépen bedllithatd a forgatonyoma-
ték is, de a legnagyobb forgatonyomaték sem elegendd
a szegecseléshez, akkor a furégépen furds iizemmédot
allitson be (dltalaban furé jellel van megjeldlve a for-
gatényomaték bedllitd gy(rtin). Amennyiben a frdgép
flrds izemmddban sem tudja biztositani a megfelel6
forgatonyomatékot a szegecseléshez, akkor hasznéljon
masik fardgépet (nagyobb forgatonyomatékkal).

A FIGYELMEZTETES

* A szegecseld adaptert tilos barmilyen iitve csa-
varoz6 vagy fiiré (impact) gépbe befogni és ilyen
iizemmoédban miikodtetni! Ellenkez6 esetben az
adapterre adott garancia érvényét veszti.

lll. A szegecsel6 adapter
hasznalata

A SZEGECSELO FEJ CSEREJE

1. Az adaptert hatlapd szarat dugja a furégép tokma-
nydba.

2. Atokményt jol hizza meg.

3. Afilrégépen jobbos fordulatot allitson be, majd
lassan forgatva a firégép tengelyét hagyja, hogy
a szegecseld adapter poféi hatrafelé elmozduljanak.
Amikor a pofdk mdr nem nyomjék a fej hatlapjat,
akkor a fej kicsavarozhat6 az adapterbdl.

4. Kulcesal csavarozza ki a szegecseld fejet (2. dbra), és
aszegecs atmérdjének megfelelden fogjon be mésik
fejet.

A FIGYELMEZTETES!

* A szegecsel6 adapterbe azt a szegecseld fejet
csavarozza be, amelyet az adott szegecspa-
last atmérdhoz kell hasznalni (szammal van
megjeldlve). Mas szegecsatméréhoz tartozo fej
hasznalata esetén az adapter nem fog megfeleld
moédon miikodni.
A szegecseld fejek hossza kiilonhdz6, és a szegecsszar
atmérotdl fiiggenek. A szegecseld fej nyomja a pofékat,
és megfeleld méret(i atmérét hoz létre ahhoz, hogy
a szegecsszarat az adapterbe lehessen fogni. Nem
megfeleléen megvalasztott szegecseld fej esetén (vagy
fej nélkiil) a kiszakadt szdrat a pofak nyomdsa nem
szabaditja ki (illetve nem lehet behuzni a szegecset),
a szérat csak az adapter részbeni szétszerelése utén
lehet kivenni.

A FIGYELMEZTETES!

* Az adapterbe csak a melléket fejeket lehet
befogni. Az a tény, hogy az adapterbe mas tipusu
fejet is be lehet szerelni, még nem biztositja
amegfelelé mindségii szegecselést, valamint az
adapter hasznalatat. Az adapter meghibasodhat!

A FIGYELMEZTETES!

* A munkadarabok megfeleld rogzitéséhez fontos,
hogy az Y méret (az. 1. dbra szerint) rovidebb
legyen 12 mm-nél.

5. Aszegecseld fejet kulccsal rogzitse az adapterben
(2. bra).

A POPSZEGECS BEHELYEZESE

A FIGYELMEZTETES!
* A munkadarabokat biztonsagosan régzitse egy-
mashoz (pl. asztalos szoritéval, satuval).

* Ellendrizze le az adapter megfeleld dsszeszere-
lését.
1. Azeldfirt furatba dugja be a popszegecset (3. bra,

1. 1épés). A szegecs dtmérdje a furatnak feleljen meg,
az Y méret legyen rovidebb 12 mm-nél (1. dbra).

2. Afirégépen jobbos fordulatot dllitson be, majd
lassan forgatva a flrégép tengelyét hagyja, hogy
a szegecseld adapter pofai hatrafelé elmozduljanak
(I3sd a szegecseld fej cseréjénél), majd a szegecseld
fejet a szar teljes hosszdban tolja rd a szegecs széréra
(a szegecseld fej érjen hozzd a szegecs fejéhez)
(3.4dbra, 2. lépés).
A flrégép forgasat kapcsolja at balos forgdsiranyra, és
er6sen fogja meg az adapter fogantyujat. A tokmany
balra forgatésaval (< 20 f/p), valamint a kifejtett erd
hatdsdra a szegecs szarat az adapter pofdi megfogjak.

3. Afir6gép forgdsat kapcsolja at balos forgasiranyra.
A tokmany jobbra forgatdsaval (< 20 f/p), valamint
a kifejtett erg hatdsdra a szegecs szart az adapter
pofdi behiizzak az adapterbe, majd leszakitjak a sze-
gecsrdl (3. dbra, 3. 1épés).

4. Afurégép forgasat kapcsolja ét balos forgdsiranyra,

az adaptert forditsa a padIé felé, majd a furégép
tokmanyanak a forgatdsa utan a pofak elengedik

a szdrat, amely kiesik az adapterbél. Ha sziikséges,
kissé razza vagy iitdgesse meg az adaptert (ne itd-
gesse neki valamilyen kemény targynak), hogy a szar
kiessen az adapterbdl (3. dbra, 4. [épés).
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IV. Kiegészito biztonsagi
utasitasok

* A szegecseld adapter haszndlatba vétele el6tt olvassa
el a fur6gép hasznélati Utmutatéjat is, ez tartalmazza
a frdgép biztonsdgos haszndlatdra vonatkozd eldird-
sokat.

* A szegecseld adapter haszndlata sorén
a furdgép orséjét csak lassan (<20 f/p) §))

forgassa, az adapter fogantyujat pedig A 360°
er6sen fogja meg (a nagy reakciéerd
|étrejotte miatt).

TORQUES

* A kezét és a testét tartsa kell6 tdvolsagra a megmun-
kélds helyétdl.

* Alaza ruhdt, a 1096 ékszereket, vagy a hosszd hajat sth.
a késziilék mozgd alkatrészei elkaphatjak. Ezeket tartsa
tdvol a szegecsel6tdl.

* A szegecsel6t elektromos vezetékek
kozvetlen rogzitéséhez haszndlni tilos,
ugyanis a szegecsek a vezetékben hoz-
zéérhetnek a vezetd szalakhoz és ara-
miitést okozhatnak.

* Hosszabb ideig tartd hasznélat utan
az adapter hdza felmelegedhet, legyen
dvatos, égési sériilést szenvedhet.




V. Tisztitas és
karbantartas

* Aftisztitds és karbantartds megkezdése el6tt a sze-
gecseld adaptert vegye ki a firdgép tokmdnyabl.
A szegecsel6 adaptert a gydrtds kozben megkentiik.
Koriilbeliil kétezer szegecs beiiltetése utan kenje meg
az adaptert gépi kendanyaggal (gépi vazelin).

o A tisztitdshoz ne haszndljon agressziv és korroziot
okozé tisztitéanyagokat, vagy oldé- és higitdszereket.
A szegecseld adaptert védje meg viz vagy nedvesség
behatoldsa ellen.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibésodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez, amely a javitast az Extol®
markaszerviznél rendeli meg. A termék garancia utani
javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (lésd
az Utmutatd elején).

* Biztonsdgi okokbdl a késziilék javitdsahoz kizdrdlag
csak a gyartotdl szdrmazo eredeti alkatrészeket szabad
hasznalni.

VI. Tarolas

* A szegecseld adaptert szdraz, gyerekektdl elzért helyen
tdrolja. A késziléket 6vja a nedvességtdl, esétdl, és
50°C-nél magasabb hémérséklettdl.

VIl. Garancia és szerviz

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibdsodik, akkor
forduljon az eladé iizlethez, amely a javitast az Extol®
markaszerviznél rendeli meg. A termék garancia utani
javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (l&sd
az Gtmutato elején).

o A termékre az eladdstol szamitott 2 év garancidt adunk
(a vonatkozd torvény szerint). Amennyiben a vevd
tdjékoztatdst kér a garancidlis feltételekrdl (termékhiba
feleldsségral), akkor az eladé ezt az informéciét irdsos
forméban kételes kiadni.

* A garancia csak a rejtett (belsd vagy kiils6) anyaghi-
bakra és gydrtési hibakra vonatkozik, a haszndlat
vagy a termék nem rendeltetésszer(i hasznélatahdl,
talterhelésébdl vagy sériilésébdl eredd kopdsokra és
elhasznéléddsokra, vagy meghibdsodésokra nem.
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I. Charakteristik
- Verwendungszweck

* Professioneller Nietadapter Fortum® 4770663 dient
nach dem Einspannen im Spannkopf einer Akku-
Bohrmaschine, einer elektrischen oder pneumatischen
Bohrmaschine zum Setzen von Nieten aus Aluminium,
Stahl und Edelstahl mit einem Schaftdurchmesser von
2,4;3,2; 4,0; 4,8; 6,0; 6,4 mm, bei dem die Lange
Y des gesetzten Nietes gemaR Abb. T weniger als 12
mm betrdgt. Durch Zusammenziehen des Niets und
AbreiBen des Nietschafts mit dem Nietadapter wird
eine feste, gewindefreie Materialverbindung herges-
tellt.

* Dank des integrierten Griffs kann der Nietadapter fiir
Nietmuttern mit einem groBeren Schaftdurchmesser
bis M12 verwendet werden und gleichzeitig erhdht der
Griff den Komfort beim Setzen von Nietmuttern mit
kleineren Abmessungen, da der Griff dazu beitragt, die
Auswirkungen der Torsionskraft, die beim Setzen der
Nietmutter entsteht, besser zu bewaltigen.

* Der Nietadapter ersetzt ein Nietgerdt mit eigenem
Antrieb vollkommen, und da eine Bohrmaschine
ein geldufiges Ausstattungsmerkmal in der
Hobbywerkstatt und im Haushalt ist, kann man den
Nietadapter als erganzendes Zubehdr zur Bohrmaschine
zu einem giinstigeren Preis besitzen, als ein komplettes
Nietgerdt mit eigenem oder pneumatischem Antrieb.

Il. Vorbereitung
zur Anwendung

A WARNUNG

* Lesen Sie vor dem Gebrauch die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Néhe des Gerdtes, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt
jemandem ausleihen oder verkaufen, legen Sie
stets diese Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschddigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
Hersteller tragt keine Verantwortung fiir Schéden oder
Verletzungen infolge vom Gebrauch des Gerates im
Widerspruch zu dieser Bedienungsanleitung. Machen
Sie sich vor dem Gebrauch des Gerdtes mit allen
seinen Bedienelementen und Bestandteilen vertraut.
Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alles Bestandteile
fest angezogen sind und ob nicht ein Teil des Gerétes
fehlt, beschadigt bzw. falsch installiert sind. Benutzen
Sie kein Gerdt mit beschadigten oder fehlenden Teilen,
sondern stellen Sie seine Reparatur oder Austausch in
einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol® sicher -
siehe Kapitel Service und Instandhaltung oder auf der
Webseite am Anfang der Gebrauchsanleitung.

A HINWEIS

* Verwenden Sie beim Arbeiten einen zer-
tifizierten Augen- und Gehdrschutz mit @
ausreichendem Schutzniveau und geeignete
Finger-Schutzhandschuhe halb in Nitril oder
Polyurethan (PU) getaucht.

ANFORDERUNGEN AN DIE BOHRMASCHINE

a) Anforderungen an den Mindestwert des
Drehmoments in Bezug auf GroBe und Material
der Nietmutter.

A HINWEIS

* InTabelle 1sind die Anforderungen an den Mindestwert
des Bohrmaschinendrehmoments fiir die Groe und
das Material des Blindniets in Bezug auf das Material
aufgefiihrt, in das der Niet gesetzt wird. Verwenden
Sie Bohmaschinen mit hoherem Anzugsmoment.
Die Bohrmaschine sollte ein um 80-100% hdheres
Drehmoment als die angegebenen Mindestwerte erreichen
kbnnen, um eine Uberlastung des Bohrmaschinenmotors
zu vermeiden. Fiihren Sie praktische Tests durch, um das
optimale Drehmoment einzustellen.
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REFERENZTABELLE FUR MINIMALE

BOHRMASCHINENMOMENTE

(Drehmoment gemessen bei niedrigen Drehzahlen unter 20 U/min)

Abmessungen Empfohl. Empfohl.
des Blind- Nietenmaterial minimale Anzugs- minimale Anzugs-
nietes moment d. Borhmaschine (Nm) |moment d. Borhmaschine (Ibf.ft)

Kohlenstoff-Edelstahl (INOX) 22 16,2

6,4 mm
() Stahl (Steel) 17 12,5
Aluminium (ALU) 16 1,8
Kohlenstoff-Edelstahl (INOX) 16 1,8

6,0 mm
(732) Stahl (Steel) 13 9,6
Aluminium (ALU) 12 89
Kohlenstoff-Edelstahl (INOX) 14 10,3

4,8mm
(3/16") Stahl (Steel) 12 89
Aluminium (ALU) n 8,1
Kohlenstoff-Edelstahl (INOX) 10 74

4,0 mm
(5/32" Stahl (Steel) 9 6,6
Aluminium (ALU) 8 59
Kohlenstoff-Edelstahl (INOX) 7 52

3,2mm
(/8" Stahl (Steel) 6 44
Aluminium (ALU) 5 3,7
Kohlenstoff-Edelstahl (INOX) 4 3,0

2,4Amm
(3/32") Stahl (Steel) 3 2,2
Aluminium (ALU) 2 15

*) Konstruktionsnieten: Sie haben eine klassisches
Ausfiihrung, bestehen jedoch aus gehdrtetem

Kohlenstoffstahl, der harter als Edelstahl, aber sproder ist.

b) Maglichkeit des Bohrmaschinenbetriebs bei
sehr niedrigen Geschwindigkeiten <20 min-1.

A WARNUNG

* Niedrige Geschwindigkeiten sind fiir die
Arbeitssicherheit sehr wichtig. Niedrige
Geschwindigkeiten ermdglichen es, den Auswirkungen
von Torsionskraften, die insbesondere beim Setzen
eines Niets mit groBerem Durchmesser wichtig sind,
besser entgegenzuwirken und mdglicherweise auch

Tabelle 1

geeignetere Bedingungen fiir das Setzen des Niets
festzulegen, z. B. die Position der Bohrmaschine so
einzustellen, dass sich der Blindniet in der Achse der
vorgebohrten Offnung befindet Sobald der Motor
belastet wird, kann der Adaptergriff pldtzlich heraus-
geschleudert werden, wenn er nicht festgehalten wird,
was zu Verletzungen fiihren kann.

In Anbetracht des oben Gesagten ist der beste
Bohrmaschinentyp fiir die Verwendung mit einem
Nietadapter eine Akku-Bohrmaschine, mit der Sie das
optimale Drehmoment gemaR den durchgefiihrten prak-
tischen Tests einstellen konnen und die bei sehr niedrigen
Geschwindigkeiten betrieben werden kann, was fiir die
sichere Verwendung des Nietadapters wichtig ist.

A HINWEIS

* Wenn zum Setzen von Nieten eine Akku-Bohrmaschine
verwendet wird, muss diese Giber eine sehr gut
aufgeladene Batterie verfiigen, was besonders bei
groBeren Nietmuttern wichtig ist. Die Last zieht den
meisten Strom. Wenn der Akku aufgrund von Verschleif3
nicht ausreichend aufgeladen ist oder eine geringe
Kapazitdt in mAh aufweist, kann der Stromverbrauch
maglicherweise nicht ausreichend gedeckt werden, und
die Bohrmaschine funktioniert mglicherweise nicht
ordnungsgemal, obwohl sie iiber ein ausreichendes
Drehmoment verfiigt. Die Li-lonen-Akkus sind mit
einem Schutz gegen Tiefentladung ausgestattet,
die sie beschadigt. Dieser Schutz duBert sich in der
Tatsache, dass die Batterie an einem Punkt plotzlich
die Stromversorgung einstellt und der Betrieb des
Bohrmaschinenmotors plétzlich stoppt, und nach
einer ausreichend langen Pause die Stromversorgung
wiederhergestellt wird, aber dann unter Last plétzlich
wieder gestoppt wird, was sich auch wahrend des
Zusammenziehen vom Niet manifestieren kann.

A HINWEIS

* Der in der technischen Spezifikation der Bohrmaschine
angegebene Drehmomentwert ist mdglicherweise nicht
genau und kann mit mehreren mdglichen Methoden mit
unterschiedlicher Unsicherheit bestimmt werden. Daher
miissen zundchst praktische Tests durchgefiihrt werden,
um sicherzustellen, dass das Bohrmaschinenmoment
ausreicht, um den Niet richtig zu setzen.

A HINWEIS FUR DIE EINSTELLUNG DER
BOHRMASCHINE

* Stellen Sie immer die niedrigste Drehzahl der
Bohrmaschine ein, da das Drehmoment bei niedri-
geren Drehzahlen héher ist, denn sonst muss das
Drehmmoment der Bohrmaschine nicht ausreichend sein.

* Wenn die Bohrmaschine die Moglichkeit hat,
den Anzugsbetriebsmodus einzustellen, und das
Anzugsdrehmoment selbst beim Einstellen des
hdchstmaglichen Stufe nicht ausreicht, stellen Sie
den Bohrbetriebsmodus ein (Bohrersymbol am
Drehmomentstufenring) - diese Einstellung ist Standard
fiir Akku-Bohrer. Wenn das Anzugsmoment auch beim
Einstellen der Bohrbetriebsart nicht ausreicht, muss
eine Bohrmaschine mit einem hoheren Drehmoment
ausgewahlt werden.

A WARNUNG

* Es ist nicht zuldssig, den Nietadapter mit einem
Schlag- oder Hammerwerkzeug zu verwenden,
da er sonst ohne das Recht auf kostenlose
Garantiereparatur beschadigt wird.

lll. Anwendung des
Nietadapters

AUSTAUSCH DES NIETAUFSATZES

1. Setzen Sie den Sechskantschaft des Nietadapters
vollsténdig in den Spannkopf der Bohrmaschine ein.

2. Ziehen Sie das Bohrfutter fest, um den Adapter fiir
den Betrieb zu sichern.

3. Stellen Sie die Drehrichtung des
Bohrmaschinenfutterkopfs nach rechts ein und lassen
Sie die Backen bei langsamen Geschwindigkeiten
in die Riickseite des Nietadapters gleiten, damit die
Backen nicht auf die Riickseite des angeschraubten
Endstiicks driicken und ein weiteres Nietendstiick in
den Nietadapter eingeschraubt werden kann.

4. Losen Sie mit dem Montageschliissel das urspriin-
gliche Nietendstiick vom Nietadapter (Abb. 2) und
schrauben Sie ein anderes Nietendstiick entsprechend
der GroRe des Blindniets ein.

A HINWEIS

* Schrauben Sie in den Nietadapter das
Nietendstiick ein, dessen Nummer dem
Durchmesser des Nietschafts entspricht. Die
Verwendung eines Nietadapters, der fiir einen
anderen Nietschaftdurchmesser ausgelegt ist,
fiihrt zu Fehlfunktionen des Nietadapters.

Die Nietaufsdtze unterscheiden sich in ihrer Lange
(Hahe) je nach Durchmesser vom Blindnietschaft (Dorn),
fiir den sie wegen der Ausiibung vom ausreichenden
Druck auf die Backen zwecks Erstellung einer Bohrung
mit ausreichendem Durchmesser zum Einschieben vom
Blindnietschaft mit dem jeweiligen Durchmesser bes-
timmt sind. Ohne ein Nietendstiick von ausreichender
GroBe fiir den Blindniet kann der Niet nicht zusammen-
gezogen werden, oder der gerrissene Schaft Igst sich
nicht, nachdem die Backen am Nietaufsatz gedriickt
wurden, und der Nietadaptermechanismus muss
demontiert werden.
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A HINWEIS

* Im Nietadapter diirfen nur die mit diesem
Nietadaptermodell gelieferten Nietendstiicke
verwendet werden. Die Tatsache, dass ein
Nietendstiick von einer anderen Nietvorrichtung
in dieses Nietadaptermodell eingeschraubt
werden kann, gewahrleistet keinen ordnungs-
gemaBen Betrieb des Adapters und kann ihn
beschadigen.

A HINWEIS

* Fiir eine korrekte Verbindung des Materials ist es
erforderlich, dass die Lange des Teils ,Y* gemaB
Abb. 1 kiirzer als 12 mm ist.

5. Sichern Sie den Nietaufsatz anschlieBend mit dem
Montageschliissel (Abb. 2).

SETZEN DES NIETS

A HINWEIS

o Sichern Sie das zu verbindende Material.

« Stellen Sie sicher, dass alle Teile des Nietadapters
fest angeschlossen sind.

1. Setzen Sie den Nietkopf vollsténdig in das vorgebo-
hrte Loch ein (Abb. 3, Schritt 1). Der Durchmesser des
Nietschafts muss dem Durchmesser des vorgebohrten
Lochs entsprechen und der Abstand ,Y* muss weniger
als 12 mm betragen (Abb. 1).

2. Stellen Sie die Drehrichtung der
Bohrmaschinenspindel nach rechts ein und schie-
ben Sie die Backen vollstandig in die Riickseite des
Adapters (siehe Austausch des Nietendstiicks), um
Platz fiir den Nietdorn zu schaffen. Fiihren Sie dann
den Nietdorn in voller Lange in dias Nietendstiick
des Adapters ein - d.h. der Nietschaft muss auf dem
Nietendstiick anliegen (Abb. 3, Schritt 2).

Schalten Sie dann die Drehrichtung der
Bohrmaschinenspindel nach links und fassen Sie

den Griff des Bohrmaschinennietadapters fest

an. Bei Spannkopfdrehung nach links mit einer
Geschwindigkeit von <20 Min unter Einwirkung einer
Kraft auf den in das Loch eingesetzten Niet wird der
Nietdorn in die Backen des Nietadapters geschoben.

3. Schalten Sie die Drehrichtung der Bohrspindel nach
rechts um und bei einer Geschwindigkeit von <20 Min.
halten Sie den Adapter und den Bohrgriff fest und bei

einer stabilen Korperhaltung wird der Niet zuriickge-
zogen und der Nietschaft wird vom zuriickgezogenen
Nietschaft herausgerissen (Abb. 3, Schritt 3).

4. Schalten Sie dann die Drehrichtung der Bohrspindel
nach links um, richten Sie den Nietadapter auf den
Boden und lassen Sie den abgebrochenen Dorn
aus dem Nietadapter gleiten, wéhrend Sie die
Bohrspindel nach links drehen lassen. Schiitteln Sie
gegebenenfalls den Adapter vorsichtig (klopfen Sie
nicht auf die Oberfléche!), um den abgerrissenen
Dorn auszuwerfen (Abb. 3, Position 4).

IV. Erganzende
Sicherheitshinweise

* Lesen Sie vor der Verwendung des Nietadapters sorgfal-
tig die Sicherheitshinweise in der Bedienungsanleitung
der Bohrmaschine, die wichtige Sicherheitshinweise fiir
die Arbeit mit der Bohrmaschine enthalt.

miissen aus Sicherheitsgriinden sehr
niedrige Geschwindigkeiten <20 Min. A 360°
verwendet werden. Dabei halten Sie den
Griff des Adapters und die Bohrmaschine
bei einer stabilen Korperhaltung ganz
fest, weil starke Reaktionsmomente

* Bei Verwendung des Nietadapters /)
P

TORQUES

entstehen.

* Halten Sie Ihre Hande und alle Kdrperteile in einer
ausreichenden Entfernung und an einem sicheren Ort
von dem Arbeitsplatz weg.

o Stellen Sie sicher, dass in die Nahe des Arbeitsplatzes
keine hangenden losen Kleidungsstiicke, Ketten, lange
Haare, Handschuhe u. & kommen, denn diese kdnnen
beim Abziehen vom Niet mitgerissen werden.

* Verwenden Sie den Nietadapter nicht
zur Befestigung von elektrischen
Leitungen, da es zur Beschadigung der
Leiterisolierung kommen kann und die
lebensgefahrliche Spannung kann auf die Metallteile
des Gerdtes gefiihrt werden, was
zu Stromschlgverletzungen des Bedieners fiihren kann.

* Wenn Sie léngere Zeit mit dem Nietadapter
arbeiten, kann sich der Kdrper des
Nietadapters auf eine hdhere Temperatur
erwarmen. Seien Sie besonders vorsichtig.

V. Reinigung und
Instandhaltung

* Nehmen Sie vor der Reinigung und Wartung den
Nietadapter aus der Bohrmaschine heraus. Der
Nietadapter wird werksseitig geschmiert geliefert.
Nach dem Setzen von 2000 Blindnieten ist es empfoh-
len, den Nietadapter mit Maschinenfett zu schmieren.

* Verwenden Sie zur Reinigung keine organischen
Ldsungsmittel oder korossionsunterstiitzende
Reinigungsmittel. Verhindern Sie, dass Wasser oder
andere Fliissigkeiten in den Nietadapter gelangen.

e \Wenn ein Garantieservice erforderlich ist, wenden Sie
sich an den Handler, bei dem Sie das Produkt erwor-
ben haben, der eine Reparatur bei einem von Extol®
autorisierten Servicecenter sicherstellt. Im Falle einer
Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an eine
autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Aus Sicherheits- und Garantiegriinden diirfen zur
Reparatur ausschlieBlich Originalersatzteile vom
Hersteller benutzt werden.

VI. Lagerung

* Lagern Sie den Nietadapter am trockenen Ort auBer-
halb der Reichweite von Kindern. Schiitzen Sie ihn vor
Regen, Feuchtigkeit und eindringendem Wasser sowie
vor Temperaturen iiber 50°C.

VII. Garantie und Service

 \Wenn ein Garantieservice erforderlich ist, wenden Sie
sich an den Handler, bei dem Sie das Produkt erwor-
ben haben, der eine Reparatur bei einem von Extol®
autorisierten Servicecenter sicherstellt. Im Falle einer
Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an eine
autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Auf das Produkt bezieht sich eine Garantie von 2 Jahren
ab Verkaufsdatum laut Gesetz. Sofern es der Kaufer
verlangt, ist der Verkdufer verpflichtet, dem K&ufer
die Garantiebedingungen (Rechte bei mangelhafter
Leistung) in Schriftform zu gewahren.

* Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich lediglich
auf Produktionsmangel des Produktes (versteckte
und offensichtliche) und nicht auf den Verschleif3 des
Produktes infolge einer iibermaBigen Beanspruchung
oder geldufiger Nutzung oder auf Beschddigungen des
Produktes durch unsachgeméRe Anwendung.
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Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum®
brand by purchasing this product.

Contact our customer and consulting centre
for any questions at:

www.fortum.cz
servicec@madalbal.cz

Manufacturer: Madal Bal a. s.
Prlimyslova zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic.

Date of issue: 5. 8. 2020

I. Description
- purpose of use

* The Fortum® 4770663 Professional Rivet Drill Adapter
is designed to be clamped in the chuck head of a
cordless drill, electric drill or pneumatic drill and used
for installing blind rivets from aluminium, steel and
stainless steel with a body diameter of 2.4; 3.2; 4.0;
4.8; 6.0; 6.4 mm, where the length Y of the placed
rivet according to fig. 1is less than 12 mm. The action
of pulling the rivet and tearing off the mandrel by the
rivet drill adapter creates a strong threadless joint
between materials.

* Thanks to its integrated handle, it is possible to use
the rivet drill adapter for blind rivets with a large body
diameter of up to 6.4 mm and, at the same time, this
handle increases the comfort during the installation of
blind rivets with a smaller body diameter since the han-
dle helps to better cope with the effects of the torsion
force that is generated when rivets are pulled.

* The rivet drill adapter fully replaces a self-powered
riveter and since a drill is a standard piece of workshop
or household equipment, one can have the rivet drill
adapter as an supplementary drill accessory at a lower
purchase price than a dedicated electric or pneumatic
riveter.

Il. Preparing for use

A WARNING

* Carefully read the entire user’s manual before first
use and keep it with the product so that the user can
become acquainted with it. If you lend or sell the pro-
duct to somebody, include this user’s manual with it.
Prevent this user’s manual from being damaged. The
manufacturer takes no responsibility for damages or
injuries arising from use of the device that is in contra-
diction to this user’s manual. Acquaint yourself with all
the control elements and parts of the tool before using
it. Before using, first check that all parts are firmly
attached and check that no part of the tool is missing
from its place or damaged or incorrectly installed. Do
not use a tool with damaged or missing parts and have
it repaired or replaced at an authorised service centre
for the Extol® brand - see chapter Servicing and main-
tenance, or the website address at the introduction to
this user’s manual.

A ATTENTION e
* During work, use certified eye and ear protection
with a sufficient level of protection and suitable

finger gloves half-dipped in nitrile or polyure-
thane (PU). @

DRILL REQUIREMENTS

a) Minimum requirements for torque values rela-
tive to the size and material of the blind rivet.

A ATTENTION

* Table 1 provides the minimum requirements for the
tightening torque of the drill for the dimension and
material of the blind rivet in relation to the material
into which the rivet is placed. Use drills with a higher
tightening torque. To ensure that the motor of the drill
is not overloaded, the drill should be able to deliver
80-100% higher torque than the specified minimum
values. To set the optimal torque, perform practical
tests.

REFERENCE TABLE OF MINIMUM DRILL TORQUES

(Torque measured at low rotation speeds below 20 rpm)

Dimensions Recommended Recommended
of the blind Material of the rivet minimum tightening minimum tightening
rivet torque of the drill (Nm) torque of the drill (Ibf.ft)

Construction/Stainless steel (INOX) 22 16.2

6.4mm
(14" Steel (Steel) 17 12.5
Aluminium (ALU) 16 1.8
Construction/Stainless steel (INOX) 16 1.8

6.0mm
(732" Steel (Steel) 13 9.6
Aluminium (ALU) 12 8.9
Construction/Stainless steel (INOX) 14 103

4.8 mm
(3/16") Steel (Steel) 12 8.9
Aluminium (ALU) " 8.1
Construction/Stainless steel (INOX) 10 74

4.0mm
(5/32") Steel (Steel) 9 6.6
Aluminium (ALU) 8 59
Construction/Stainless steel (INOX) 7 52

3.2mm
(1/8") Steel (Steel) 6 44
Aluminium (ALU) 5 37
Construction/Stainless steel (INOX) 4 3.0

2.4mm
(3/32") Steel (Steel) 3 2.2
Aluminium (ALU) 2 1.5

*) Construction rivets: They have the standard design but
made from hardened carbon steel, which is harder than
stainless steel but more fragile.

b) Option to run the drill at a very low rotation
speed of < 20 rpm.

A WARNING

* A low rotation speed is very important for work safety.
Alow rotation speed enables the user to better handle
the torsion forces, which are significant particularly
when installing rivets of larger diameters. If necessary
also set more suitable conditions for the placement of
rivets, e.g. by adjusting the position of the drill so that

Table 1

the blind rivet is on the axis of the centre of the pre-
-drilled hole, etc. When a load is placed on the motor,
the handle of the adapter may be violently jolted out of
the hand if not firmly held in position, which may lead
to an injury.

* With respect to the above-described fact, the most pre-
ferable type of drill for use with the rivet drill adapter is
a cordless drill that enables the optimal torque to be set
based on the performance of practical tests and enables
operation at very low rotation speeds, which is impor-
tant for the safe use of the rivet drill adapter.
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A ATTENTION

* When a cordless drill is used for riveting, its battery
must be well charged, which is important particularly
for rivets of a larger diameter. Higher current is drawn
under load and if the battery is not sufficiently charged
or has a low capacity in mAh, which may be the result
of wear, it may not sufficiently meet the consumption
of current requirements, and the drill, despite having
a sufficiently large torque may not necessarily pro-
vide the required performance. Li-ion batteries have
integrated electronic protection against complete dis-
charge, which damages them. This protection manifest
itself by the battery suddenly ceasing to supply electri-
cal current and the motor of the cordless drill suddenly
stopping. After a sufficiently long break the supply of
electrical current is renewed, however, it will again stop
suddenly when placed under load, which may manifest
itself while a rivet is being pulled.

A ATTENTION

* The torque value specified in the technical specificati-
ons of the drill may not be precise and may be determi-
ned by means of several possible methodologies with
varying uncertainty, and thus for the correct installa-
tion of a rivet it is essential to first perform a practical
test to verify that the torque of the drill is sufficient.

A IMPORTANT INFORMATION ABOUT
DRILL SETTINGS

o Always set the lowest speed level on the drill, since it
applies that torque is greater at lower speeds, other-
wise the tightening torque of the drill may not be
sufficient.

* |n the event that the drill has a torque adjustment
setting and the tightening torque is insufficient even
when set to the highest possible tightening torque,
set it to drill mode (symbol of a drill bit on the torque
adjustment dial) - this setting option is standard on
cordless drills. In the event that the tightening torque is
insufficient even when the drill mode is set, it is nece-
ssary to select a drill with a higher torque.

A WARNING

o [tis forbidden to use the rivet drill adapter with
any type of percussion and impact power tools,
otherwise damage will result that is not covered
by free warranty repairs.

lll. Using the rivet drill
adapter

EXCHANGING THE NOSEPIECE

1. Insert the hexagonal shank of the rivet drill adapter
all the way into the chuck head of the drill.

2. (lamp the chuck of the drill to secure the adapter in
place for work.

3. Set the rotation direction of the chuck head to rotate
to the right and at a low rotation speed allow the
jaws to slide to the rear part of the rivet drill adapter,
this will mean that the jaws are not pushing on the
rear edge of the screwed-in nosepiece and it will thus
be possible to screw in a different rivet nosepiece into
the rivet drill adapter.

4. Using a torque wrench, screw out the existing riveting
nosepiece (fig. 2) and screw in a different riveting
nosepiece according to the size of the blind rivet.

A ATTENTION

* Into the rivet drill adapter, screw the riveting
nosepiece marked with the number correspon-
ding to the rivet body diameter. Using a riveting
nosepiece intended for a different rivet body
diameter will result in the rivet drill adapter not
working correctly.
Riveting nosepieces differ by the length (height) accor-
ding to the diameter of the pin (mandrel) of the rivet for
which they are intended in order to produce sufficient
pressure on the jaws to create a hole in the jaws with
a sufficient diameter for the insertion of the mandrel
of the rivet of a certain diameter. In the event that the
dimension of the riveting nosepiece is inadequate for
the blind rivet, it will not be possible to pull the rivet or
the torn mandrel will not be released after the jaws push
on the rivet drill adapter and it will then be necessary to
disassemble the rivet drill adapter mechanism.

A ATTENTION

* Only the riveting nosepieces supplied with this
rivet drill adapter model may be used in the rivet
drill adapter. The fact that a nosepiece from a
different riveting device can be screwed into
this rivet drill adapter model does not ensure
the correct and problem-free operation of the
adapter and may damage it.

A ATTENTION

* To ensure that material is joined correctly, it is
essential that the length of part ,Y” according to
fig. 1is shorter than 12 mm.

5. Then secure the riveting end (nosepiece) using an
assembly wrench (fig. 2).

INSTALLING BLIND RIVETS

A ATTENTION
* Safely secure the material that is being joined.

* Check that all the parts of the rivet drill adapter
are securely connected.

1. Fully insert the head of the blind rivet into the pre-
-drilled hole (fig. 3, step 1). The diameter of the
rivet body must correspond to the diameter of the
pre-drilled hole, whilst the distance ,Y* must be less
than 12 mm (fig. 1).

2. Set the spindle rotation direction to the right and
then slide the jaws fully to the rear part of the
adapter (see replacement of riveting nosepiece) so
that space is created for the mandrel of the rivet and
then insert the full length of the mandrel of the rivet
into the riveting nosepiece of the adapter, i.e. the
body of the rivet must abut with the riveting nosepie-
ce (fig. 3, step 2).

Then switch the rotation direction of the spindle of
the drill to the left, firmly grasp the handle of the rivet
drill adapter on the drill. When the chuck head rotates
to the left at a speed of < 20 rpm with force applied
on the rivet inserted in the hole, the mandrel of the
rivet is pushed into the jaws of the rivet drill adapter.

3. Toggle the rotation direction of the spindle of the
drill to the right and at a rotation speed of < 20 rpm,
whilst firmly grasping the handle of the adapter and
drill and maintaining a firm posture, the rivet will be
pulled and the mandrel of the rivet will be torn off
from the body of the pulled rivet (fig. 3, step 3).

4. Then toggle the rotation direction of the spindle of
the drill to the left, point the rivet drill adapter at the
ground and while the spindle of the drill turns to the
left, allow the clipped off mandrel to slide out of the
the rivet drill adapter. If necessary, gently shake the
adapter accordingly (do not tap it against a surface!)
to slide out the torn off mandrel. (fig. 3, Step 4).
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IV. Supplementary safety
instructions

* Prior to using the rivet drill adapter, carefully read the
safety instructions in the user’s manual for the drill,
which contains important safety instructions for wor-
king with the drill.

* When using the rivet drill adapter, for
safety reasons it is necessary to use a %?)

very low rotation speed < 20 rpm and A 360°
to firmly hold the handle of the adapter
and the drill and maintain a firm posture
due to the generated reactive recoil.

TORQUES

* Keep hands and all body parts in a safe place at a suffi-
cient distance from the work area.

* Make sure that there is no loosely hanging clothing,
chains, long hair, gloves, etc. in the vicinity of the work
area since they could be caught when the rivet is being
pulled.

* Do not use the rivet drill attachment for
fastening electrical cables because the
insulation on the wires could become
damaged and life-threatening voltage
could be conducted to the metal parts of the tool, which
could lead to injury of the user by electrical shock.

* Long term use of the rivet drill adapter
may result in the body of the rivet drill
adapter becoming hot, pay increased
attention.




V. Cleaning and
maintenance

* Remove the rivet drill adapter from the drill before clea-
ning and maintenance The rivet drill adapter is supplied
factory lubricated. After installing 2000 blind rivets it is
recommended to lubricate the rivet drill adapter with
machine lubricant (machine Vaseline).

* Do not use any organic solvents or corrosive cleaning
products for cleaning. Prevent any water or other
liquids from entering the rivet drill adapter.

* For warranty repairs of the product, please contact the
vendor from whom you purchased the product and they
will organise repairs at an authorised service centre
for the Extol® brand. For a post warranty repair, please
contact the authorised service centre of the Extol®
brand directly (you will find the repair locations at the
website at the start of this user’s manual).

e For safety reasons and for reason of exercising the
warranty, exclusively original parts of the manufacturer
may be used for repairs.

VI. Storage

o Store the rivet drill adapter in a dry place, out of the
reach of children. Protect it against rain, moisture
and the ingression of water and against temperatures
exceeding 50°C.

VIl. Warranty and service

* For warranty repairs of the product, please contact the
vendor from whom you purchased the product and they
will organise repairs at an authorised service centre
for the Extol® brand. For a post warranty repair, please
contact the authorised service centre of the Extol®
brand directly (you will find the repair locations at the
website at the start of this user’s manual).

* The product is covered by a 2-year guarantee from
the date of sale according to law. If requested by the
buyer, the seller is obliged to provide the buyer with the
warranty conditions (rights relating to faulty perfor-
mance) in written form.

* Free warranty repairs relate only to manufacturing
defects on the product (hidden and external) and do
not relate to the wear of the product as a result of
excessive load or normal use or damage of the product
caused by incorrect use.
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Introduzione

Gentile cliente,

La ringraziamo per la fiducia dimostrata nei confronti del
marchio Fortum® con I'acquisto di questo prodotto.

Per qualsiasi domanda, La invitiamo a contattare il nostro
centro di assistenza clienti e consulenza ai sequenti indirizzi:

www.fortum.cz
service@madalbal.cz

Azienda produttrice: Madal Bal a. s.
Priimyslovd zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Repubblica Ceca.

Data di emissione: 5/ 8/ 2020

I. Caratteristica - scopo di
utilizzo

* |'adattatore per rivettatura professionale Fortum®
4770663 ¢&; quando viene bloccato nella testa del man-
drino di un trapano a batteria, trapano elettrico o pneu-
matico; progettato per applicazione dei rivetti a strappo
in alluminio, acciaio e acciaio inossidabile con un dia-
metro del corpo di 2,4 quando viene bloccato nella testa
del mandrino di un trapano a batteria, trapano elettrico
0 pneumatico 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0; 6,4 mm, in cuila
lunghezza Y del rivetto alloggiato come in fig. 1 inferio-
re a 12 mm. Tirando il rivetto e strappando il gambo del
rivetto con I'adattatore per rivettatura viene creata una
connessione stabile e non filettata dei materiali.

Grazie all'impugnatura integrata, I'adattatore per
rivetti puo essere utilizzato per rivetti con diametri del
corpo maggiori fino a 6,4 mm e la maniglia aumenta
anche il comfort di assestare rivetti con diametri del
corpo pitl piccoli, perché la maniglia aiuta a contrastare
meglio gli effetti della forza torsionale che si crea
durante il serraggio del rivetto.

L'adattatore per rivettatura sostituisce completamente
|a rivettatrice semovente e poiché il trapano & un uten-
sile comune dell‘officina e delle attrezzature domesti-
che, I'adattatore per rivettatura puo essere utilizzato
come accessorio aggiuntivo al trapano e ad un prezzo
di vendita inferiore rispetto al prezzo di una rivettatrice
elettrica o pneumatica completa.

Il. Preparazione per l‘'uso

A AVVERTENZA

* Prima dell'uso, leggere tutte le istruzioni per I'uso
e conservarle con il prodotto in modo che l'operatore
possa familiarizzarsi con esse. Nel caso in cui il prodotto
viene prestato o venduto ad altro utilizzatore, fornire al
nuovo utilizzatore anche questo manuale di istruzioni.
Evitare il danneggiamento di questo manuale. Il pro-
duttore non é responsabile per danni o lesioni derivanti
dall‘uso di apparecchiature in contraddizione con
queste istruzioni. Familiarizzare con tuttii suoi controlli
e componenti prima di utilizzare il dispositivo. Prima
delluso, controllare che tutti i componenti siano fissati
saldamente e che nessuna parte del dispositivo manchi
in posizione, a meno che non sia danneggiata o installa-
tain modo improprio. Non utilizzare il dispositivo con
parti danneggiate o mancanti e farlo riparare o sostitui-
re da un centro di assistenza Extol® autorizzato - vedere
il capitolo Assistenza e manutenzione o il sito Web
all'inizio del manuale.

A AVVERTENZA

* Durante il lavoro, utilizzare occhiali certificati,
protezioni acustiche con un livello di protezione
sufficiente e guanti adatti alle dita immersi in
nitrile o poliuretano (PU). @

REQUISITI PERIL TRAPANO

a) Requisiti per il valore min. il valore della
coppia rispetto alla dimensione e rispetto al
materiale del rivetto a strappo

A AVVERTENZA

* Latabella 1 elenca i requisiti per il valore minimo della
coppia di foratura del trapano per le dimensioni e il
materiale del rivetto cieco in merito al materiale in
cui é alloggiato il rivetto. Utilizzare i trapani con una
coppia di serraggio pil elevata. Il trapano dovrebbe
essere in grado di raggiungere una coppia superiore
a80-100% rispetto ai valori minimi specificati per
evitare di sovraccaricare il motore del trapano. Esequire
prove pratiche per impostare la coppia ottimale.
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TABELLA DI RIFERIMENTO PER | VALORI
MINIMI DI COPPIA DEL TRAPANO

(Coppia misurata a basse velocita inferiori a 20 giri/min)

*) Rivetti da costruzione: Hanno un design classico, ma
sono realizzati in acciaio al carbonio temprato, che & piu
duro dell'acciaio inossidabile ma piu fragile.

b) Le possibilita operative del trapano a velocita
molto basse < 20 min™.

A AVVERTENZA

* Le basse velocita operative sono molto importanti per
|a sicurezza sul lavoro. Le basse velocita consentono di
affrontare meglio gli effetti delle forze di torsione, che
sono importanti soprattutto quando viene applicato un
rivetto di diametro maggiore e possibilmente anche di
impostare condizioni piu adatte per applicazione del

Dimensione Coppia di serraggio Coppia di serraggio
Dimensione Materiale de rivetto minima consigliata minima consigliata
del rivetto del trapano (Nm) del trapano (Ibf.ft)
Acciaio strutturale/Acciaio inossidabile (INOX) 22 16,2
6,4 mm ..
() Acciaio (Steel) 17 12,5
Alluminio (ALU) 16 1,8
Acciaio strutturale/Acciaio inossidabile (INOX) 16 1,8
6,0mm ..
(732) Acciaio (Steel) 13 9,6
Alluminio (ALU) 12 89
Acciaio strutturale/Acciaio inossidabile (INOX) 14 10,3
4,8 mm .
(3/16") Acciaio (Steel) 12 89
Alluminio (ALU) 1 81
Acciaio strutturale/Acciaio inossidabile (INOX) 10 74
4,0 mm ..
(5/32") Acciaio (Steel) 9 6,6
Alluminio (ALU) 8 59
Acciaio strutturale/Acciaio inossidabile (INOX) 7 52
3,2mm ..
(18" Acciaio (Steel) 6 44
Alluminio (ALU) 5 37
Acciaio strutturale/Acciaio inossidabile (INOX) 4 3,0
2o Acciaio (Steel) 3 2,2
(3/32") ’
Alluminio (ALU) 2 15
Tabella 1

rivetto, ad esempio regolando la posizione della punta
in modo che il rivetto a strappo sia nell'asse del centro
del foro preforato ecc. Una volta caricato il motore, la
maniglia dell’adattatore puo essere proiettata improv-
visamente se non viene tenuta saldamente, il che pud
provocare lesioni.

* In considerazione di quanto sopra, il miglior tipo di
trapano da utilizzare con un adattatore per rivetti & un
trapano a batteria che consente impostazione di una
coppia ottimale in base alle prove pratiche esequite
e consente il funzionamento a velocita molto basse, cio
& importante per un utilizzo sicuro dell'adattatore per
rivettatura.

A AVVERTENZA

* Se viene utilizzato un trapano a batteria per la rivetta-
tura, deve avere una batteria molto carica, che & par-
ticolarmente importante per i rivetti con un diametro
maggiore. Il carico comporta maggior assorbimento di
corrente e se la batteria non & sufficientemente carica
0 ha una piccola capacita in mAh a causa dell'usura,
potrebbe non coprire sufficientemente il consumo di
corrente e il trapano, nonostante di avere una coppia
sufficiente potrebbe non funzionare bene. Le batterie
agliioni di litio hanno una protezione elettronica
integrata contro la scarica completa che comporta il
danneggiamento della batteria stessa. Questa protezi-
one si manifesta in maniera tale che ad un certo punto
la batteria smette improvvisamente di erogare energia,
¢io comporta I'immediato arresto del funzionamento
del motore del trapano dopo una pausa sufficiente-
mente lunga viene ripristinata |'alimentazione, ma poi
viene nuovamente interrotta improvvisamente sotto
carico, cio pud manifestarsi anche durante il serraggio
del rivetto.

A AVVERTENZA

* |l valore di coppia indicato nelle specifiche tecniche del
trapano potrebbe non essere preciso e puo essere speci-
ficato con diversi metodi possibili con diversa incertez-
za, quindi e prima necessario eseguire prove pratiche
per verificare che la coppia di foratura sia sufficiente
per posizionare correttamente il dado di rivettatura.

A AVVERTENZA PER LE IMPOSTAZIONI
DEL TRAPANO

* Impostare sempre la velocita pit bassa del trapano,
poiché la coppia & maggiore a velocita inferiori, altri-
menti la coppia di serraggio del trapano potrebbe non
essere sufficiente.

* Se il trapano consente di impostare la modalita operati-
va di serraggio e la coppia di serraggio non sara suffici-
ente anche quando s'imposta la coppia di serraggio piu
alta possibile, impostare la modalita operativa di fora-
tura (il simbolo del trapano sull‘anello, con gradi della
coppia) - questa impostazione é standard per i trapani
a batteria. Se la coppia di serraggio non & sufficiente
anche quando s'imposta la modalita operativa di
foratura, & necessario selezionare un trapano con una
coppia maggiore.

A AVVERTENZA

* Non é consentito utilizzare 'adattatore per
rivettatura con alcun tipo utensile a percussione,
altrimenti verra danneggiato, con invalidita
della riparazione gratuita in garanzia.

l1l. Utilizzo dell’‘adattatore
per rivettatura

SOSTITUZIONE DELLA PUNTA DEL RIVETTO

1/ Inserire completamente il gambo esagonale dell‘ada-
ttatore per rivettatura nella testa del mandrino del
trapano.

2/ Stringere il mandrino del trapano per fissare |'adatta-

tore per il funzionamento.

3/ Regolare il senso di rotazione della testa del mandri-

no del trapano a destra e, a velocita basse, consentire
alle ganasce di spostarsi nella parte posteriore dell‘a-
dattatore di rivettatura, in modo che le ganasce non
premano sul lato posteriore dell‘estremita avvitata.
Ora sara possibile avvitare un‘altra estremita di rive-
ttatura nell’adattatore di rivettatura.

4/ Utilizzare la chiave di montaggio per svitare il termi-

nare di rivettatura originale dall’adattatore per rive-
ttatura (fig. 2) e avvitare un‘altro terminale di rivetta-
tura in base alla dimensione del rivetto a strappo.

A AVVERTENZA

* Avvitare il terminale del rivetto contrassegnato
con un numero che corrisponde al diametro del
corpo del rivetto nell‘adattatore di rivettatura.
L'uso di un terminale del rivetto progettato per
un diametro del corpo del rivetto diverso com-
porterebbe il malfunzionamento dell‘adattatore
dirivettatura.
| terminali dei rivetti hanno diverse lunghezze (altezze)
in base al diametro del gambo del rivetto (mandrino)
a cui sono destinati a causa della necessita di applicare
una pressione sufficiente alle ganasce per creare un
foro nelle ganasce con diametro sufficiente per inserire
un gambo del rivetto di un certo diametro. Se non viene
utilizzato un terminale di rivettatura di dimensioni ade-
guate per il rivetto a strappo, non sara possibile rimu-
overe il rivetto o il gambo strappato non si allentera
dopo aver premuto le ganasce sull‘attacco del rivetto
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e il meccanismo dell’adattatore per rivettatura dovra
essere smontato.

A AVVERTENZA

* Per I'adattatore per rivettatura devono essere
utilizzati solo i terminali per rivetti forniti in
dotazione a questo modello di adattatore. Il
fatto che in questo modello di adattatore per
rivettatura puo essere avvitato un terminale di
rivettatura di un altro dispositivo di rivettatura
non garantisce un funzionamento corretto e
senza problemi delladattatore e potrebbe esse-
re danneggiato.

A AVVERTENZA

* Peril corretto fissaggio del materiale & necessa-
rio che la lunghezza della parte ,Y* di fig. 1 sia
inferiore a 12 mm.

5/ Quindi fissare il terminale del rivetto con una chiave
di montaggio (Fig. 2).

APPLICAZIONE DEL RIVETTO

A AVVERTENZA
o Fissare bene il materiale unito.

* Assicurarsi che tutte le parti delladattatore per
rivettatura siano saldamente collegate.

1/ Inserire completamente la testa del rivetto nel foro
preforato (Fig. 3, passaggio 1). Il diametro del corpo del
rivetto deve corrispondere al diametro del foro preforato
ela distanza “Y” deve essere inferiore a 12 mm (Fig. 1).

2/ Regolare il senso di rotazione del mandrino del tra-
pano a destra e quindi spostare le ganasce completa-
mente nella parte posteriore dell’adattatore (vedere
la sostituzione della punta del rivetto) per creare
sufficiente spazio per il mandrino del rivetto e quindi
inserire il mandrino del rivetto a lunghezza intera
nella punta del rivetto dell‘adattatore - cioé il corpo
del rivetto deve poggiare sul terminale del rivetto
(Fig. 3, passaggio 2).

Successivamente cambiare il senso di rotazione del
mandrino del trapano a sinistra, afferrare salda-
mente la maniglia dell’adattatore per rivettatura del
trapano. Ruotando la testa del mandrino a sinistra
con velocita <20 min. sotto |'azione di una forza sul
rivetto inserito nel foro, il mandrino del rivetto viene
inserito nelle ganasce dell‘adattatore di rivettatura.

3/ Cambiare il senso di rotazione del mandrino del
trapano a destra a velocita <20 min. tenendo salda-
mente |'adattatore e I'impugnatura del trapano eil
rivetto stesso e tirando il gambo del rivetto fuori dal
corpo del rivetto retratto (Fig. 3, passaggio 3).

4/ Successivamente cambiare il senso di rotazione del
mandrino del trapano a sinistra, puntare |'adattatore
per rivettatura verso il suolo e lasciare che il mandri-
no strappato scivoli fuori dall’adattatore per rivetta-
tura ruotando il mandrino del trapano a sinistra. Se
necessario, agitare delicatamente I'adattatore (non
picchiettare sulla superficie!) Per far uscire il mandri-
no strappato. (Fig. 3, passaggio 4).

IV. Istruzioni di sicurezza

aggiuntive

* Prima di utilizzare I'adattatore di rivettatura, leggere
attentamente le istruzioni di sicurezza nel manuale di

istruzioni del trapano che contiene importanti istruzioni

di sicurezza per il lavoro con il trapano.

* Quando si utilizza I'adattatore per rive-
ttatura, & necessario utilizzare velocita %?)

molto basse <20 min per motivi di A 360°

sicurezza. Contemporaneamente & nece-

ssario afferrare la maniglia dell’adattato-
re e forare saldamente in una posizione
stabile a causa dello shock di reazione.

TORQUES

* Tenere le mani e tutte le parti del corpo a una distanza
sufficiente e in un luogo sicuro dal luogo di lavoro.

* Assicurarsi che indumenti larghi, catene, capelli lunghi,
guanti, ecc. non si avvicinino all‘area di lavoro, poiché
potrebbero rimanere impigliati quando il rivetto viene
abbassato.

* Non utilizzare I'adattatore per rivetta-
tura per fissare le linee elettriche,
poiché esiste il rischio del danneggia-
mento dell‘isolamento del cavo e con-
tatto con la tensione pericolosa per la vita sulle parti
metalliche dell'tensile, il che potrebbe causare scosse
elettriche all‘operatore.

* Quando si lavora con I'adattatore per
rivettatura per un lungo periodo, il
corpo dell‘adattatore per rivettatura
puo riscaldarsi a una temperatura pit
elevata, prestare particolare attenzione.

V. Pulizia e manutenzione

* Rimuovere I'adattatore per rivettatura dal trapano
prima della pulizia e della manutenzione. L'adattatore
per rivettatura viene fornito lubrificato dalla fabbrica.
Dopo aver installato 2000 pezzi di rivetti a strappo, si
consiglia di lubrificare I'adattatore per rivettatura con
grasso per macchine (vaselina per macchine).

* Non utilizzare solventi organici o detergenti corrosivi.

Impedire che acqua o altri liquidi entrino nell‘adattato-

re di rivettatura.

* In caso di necessita della riparazione in garanzia del
prodotto, contattare il rivenditore da cui é stato acqui-
stato il prodotto. Il rivenditore assicura la riparazione
presso un centro di assistenza autorizzato Extol®. Per
|a riparazione post-garanzia, contattare direttamente
un centro di assistenza Extol® autorizzato (i punti di
assistenza sono disponibili sul sito Web all'inizio del
manuale).

* Per motivi di sicurezza e ai fini della validita della
garanzia, per le riparazioni possono essere utilizzate
solo parti originali del produttore.

VI. Immagazzinaggio

* Conservare |'adattatore per rivettatura in un luogo
asciutto fuori dalla portata dei bambini. Proteggere il
dispositivo da pioggia, umidita e infiltrazioni d'acqua
e da temperature superiori a 50°C.

VIl. Garanzia e assistenza

* |n caso di necessita della riparazione in garanzia del
prodotto, contattare il rivenditore da cui & stato acqui-
stato il prodotto. Il rivenditore assicura la riparazione
presso un centro di assistenza autorizzato Extol®. Per
|a riparazione post-garanzia, contattare direttamente
un centro di assistenza Extol® autorizzato (i punti di
assistenza sono disponibili sul sito Web all‘inizio del
manuale).

* |l prodotto & coperto da garanzia di 2 anni dalla data di
vendita a norma di legge. Nel caso in cui I'acquirente cio
richieda, il venditore & tenuto a fornire all‘acquirente le
condizioni di garanzia (diritti derivanti da prestazioni
difettose) in forma scritta.

* La riparazione in garanzia gratuita si applica solo ai
difetti di fabbricazione del prodotto (difetti nascosti ed
esterni) e non copre |'usura del prodotto a causa di un
carico eccessivo o un uso normale o danni al prodotto
causati da un uso improprio.
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Introduccion

Estimado cliente:

Queremos agradecerle la confianza que ha depositado en
la marca Fortum® con la adquisicion de este producto.

Sitiene alguna pregunta, no dude en contactar con
nuestro centro de asesoramiento y atencion al cliente en:

www.fortum.cz
servicec@madalbal.cz

Fabricante: Madal Bal a.s.
Prlimyslova zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Republica Checa.

Fecha de la edicion: 5. 8. 2020

l. Caracteristica
- findel uso

o El Adaptador remachador profesional Fortum®
4770663 se fija en la cabeza del mandril del taladro
con acumulador, taladro eléctrico o taladro neumatico
para asentar remaches de sequridad antirrobo de
aluminio, acero y acero inoxidable, con el didmetro del
cuerpo 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0; 6,4 mm, cuya longitud
Y del remache asentado segun fig. 1 es menor de
12 mm. Con la extraccion del remache y arrancando la
espiga con el adaptador remachador se crea la union
fija sin rosca de los materiales.

Gracias al agarre integrado, el adaptador remachador
se puede utilizar para remaches de sequridad antirrobo
con un didmetro del cuerpo més grande hasta 6,4 mm,
alavez, el agarre mejora la comodidad del asentamien-
to de los remaches de sequridad asentando remaches
con un didmetro del cuerpo més pequefio, ya que el
agarre ayuda a dominar mejor los efectos de la fuerza
de torsion que surge durante la extraccién del remache.

El adaptador remachador sustituye completamente

la remachadora con accionamiento propio y, como el
taladro es parte comun del equipamiento del taller

y hogar, es posible tener el adaptador remachador como
accesorio complementario del taladro por un precio de
compraventa més bajo que la remachadora completa
con el accionamiento eléctrico o neumatico.

Il. Preparacion al uso

A ADVERTENCIA

* Antes del uso lea todo el manual de uso y déjelo adjun-
to al producto para consultas posteriores del operador.
Si presta o vende el producto a cualquiera, adjunte
este manual de uso. Evite un dafio de este manual. El
fabricante no es responsable por dafios o lesiones de
personas ocurridos en relacién con el uso del equipo
que esté en contradiccion con este manual. Antes de
usar del equipo, conozca todas sus partes y elementos
de mando. Antes del uso revise la fijacion de todos los
componentes y compruebe que ninguna parte del equi-
po falte en su puesto o no esté dafiada o mal instalada.
No utilice el equipo con partes dafiadas o faltantes
y asegure su reparacion en el taller autorizado de la
marca Extol®- véase el capitulo Servicio y mantenimien-
to o el sitio web en la introduccién del manual.

A nviso
* Durante el trabajo utilice protectores certificados

delavista y del oido con el nivel suficiente de la
proteccién y adecuados guantes con dedos semi-
-impregnados en nitrilo o poliuretano (PU). @

REQUERIMIENTOS DEL TALADRO

a) Requerimientos del valor minimo del momento
de torsion respecto al tamaiio y material del
remache

A AVISO

* Enla tabla 1 se indican requerimientos del valor mini-
mo del par de apriete del taladro para la dimension
y material del remache respecto al material a unir
con el remache. Utilice taladros con un par de apriete
mas grande. El taladro deberia ser capaz de alcanzar
el momento de torsién en 80-100 % mds alto que los
indicados valores minimos para evitar la sobrecarga
del motor del taladro. Para configurar el momento de
torsion optimo haga pruebas précticas.

TABLA DE REFERENCIAS DE MOMENTOS MiNIMOS DEL TALADRO

(Momento medido con revoluciones bajas de menos de 20 rev./min)

Dimension Minimo Minimo
del remache Material del remache par de apriete par de apriete
antirrobo recomendado del taladro (Nm) |recomendado del taladro (Ibf.ft)

Estructural/Inoxidable (INOX) 22 16,2

6,4mm
(14" Acero (Steel) 17 12,5
Aluminio (ALU) 16 1,8
Estructural/Inoxidable (INOX) 16 1,8

6,0 mm
(732" Acero (Steel) 13 9,6
Aluminio (ALU) 12 89
Estructural/Inoxidable (INOX) 14 10,3

4,8mm
(3/16") Acero (Steel) 12 89
Aluminio (ALU) 1 8,1
Estructural/Inoxidable (INOX) 10 74

4,0 mm
(5/32") Acero (Steel) 9 6,6
Aluminio (ALU) 8 59
Estructural/Inoxidable (INOX) 7 5,2

3,2mm
(18" Acero (Steel) 6 44
Aluminio (ALU) 5 3,7
Estructural/Inoxidable (INOX) 4 3,0

2,4Amm
(3/32") Acero (Steel) 3 22
Aluminio (ALU) 2 15

*) Remaches estructurales: Son de modelo clsico, pero
de acero de carbono endurecido que es més duro que el
acero inoxidable, pero mds frdgil.

b) Posibilidad de operar el taladro con revolucio-
nes muy bajas < 20 min™.

A ADVERTENCIA

* Revoluciones bajas son muy importantes para la
sequridad del trabajo. La revoluciones bajas permiten
enfrentarse mejor a los efectos de las fuerzas de torsion
que son importantes, sobre todo, al asentar el remache
de mayor didmetro y, si procede, también ajustar
condiciones mds convenientes para el asentamiento del

Tabla 1

remache, por ejemplo, ajustar la posicién del taladro
para que el remache esté en el eje del centro del orificio
taladrado con antelacidn, etc. En cuanto se produzca

la carga del motor, puede ocurrir un salto brusco del
agarre del adaptador que no sea aguantado firmemen-
te, lo que puede ocasionar una lesién.

Considerando lo antes indicado, el mejor tipo del
taladro para el uso con el adaptador remachador parece
ser un taladro con acumulador que permita ajustar el
momento de torsion dptimo segin pruebas prdcticas
realizadas y permita el funcionamiento con revolucio-
nes muy bajas, que es importante para el uso seguro
del adaptador remachador.
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A AVISO

* Sise usa el taladro con acumulador para el remachado,
la bateria debe estar muy cargada, que es importante,
sobre todo, para remaches con didmetro més grande.
Durante la carga se toma la méxima corriente y sila
bateria no estd bastante cargada o tiene poca capacidad
en mAh también en consecuencia del desgaste, no tiene
que cubrir suficientemente el consumo de la corriente y
el taladro, aunque tenga el momento de torsién bastan-
te grande, puede que no funcione adecuadamente.

Las baterias Li-ion disponen de la integrada proteccién
electronica contra la descarga completa que les hace
dafo. Esta proteccién se manifiesta de modo que en un
momento, la bateria de pronto deja de suministrar la
corriente y el funcionamiento del motor del talador con
acumulador se para, después de una pausa se recupera
el suministro de la corriente, sin embargo, con la carga
vuelve a acabarse, que se puede manifestar también
extrayendo el remache.

A AVISO

* El valor del momento de torsion que se sefiala en la
especificacion técnica del taladro no tiene que ser
exacto y puede ser determinado por varios métodos
posibles con otra incertidumbre, por eso es indispensa-
ble primero hacer pruebas précticas para verificar si el
momento de torsién del taladro es suficiente para el
asentamiento correcto del remache.

A AVISO PARA EL AJUSTE DEL TALADRO

* Siempre ajuste la velocidad minima de revoluciones del
taladro, ya que vale que con las revoluciones més bajas,
|a fuerza de torsion es mds grande, si no, el momento
de apriete del taladro puede ser insuficiente.

o Si el taladro cuenta con la posibilidad del ajuste del
modo de trabajo de apriete y el par de apriete no es
suficiente ni siquiera con ajustar el par de apriete mas
alto, ajuste el modo de trabajo de taladrado (simbolo
del barreno en el anillo con los grados del par de torsi-
0n) - esta opcién del ajuste es estandar en taladros acu-
muladores. Si el par de apriete no es suficiente ni con
el ajuste del modo de trabajo de taladrar, es necesario
elegir un taladro con el par de torsion mas alto.

A ADVERTENCIA
* Es inadmisible usar el adaptador remachador con
cualquier tipo de herramienta de impacto, si no,

se deterioraria sin derecho a la reparacion gratu-
ita de garantia.

Il. Uso del adaptador

remachador

CAMBIO DEL TERMINAL REMACHADOR

1.

Inserte el mango hexagonal del adaptador remacha-
dor hasta el tope en la cabeza del mandril del taladro.

Cierre el mandril del taladro de modo que el adapta-
dor esté asegurado para el trabajo.

Ajuste el sentido de las revoluciones de la cabeza del
mandril del taladro a la derechay, con revoluciones bajas,
deje avanzar las pinzas a la parte trasera del adaptador
remachador, asf logra que las pinzas no aprieten el lado
trasero del terminal enroscado y se pueda enroscar otro
terminal remachador en el adaptador remachador.

Con la llave de montaje del adaptador remachador
desenrosque el terminar remachador original (fig. 2)
y enrosque otro terminal remachador segun el tama-
fio del remache.

A AVISO

Enrosque en el adaptador remachador la
boquilla, cuyo nimero corresponde al diametro
del cuerpo del remache. El uso del terminal
remachador destinado a otro diametro del cuer-
po del remache causara la funcion incorrecta del
adaptador remachador.

Las boquillas remachadoras se distinguen por la longitud
(altura) segun el didametro de la espiga (mango) del rema-
che, para la cual se destinan por la razén de desarrollar
bastante presion en las pinzas con el objetivo de crear

el orificio entre las pinzas con bastante didmetro para la
insercién de la espiga del remache de cierto didmetro.

Sin el terminal remachador de dimensién adecuada al
remache no se podrd extraer el remache o el mango
arrancado no se aflojard tras el apriete de las pinzas con-
tra la afiadidura remachadora y serd necesario desmontar
el mecanismo del adaptador remachador.

A AVISO

Con el adaptador remachador se pueden usar
solamente terminales remachadores suministra-
dos con este modelo del adaptador remachador.

El hecho que sea posible enroscar en este modelo
del adaptador remachador un terminal remacha-
dor de otro equipo no garantiza la correcta acci-
on sin fallos del adaptador y puede daarlo.

A AVISO

* Para la union correcta del material es indispensa-

ble que la longitud de la parte ,Y seguin fig. 1
sea mas corta de 12 mm.

5. Después asegure la boquilla con la llave de montaje

(fig. 2).

ASENTAMIENTO DEL REMACHE DE
SEGURIDAD ANTIRROBO

A AVISO

* Asegure bien el material a unir.

* Compruebe que todas las partes del adaptador

1.

remachador estén acopladas fijamente.

Inserte en el orificio taladrado con antelacién la
cabeza completa del remache (fig. 3, paso 1). El did-
metro del cuerpo del remache debe corresponder al
didmetro del orificio preparado y la distancia ,Y* debe
ser menor de 12 mm (fig. 1).

Ajuste el sentido de las revoluciones del husillo del
taladro a la derecha y después avance con las pinzas
ala parte trasera del adaptador (véase el cambio

del terminal remachador) para dejar espacio para la
espiga del remache, después inserte la espiga entera
del remache en el terminal remachador del adapta-
dor - 0 sea, el cuerpo del remache se debe ajustar al
terminal remachador (fig. 3, paso 2).

Después conmute el sentido de las revoluciones

del husillo a la izquierda, aguante firmemente el
agarre del adaptador remachador del taladro. Con las
revoluciones de la cabeza del mandril a la derecha
con la velocidad < 20 min. y actuando con fuerza

en el remache insertado en el orificio, la espiga del
remache se inserta en las pinzas del adaptador rema-
chador.

Conmute el sentido de las revoluciones del husillo del
taladro a la derecha con las revoluciones <20 min.,
aguantando firmemente el agarre del adaptador y
del taladro y parado firme, se extraerd el remache y
se arranca la espiga del cuerpo del remache extraido
(fig. 3, paso 3).
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Después conmute el sentido de las revoluciones del
husillo del taladro a la izquierda, dirija el adaptador
remachador hacia el piso y con las revoluciones del
husillo del taladro a la izquierda deje salir la espiga
arrancada del adaptador remachador. Si es necesario,
sacuda adecuadamente el adaptador (jno dé golpes
contra la superficie!) para que la espiga arrancada
salga. (fig. 3, paso 4.).

IV. Instrucciones
complementarias de
seguridad

Antes del uso del adaptador remachador estudie aten-
tamente las instrucciones de sequridad en el manual de
uso del taladro, donde se indican importantes instrucci-
ones de sequridad del trabajo con el taladro.

Durante el uso del adaptador rema-

chador es necesario por motivos de Q
seguridad usar revoluciones muy bajas A 360°
<20 min. y aguantar firmemente el

agarre del adaptador y del taladro

manteniendo la postura firma, debido al

impacto de retroaccion. TORQUES

Mantenga las manos y todas las partes del cuerpo a la
distancia suficiente y segura del puesto de trabajo.

Asegure que cerca del puesto de trabajo no se encuent-
re ropa colgada, cadenas sueltas, pelo largo, guantes,
etc., que pueden ser atrapados durante la extraccion del
remache.

No utilice el adaptador remachador

para fijar lineas eléctricas, ya que se

puede dafar el aislante de los conduc-

tores y la tension peligrosa para la vida

puede ser conducida a las partes metalicas de la herra-
mienta y, consecuentemente, lesionar al operador con
la corriente eléctrica.

Durante el trabajo a largo plazo con el
adaptador remachador, el cuerpo del
adaptador remachador se puede calen-
tar, tenga cuidado.




V. Limpieza
y mantenimiento

* Antes de la limpieza y mantenimiento quite el adapta-
dor remachador del taladro. El adaptador remachador
se suministra lubrificado de fabrica. Tras asentar 2000
unidades de remaches se recomienda lubrificar el adap-
tador remachador con grasa para maquinas (vaselina
para mdquinas).

* No use diluyentes orgénicos ni productos corrosivos
para la limpieza. Impida la penetracion del agua u otros
liquidos en el adaptador remachador.

* Para la reparacion de garantia del producto, dirfjase al
vendedor donde comprd el producto para que asegure
a reparacidn por el servicio autorizado de la marca
Extol®. En el caso de una reparacion de posgarantia,
dirijase al servicio autorizado de la marca Extol® (los
puntos de servicio se encuentran en la direccion de web
en la introduccién del manual).

* Por motivos de sequridad y para poder aplicar la garan-
tia, para la reparacion se pueden utilizar solamente
piezas originales del fabricante.

VI. Almacenaje

* Almacene el adaptador remachador en un lugar seco
fuera del alcance de nifios. Proteja de lluvia, humedad
y penetracién del agua y de temperaturas superiores
de 50°C.

VII. Garantia y servicio

* Para la reparacién de garantia del producto, dirijase al
vendedor donde comprd el producto para que asegure
a reparacion por el servicio autorizado de la marca
Extol® En el caso de una reparacién de posgarantia,
dirijase al servicio autorizado de la marca Extol® (los
puntos de servicio se encuentran en la direccion de web
en la introduccion del manual).

* El producto esta cubierto por una garantia de 2 afios
desde la fecha de la venta segun la ley. Si el comprador
lo pide, el vendedor tiene la obligacién de facilitar las
condiciones de garantia (derechos derivados de la pres-
tacion defectuosa) por escrito al comprador.

* La reparacion gratuita de garantia abarca solamente
defectos de fabrica del producto (ocultos y exteriores)
y no cubre el desgaste del producto en consecuencia de
una carga excesiva o uso normal ni dafio del producto
ocasionado por un uso incorrecto.
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Chére cliente, cher client,

Nous vous remercions de la confiance portée a la marque
Fortum® pour I'achat de ce produit.

Contactez votre centre aprés-vente pour toute questiona:
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service@madalbal.cz
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I. Caractéristiques - usage
prévu

* Adaptateur de rivetage professionnel Fortum®
4770663, étant serré dans la téte de mandrin d'une
perceuse sans fil, d‘une perceuse électrique ou pneu-
matique, est déterminé pour fixer les rivets aveugles
en aluminium, acier et acier inoxydable d'un diameétre
2,4;3,2; 4,0; 4,8; 6,0; 6,4 mm dont la longueur Y du
rivet fixé, selon la Fig. 1, est plus petite que 12 mm. En
serrant le rivet et en arrachant la tige du rivet en utili-
sant |'adaptateur de rivetage, une connexion ferme non
filetée des matériaux est produite.

Gréce a la poignée intégrée il est possible d'utiliser
I'adaptateur de rivetage pour les rivets aveugles avec
un diamétre de corps plus grand jusqu‘a 6,4 mm et

en méme temps la poignée augmente le confort lors
du montage des rivets aveugles avec un diamétre de
corps plus petit, car la poignée aide a mieux éliminer
des effets de la force de torsion qui est produite lors du
serrage du rivet.

L'adaptateur de rivetage remplace complétement la
riveteuse avec son propre moteur et vu le fait que la
perceuse fait une partie commune des équipements
d‘atelier et de ménage, |'adaptateur de rivetage peut
étre utilisé comme un équipement supplémentaire
de la perceuse, cela a un prix de vente inférieur a celui
d’une riveteuse électrique ou pneumatique compleéte.

Il. Préparation

a l‘utilisation

A AVERTISSEMENT

* Lisez complétement le mode d’emploi avant I'utilisation
et laissez-le prés du produit pour que I'utilisateur puisse
en prendre connaissance. En cas de prét ou de vente du
produit, joignez-y le présent mode d’emploi. Empéchez
I'endommagement du mode d‘emploi. Le fabricant
n'est pas responsable des dommages ou blessures
résultant d‘une utilisation de |'appareil en contradiction
avec le présent mode d’emploi. Familiarisez-vous avec
toutes ses éléments de commande et ses composants
avant dutiliser cet outil. Contrdlez la fixation de toutes
les pieces de I'appareil avant son utilisation et vérifiez
qu‘aucune des parties nest endommagée, mal installée
ou manquante. N'utilisez pas I'outil avec ses piéces
endommagées ou manquantes et faites-le réparer ou
remplacer dans un centre de service agréé de la marque
Extol® - voir le chapitre Service et maintenance ou le
site Web au début de ce manuel d'instructions.

A AVERTISSEMENT .
* Pendant le travail utilisez une protection des

yeux certifiée, une protection d‘audition avec @
un niveau de protection suffisant et des gants
appropriés semi-trempés dans du nitrile ou du @
polyuréthane (PU).

EXIGENCES A LA PERCEUSE

a) Exigences sur la valeur minimum du couple par
rapport a la taille et au matériau du rivet aveugle

A AVERTISSEMENT

* La table 1 montre les exigences sur la valeur minimum
du couple de la perceuse pour la taille et le matériau
du rivet aveugle par rapport au matériau dans lequel le
rivet est fixé. Utilisez des perceuses avec un couple plus
élevé. La perceuse devrait atteindre un couple de 80
a100% supérieur aux valeurs minimales déterminées
pour prévenir la surcharge du moteur de la perceuse.
Effectuer des tests pratiques pour ajuster le couple
optimal.
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TABLEAU DE REFERENCE DES COUPLES

MINIMAUX DE LA PERCEUSE

(Couple mesuré a la vitesse basse, inférieure a 20 tours par min).

Dimension Couple minimum Couple minimum
durivet Matériau du rivet recommandé recommandé
aveugle dela perceuse (Nm) de la perceuse (Ibf.ft)

De construction/Inox 22 16,2
6,4 mm
! i 17 12
(a") Acier (Steel) 5
ALU 16 1,8
De construction/Inox 16 1,8
6,0 mm .
(7/32") Acier (Steel) 13 9,6
ALU 12 89
De construction/Inox 14 10,3
4,8 mm .
(3/16") Acier (Steel) 12 89
ALU " 8,1
De construction/Inox 10 74
4,0 mm .
(5/32") Acier (Steel) 9 6,6
ALU 8 59
De construction/Inox 7 52
3,2mm .
(/8" Acier (Steel) 6 44
ALU 5 3,7
De construction/Inox 4 3,0
2,4Amm .
(3/32") Acier (Steel) 3 2,2
ALU 2 15

*) Rivets de construction: Leurs design est classique, mais
ils sont produits de |acier au carbone trempé qui est
plus dur que I'acier inoxydable mais il est plus cassant.

b) Possibilité d‘utiliser la perceuse a la vitesse trés
basse < 20 min™.

A AVERTISSEMENT

* La vitesse basse est importante pour la sécurité de tra-
vail. Les vitesses basses permettent de mieux éliminer
les effets des forces de torsion qui sont importantes
notamment lors de la fixation dun rivet de plus grand
diamétre et elles aussi permettent de régler des con-
ditions plus convenable pour la fixation du rivet, par

Tableau 1

exemple pour ajuster la position de la perceuse de sorte
que le rivet aveugle soit dans I'axe du centre du trou
pré-percé. Une fois le moteur est chargé, la poignée

de |'adaptateur peut étre soudainement projetée si

elle n'est pas fermement tenue ce qui peut causer des
blessures.

* Vu ce qui précede, une perceuse sans fil qui permet de
régler le couple optimal en fonction des tests pratiques
faits et qui permet un fonctionnement a la vitesse trés
basse, ce qui estimportant pour une utilisation en sécu-
rité de I'adaptateur de rivetage, C'est le meilleur type de
la perceuse a utiliser avec I'adaptateur de rivetage.

A AVERTISSEMENT

* Pour le rivetage avec une perceuse sans fil, il faut avoir
sa batterie assez chargée, car c'est particulierement
important pour les rivets de plus grand diamétre. Sous
la charge le plus grand courant est consommé et si la
batterie n‘est pas suffisamment chargée ou ella a une
petite capacité en mAh en raison de son usure, elle peut
ne pas couvrir suffisamment la consommation du cou-
rant et la perceuse, méme s'il a assez de couple, ne peut
pas suffisamment fonctionner. Les batteries Li-ion ont
une protection électronique intégrée contre la décharge
totale ce qui les endommage. Cette protection fonctio-
nne de sorte qu‘a un moment spécifié la batterie cesse
soudainement de fournir du courant et le fonctionne-
ment du moteur de la perceuse s'arréte soudainement,
aprés une pause assez longue, I'alimentation du courant
est rétablie, mais elle est soudainement de nouveau
arrétée sous la charge ce qui peut également arriver lors
du serrage du rivet.

A AVERTISSEMENT

* La valeur du couple citée dans la spécification technique
de la perceuse peut ne pas étre précise et elle peut étre
déterminée par plusieurs méthodes possibles avec une
incertitude différente, pour cela il est donc tout d‘abord
nécessaire de faire des essais pratiques pour vérifier
que le couple de serrage est suffisant pour la fixation
correcte du rivet.

A AVERTISSEMENT POUR LA
CONFIGURATION DE LA PERCEUSE

* Réglez toujours la perceuse a la vitesse la plus basse car
il'yale principe qu le couple est plus élevé aux tours
inférieures sinon le couple de la perceuse ne doit pas
étre suffisant.

o S'il est possible de régler le mode de fonctionnement
de serrage de la perceuse et si le couple de serrage ne
sera pas suffisant méme avec le réglage du couple de
serrage le plus élevé possible, réglez le mode de fonc-
tionnement de forage (symbole du foret sur la bague
aves les degrés du couple de serrage) - cette option
de réglage est standard pour les perceuses sans fil. Si
le couple de serrage n'est pas suffisant méme avec le
réglage du mode de fonctionnement de forage, il est
nécessaire de choisir la perceuse avec un couple de
serrage plus élevé.
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A AVERTISSEMENT

* [l est inadmissible d‘utiliser I'adaptateur de rive-
tage avec n‘importe quel type d‘outil d‘impact
sinon il sera endommagé sans aucun droit a la
réparation sous garantie gratuite.

lll. Utilisation de
lI'adaptateur de rivetage

REMPLACEMENT DE L'ACCESSOIRE DE
RIVETAGE

1. Insérez la tige hexagonale de I'adaptateur de rivet
dans la téte de mandrin de la perceuse jusqu‘a l'arrét.

2. Serrez le mandrin de la perceuse pour assurer le tra-
vail de I'adaptateur.

3. Ajustez le sens de rotation de la téte du mandrin de la
perceuse vers la droite et a la vitesse basse laissez les
machoires se déplacer a |'arriére de |'adaptateur de
rivetage, de cette facon les machoires n‘appuient pas
sur l'arriére de |'accessoire vissé et il sera possible de
visser un autre accessoire de rivetage dans |'adapta-
teur de rivetage.

4. Enutilisant la clé de montagee de I'adaptateur de
rivetage dévissez I'accessoire du rivet d‘origine
(Fig. 2) et vissez un autre accessoire de rivetage selon
|a taille du rivet aveugle.

A AVERTISSEMENT

* Vissez l'accessoire avec un numéro correspondant
au diamétre du corps du rivet dans I'adapteur
derivetage. L'utilisation de I'accessoire du
rivet défini pour un diameétre de corps de rivet
différent cause son fonctionnement incorrect de
I‘adaptateur de rivetage.
Les accessoires différent en longueur (hauteur) selon le
diamétre de la tige du rivet, elles sont destinées en rai-
son de la nécessité d'exercer une pression suffisante sur
les machoires pour créer un trou de diametre suffisant
pour insérer la tige de rivet d‘un certain diamétre. Sans
I'accessoire de rivet de la taille adéquate pour le rivet
aveugle, il ne sera pas possible de serrer le rivet ou la
tige arrachée ne se détachera pas apreés la pression des
machoires et il faudra de démonter le mécanisme de
I'adaptateur de rivetage.

FR




A AVERTISSEMENT

* Seulement les accessories de rivetage livrés avec
ce modéle de I'adaptateur de rivetage peuvent
étre utilisées dans cet adaptateur de rivetage.
Le fait qu‘il est possible de fixer un accessoire de
rivetage dans ce modéle de I'adaptateur de rive-
tage ne garantit pas son fonctionnement correct
de I'adaptateur et peut I'endommager.

A AVERTISSEMENT

* Pour une connexion correcte du matériau il faut
que la longueur de la partie ,Y* selon la Fig. 1
soit plus courte que 12 mm.

5. Fixez ensuite l'accessoire du rivetage par une clé de
montage (Fig. 2).

FIXATION DU RIVET AVEUGLE

A AVERTISSEMENT
* Sécuriser le matériau assemblé.

* Assurez-vous que toutes les parties de I'adapta-
teur de rivetage sont fermement liées.

1. Insérez complétement la téte du rivet aveugle dans le
trou pré-percé (Fig. 3, phase 1). Le diamétre du corps du
rivet doit correspondre au diamétre du trou pré-percé
etla distance ,Y* doit étre inférieure a 12 mm (Fig. 1).

2. Ajustez le sens de la rotation de la broche de la per-
ceuse a droite, puis glissez complétement les machoi-
res a |'arriére de |'adaptateur (voir le remplacement
de I'accessoire de rivet) pour créer de la place pour la
tige du rivet et puis insérez la tige de rivet dans |'a-
ccessoire de rivet de I'adaptateur - c'est-a-dire que le
corps du rivet soit en contact avec I'accessoire du rivet
(Fig.3, phase 2).

Ensuite, ajustez e sens de la rotation de la broche de
la perceuse a gauche, tenez fermement la poignée
de I'adaptateur de rivetage de la perceuse. Avec la
vitesse de la téte de mandrin a gauche <20 min. par
I'effet d'une force sur le rivet inséré dans le trou la
tige du rivet est inséré dans les machoires de I'adap-
tateur de rivetage.

3. (Changez le sens de la rotation de la broche de la per-
ceuse a droite et a la vl‘adaptateur et itesse <20 min.
en tenant fermement la poignée de |'adaptateur et de
la perceuse et en restant ferme, le rivet est serré et la
tige du rivet est arrachée du rivet serré (Fig. 3, phase 3).

4. Puis changez le sens de la rotation de la broche de la
perceuse a gauche, orientez I'adaptateur de rivetage
vers le sol et en tournant la broche de la perceuse
a gauche sortez la tige arrachée de |'adaptateur de
rivetage. Si nécessaire, secouez doucement I'adapta-
teur (ne pas taper sur la surface!) pour sortir la tige
arrachée. (Fig. 3, phase 4.).

IV. Consignes de sécurité
supplémentaires

o Avant d'utiliser I'adaptateur de rivetage, lisez attenti-
vement les consignes de sécurité dans les instructions
de la perceuse qui contient des instructions de sécurité
importantes pour le travail avec la perceuse.

* Lors de I'utilisation de I'adaptateur de
rivetage, il est nécessaire de travailler %?)

sour la vitesse basse <20 min pour des A 360°
raisons de sécurité et de tenir fermement

la poignée de I'adaptateur et de la
perceuse et de rester ferme en raison du
choc de réaction.

COUPLES

* Gardez vos mains et toutes les parties de votre corps
ala distance suffisante et dans un endroit sirr éloigné
du poste de travail.

o Assurez que les parties des vétements amples, chaines,
cheveux longs, gants, etc. ne s'approchent pas vers le
poste de travail, car ils pourraient étre capturé pendant
le serrage du rivet.

o N'utilisez pas I'adaptateur de rivetage
pour fixer les lignes électriques, car cela
pourrait endommager l'isolation des
fils et mettre les parties en métal sour
une tension potentiellement mortelle ce qui pourrait
causer un choc électrique de |'opérateur.

o En travaillant avec I'adaptateur de
rivetage pendant une longue période,
le corps de I'adaptateur de rivetage
peut se chauffer, faites attention aux
températures élevées.

V. Nettoyage et entretien

* Sortez I'adaptateur de rivetage de la perceuse avant
son nettoyage et entretien. L'adaptateur de rivetage est
fourni lubrifié de 'usine. Apreés avoir fixé 2 000 piéces
de rivets aveugles on recommande de lubrifier I'adapta-
teur de rivetage par une graisse de machine (Vaseline).

* Nutilisez pas des solvants organiques ni des nettoyants
corrosifs pour le nettoyage. Empéchez la pénétration de
I'eau ou d‘autres liquides dans |'adaptateur de rivetage.

o S'il faut faire un service de garantie du produit, contac-
tez le vendeur chez qui vous avez acheté votre produit
et il va assurer la réparation par un service agréé de
la marque Extol®. Pour la réparation aprés-garantie
contactez directement un centre de service agréé de la
marque Extol® (les points de service sont dénommés
sur le site Web au début de ce manuel d‘instructions.).

e Enraison de la sécurité et de |application de la garan-
tie, exclusivement les piéces d‘origine du fabricant
peuvent étre utilisées pour les réparations.

VI. Entreposage

* Entreposez I'adapteur de rivetage dans un endroit sec et
hors de portée des enfants. Protégez-le de la pluie, de
I'humidité et de I'entrée de I'eau et des températures
supérieures a 50 °C.

VIl. Garantie et service

o S'il faut faire un service de garantie du produit, contac-
tez le vendeur chez qui vous avez acheté votre produit
et il va assurer la réparation par un service agréé de
la marque Extol®. Pour la réparation aprés-garantie
contactez directement un centre de service agréé de la
marque Extol® (les points de service sont dénommés
sur le site Web au début de ce manuel d‘instructions.).

* Le produit est couvert par une garantie de 2 ans de la
date de vente conformément a la loi. Si I'acheteur le
demande, le vendeur doit fournir a I'acheteur les condi-
tions de garantie (droits en cas des défauts) par écrit.

* La réparation gratuite de garantie s'applique seulement
aux défauts de fabrication du produit (cachés et exter-
nes) et ne couvre pas |'usure du produit en raison d'une
charge excessive ou d‘une utilisation standarde ou des
dommages de I'outil causés par sa mauvaise utilisation.
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Szanowni Klienci,

dziekujemy za zaufanie, okazane marce Fortum®
poprzez zakupienie tego produktu.

W przypadku jakichkolwiek zapytan prosimy o kontakt
znaszym centrum doradczym i obstugi klienta:

www.fortum.cz
info@madalbal.cz

Producent: Madal Bal a.s.
Prlimyslové zéna Piluky 244, 76001 ZIin, Republika Czeska

Data wydania: 5. 8. 2020

I. Charakterystyka -
przeznaczenie

* Profesjonalny adapter do nitowania na wkretarke
Fortum® 4770663 po zamocowaniu w gowicy
uchwytu wiertarki akumulatorowej, elektrycznej lub
pneumatycznej do stosowania jako nitownica do osad-
zania nitéw zrywalnych z aluminium, stali i stali nierd-
zewnej o Srednicy trzpienia nitu 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0;
6,4 mm, w ktdrych dtugos¢ Y umieszczonego nitu jest
wedtug rys. 1 mniejsza niz 12 mm. Wciagnieciem nitu
i zerwaniem gwozdzia nitu adapterem do nitowania
dojdzie do powstania wytrzymatego niegwintowego
pofaczenia materiatow.

* Dzieki zintegrowanej rekojesci mozna adapter do
nitowania uzywac z nitami zrywalnymi o wiekszej Sred-
nicy trzpienia az do 6,4 mm, a rekojes¢ jednoczesnie
zwieksza komfort przy umieszczaniu nitéw zrywalnych
0 mniejszej srednicy trzpienia, poniewaz rekojes¢
pomaga lepiej unikac dziataniu sity skretnej, ktdra
powstaje podczas zrywania nitu.

* Adapter do nitowania catkowicie zastepuje nitownice
z whasnym napedem, a poniewaz wiertarka jest stan-
dardowym elementem wyposazenia warsztatu lub
gospodarstwa domowego, adapter do nitowania moze
by¢ uzywany jako dodatkowe akcesorium do wiertarki
i w nizszej cenie niz kompletna nitownica z napedem
elektrycznym lub pneumatycznym.

Il. Przygotowanie
urzadzenia do pracy

A OSTRZEZENIE

* Przed zastosowaniem przeczytac cafg instrukgje obstugi
i pozostawi¢ zataczong do wyrobu, by obstuga mogta
zapoznac sie z ni. Jezeli produkt zostanie komukolwiek
wypozyczony lub sprzedany, zataczy¢ do niego takze
niniejsza instrukcje obstugi. Zabroni¢ uszkodzeniu
niniejszej instrukcji. Producent nie ponosi odpowie-
dzialnosci za szkody lub skaleczenia powstate na
skutek eksploatacji urzadzenia niezgodnej z niniejsza
instrukcja. Przed uzyciem urzadzenia zapoznac sie ze
wszystkimi jego elementami sterujacymi i komponen-
tami. Przed uzyciem sprawdzi¢, czy wszystkie elementy
s dobrze zamocowane i czy nie brakuje zadnej czesci
urzadzenia, czy nie jest uszkodzona lub nieprawidtowo
zainstalowana. Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonymi
lub brakujacymi cze$ciami i oddac je do naprawy lub
wymiany autoryzowanemu centrum serwisowemu
marki Extol® — patrz rozdziat Serwis i konserwacja lub
strona internetowa na poczatku instrukcji.

A OSTRZEZENIE -
* Podczas pracy uzywac certyfikowanej ochrony
wzroku, stuchu o odpowiednim poziomie
ochrony oraz odpowiednie plastikowe rekawice
nasgczone w nitrylu albo poliuretanie (PU). @

WYMAGANIA DOT. WIERTARKI

a) Wymagania dot. min. wartosci momentu
obrotowego wobec wielkosci i materiatu nitu
zrywalnego

A OSTRZEZENIE

e W tabeli 1 podane s3 wymagania dot. minimalnej
warto$ci momentu dokrecania wiertarki dla rozmi-
aru i materiatu nitu zrywalnego wobec materiatu,
w ktérym zostanie nit umieszczony. Uzywac wiert-
arki z wiekszym momentem dokrecania. Wiertarka
powinna osiggac o 80-100% wiekszego momentu
obrotowego, niz s3 podane wartosci minimalne, by nie
doszto do przeciazania silnika wiertarki. Do ustawienia
optymalnego momentu obrotowego wykonac prakty-
czne proby.

TABELA REFERENCYJNA
MINIMALNYCH MOMENTOW WIERTARKI
(Moment mierzony przy obrotach ponizej 20 obr./min)
Wymiar Zalecany Zalecany
nitu Materiat nitu minimalny moment minimalny moment
zrywalnego dokrecania wiertarki (Nm) | dokrecania wiertarki (Ibf.ft)
Stal konstrukcyjna/Nierdzewna (INOX) 22 16,2
6,4mm
(4" Stal (Steel) 17 12,5
Aluminium (ALU) 16 1,8
Stal konstrukcyjna/Nierdzewna (INOX) 16 1,8
6,0 mm
(7/32") Stal (Steel) 13 9,6
Aluminium (ALU) 12 89
Stal konstrukcyjna/Nierdzewna (INOX) 14 10,3
4,8 mm
(316" Stal (Steel) 12 89
Aluminium (ALU) 1 81
Stal konstrukcyjna/Nierdzewna (INOX) 10 74
4,0 mm
(5/32") Stal (Steel) 9 6,6
Aluminium (ALU) 8 59
Stal konstrukcyjna/Nierdzewna (INOX) 7 52
3,2mm
(1/8") Stal (Steel) 6 44
Aluminium (ALU) 5 3,7
Stal konstrukcyjna/Nierdzewna (INOX) 4 3,0
2,4Amm
(3/32") Stal (Steel) 3 22
Aluminium (ALU) 2 15

*) Nity konstrukcyjne: Maja klasyczne wykonanie, ale
wyprodukowane sq z utwardzanej stali weglowej, ktdra
jest twardsza, ale bardziej krucha.

b) Mozliwos¢ pracy wiertarki na bardzo niskich
obrotach < 20 min".

A OSTRZEZENIE

* Niskie obroty s bardzo wazne dla bezpieczeristwa
pracy. Niskie obroty umozliwiaja lepiej unikac dziataniu
sit skrecajacych, ktdre istotne sg przede wszystkim
podczas umieszczania nitu o wiekszej Srednicy i ewen-
tualnie ustawic lepsze warunki do umieszczenia nitu,
np. zmieni¢ pozycje wiertarki, by nit zrywalny znajdo-

Tabela 1

wat sie w osi wstepnie wywierconego otworu itp. Kiedy
tylko dojdzie do obciazenia silnika, moze dojs¢ do gwat-
townego wyrzucenia rekojesci adaptera, o ile nie jest on
mocno trzymany, co prowadzi¢ moze do skaleczenia.

* 7e wzgledu na powyzej podane, najlepszym typem
wiertarki do uzycia z adapterem do nitowania jest
wiertarka akumulatorowa, ktdra pozwala na usta-
wienie optymalnego momentu obrotowego zgodnie
z wykonanymi prébami i umozliwia prace na bardzo
niskich obrotach, co wazne jest dla bezpiecznego uzycia
adaptera do nitowania.
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A OSTRZEZENIE

* Jezeli do nitowania uzywana jest wiertarka akumula-
torowa, musi mie¢ w petni natadowany akumulator, co
wazne jest przede wszystkim dla nitéw o wiekszej $red-
nicy. Przy obciazeniu odbierany jest najwiekszy prad
i kiedy akumulator nie jest dostatecznie natadowany
albo ma niska pojemno$¢ mAh z powodu jego zuzycia,
nie musi odpowiednio pokry¢ zapotrzebowania na prad
i cho¢ posiada odpowiednio duzy moment obrotowy,
nie musi odpowiednio dziata¢. Akumulatory Li-ion
maja zintegrowang elektroniczna ochrone przeciw
zupetnemu wytadowaniu, ktére im szkodza. Ochrona
ta dziata tak, ze w jednym momencie akumulator nagle
przestanie dostarcza¢ prad i praca silnika wiertarki
akumulatorowej nagle sie zatrzyma, po odpowiednio
dtugiej przerwie dostawa pradu odnowi sie, ale nastep-
nie przy ohciazeniu zostanie zakoriczona, co moze mie¢
miejsce nawet w trakcie zrywania nitu.

A OSTRZEZENIE

* Podawana warto$¢ momentu obrotowego w specyfika-
¢ji technicznej wiertarki nie musi by¢ doktadna i moze
by¢ ustalona kilkoma réznymi metodami z r6zng nie-
pewnoscig, i dlatego do poprawnego umieszczenie nitu
nalezy wykonac préby praktyczne w celu sprawdzenia,
czy moment obrotowy wkretarki jest dostateczny.

A OSTRZEZENIE DOT. USTAWIENIA
WIERTARKI

 Zawsze ustawic najnizszy stopien obrotow wiertta,
poniewaz obowiazuje zasada, ze moment obrotowy jest
wyzszy przy nizszych obrotach, w przeciwnym razie
moment dokrecania wiertarki nie musi by¢ dostateczny.

* Jezeli wiertarka ma mozliwos¢ ustawienia trybu pracy
dokrecania, a moment dokrecania nie bedzie wystarc-
zajacy nawet przy ustawieniu najwyzszego mozliwego
momentu dokrecania, nalezy ustawi tryb pracy
wiercenie (symbol wiertta na pierscieniu ze stopniami
momentu obrotowego) - to ustawienie jest standar-
dowe dla wiertarek akumulatorowych. Jesli moment
dokrecania nie jest wystarczajacy nawet przy ustawi-
aniu trybu pracy wiercenie, nalezy wybrac wiertarke
0 wyzszym momencie obrotowym.

A PRZESTROGA
* Zabrania sie uzycia adaptera z jakimkolwiek
typem narzedzia udarowego (impact) i wiertarki

udarowej, w przeciwnym razie dojdzie do jego
uszkodzenia bez jakichkolwiek roszczen do dar-
mowej naprawy gwarancyjnej.

lll. Uzywanie adapteru do
nitowania

WYMIANA KONCOWKI DO NITOWANIA

1. Szedciokatny trzon adaptera do nitowania wsuna( az
do oporu do gtowicy uchwytu wiertarki.

2. Uchwyt wiertarki dokrecic, by adapter zabezpieczony
byt podczas pracy.

3. Ustawic kierunek obracania gtowicy uchwytu wiert-
arki w prawo i na niskich obrotach zostawi¢ przesu-
wac szczeki do tylnej czesci adaptera do nitowania,
w ten sposéb zapewnione zostanie, ze szczeki nie
beda naciskac na tylng strone wkreconej koricowki
i mozna bedzie do adaptera do nitowania przyérubo-
wac inng koricéwka do nitowania.

4. Kluczem montazowym odkreci¢ z adaptera do nito-
wania wczesniejsza koricowke do nitowania (rys.2)
i przykrec inng koricéwke wedtug wielkosci nitu
zrywalnego.

A OSTRZEZENIE

* Wkrecic koricowke do nitowania w adapter do
nitowania z liczbg odpowiadajaca srednicy trzpi-
enia nitu. Uzycie koncowki nitujacej przeznaczo-
nej dla innej srednicy trzpienia nita spowoduje,
e adapter do nitowania nie bedzie pracowat
poprawnie.
Korcowki do nitowania roznig sie dtugoscia w zaleznosci
od $rednicy trzpienia nitu, do ktérego sa przeznaczone,
ze wzgledu na koniecznos¢ wywarcia wystarczajacego
nacisku na szczeki, aby utworzy¢ otwor o wystarczajacej
Srednicy, aby whozy¢ trzon nitu o okreslonej Srednicy. Bez
koricéwki do nitowania o odpowiednim wymiarze do nitu
zrywalnego nie bedzie mozna $ciagna¢ nit albo zerwany
gwozdz nie bedzie po docisnieciu szczek do koricéwki do
nitowania zluzowany i powstanie koniecznos¢ demonta-
7u adaptera do nitowania.

A OSTRZEZENIE
* Do adaptera do nitowania musza zostac uzyte
tylko koricowki do nitowania dostarczane

z niniejszym modelem adaptera do nitowania.
Rzeczywistos¢, ze do niniejszego modelu adapte-
ra do nitowania mozna przykreci¢ konicéwke do
nitowania z innej nitownicy, nie zapewni spra-
whne dziatanie adaptera i moze go uszkodzic.

A OSTRZEZENIE

* Do poprawnego potaczenia materiatu konieczne
jest, by dtugosc czesci ,Y” wedtug rys.1, byta krot-
sza niz 12 mm.

5. Nastepnie zabezpieczy¢ koricowke do nitowania kluc-
zem montazowym (rys. 2).

UMIESZCZENIE NITU ZRYWALNEGO

A OSTRZEZENIE
* Zabezpieczyc¢taczony materiat.

* Upewnic sig, ze wszystkie czesci adaptera do
nitowania s3 mocno potaczone.

1. Do wstepnie wywierconego otworu w petni wsuna¢
teb nitu zrywalnego (rys. 3, krok 1.). Srednica trzpie-
nia nitu musi by¢ odpowiednia do Srednicy wstepnie
wywierconego otworu, jednoczesnie odlegtos¢ ,Y”
musi by¢ mniejsza niz 12 mm (rys.1).

2. Ustawic kierunek obracania wrzeciona wiertarki
w prawo i nastepnie szczeki w petni przesuna¢ do
tylnej czedci adaptera (patrz wymiana koricowki do
nitowania), by powstata przestrzen dla trzpienia nitu
i potem trzpien nitu wsunac po catej dtugosci do
koricdwki do nitowania adaptera- tj. trzpien nitu musi
dolegac do koricéwki do nitowania (rys. 3, krok 2.).
Nastepnie przetaczy¢ kierunek obrotéw wrzeciona
w kierunku w lewo, mocno chwycic rekojes¢ adaptera
do nitowania wiertarki. Przy obrotach gtowicy
uchwytu w kierunku w lewo o predkosci < 20 min.
przy dziataniu sity na nit wsuniety w otworze, dojdzie
do wsuniecia trzpienia nitu do szczek adaptera do
nitowania.

3. Przetaczyc kierunek obracania wrzeciona wiertarki
W prawo i przy obrotach <20 min. przy jednoczesnym
mocnym trzymaniu rekojesci adaptera i wiertarki oraz
przy pewnej postawie dojdzie do zerwania gwozdzia
nitu od trzpienia $ciagnietego nitu (rys. 3, krok 3).

4. Nastepnie przetaczy¢ kierunek obrotéw wrzeciona

w kierunku w lewo, adapter do nitowania skierowac¢
w kierunku do ziemi i przy obracaniu wrzeciona
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wiertarki w kierunku w lewo, zostawic¢ wysunac
zerwany gwozdz z adaptera do nitowania. W razie
koniecznos¢ lekko potrzasac adapterem (nie stukac

o powierzchnie!), by doszto do wysuniecia zerwanego
gwozdzia. (rys. 3, krok 4.).

IV. Uzupetniajace
instrukcje bezpieczenstwa

* Przed uzyciem adaptera do nitowania nalezy uwaznie
przeczytac wskazéwki dot. bezpieczenstwa w instrukcji
obstugi wiertarki, gdzie podane s3 takze wazne wska-
z0wki do bezpiecznej pracy z wiertarka.

* Podczas uzywania adaptera do nito-
wania jest z powodéw bezpieczenstwa @
konieczne uzycie bardzo niskich obrotéw | A 360°
<20 min. i mocno trzymac rekojes¢
adaptera oraz wrzeciona przy pewnej
postawie z powodu powstania uderzenia
zwrotnego.

TORQUES

* Trzymac rece i wszystkie czesci ciata w wystarczajacej
odlegtosci i w bezpiecznym miejscu od miejsca pracy.

* Upewnic sie, ze wiszace luzne czesci odziezy, fancuszki,
dtugie wiosy, rekawiczki itp. nie zblizaja sie do miejsca
pracy, poniewaz moga zostac zaczepione przy wciaga-
niu nitu.

* Nie uzywac adaptera do nitowania do
mocowania przewodéw zasilajacych,
poniewaz moze to uszkodzi¢ izolacje
przewodow i doprowadzi¢ do przewod-
zenia napiecia zagrazajacego zyciu na metalowych
czesciach narzedzia, co moze spowodowacporazenie
pradem operatora.

* Przy dtugotrwatej pracy z adapterem
do nitowania moze dojs¢ do zagrzania
korpusu adaptera do nitowania do
wyzszej temperatury, nalezy by¢ nad-
Zwyczaj ostroznym.
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V. Czyszczenie
i konserwacja

* Przed czyszczeniem i konserwacj zdja¢ adapter do
nitowania z wiertarki. Adapter do nitowania jest
dostarczany fabrycznie nasmarowany. Po osadzeniu
2000 szt. nitéw zrywalnych zalecane jest nasmaro-
wanie adaptera do nitowania smarem maszynowym
(wazeling maszynowa).

* Do czyszczenia nie uzywac zadnych rozpuszczalnikéw
organicznych ani zracych $rodkéw czyszczacych.
Zabroni¢ przedostaniu wody lub innych cieczy do
adaptera do nitowania.

W przypadku pojawienia sie koniecznosci wykonania
naprawy gwarancyjnej prosimy o kontakt ze sprzeda-
wca, u ktérego zostat wyréb zakupiony, ktéry nastepnie
zapewni naprawe w autoryzowanym serwisie marki
Extol®. Do napraw pozagwarancyjnych prosimy
o kontakt z serwisem marki Extol® (miejsca serwisowe
znalez¢ mozna na stronach internetowych podanych na
wstepie instrukgji).

o Ze wzgledow bezpieczeristwa oraz w celu zachowania
gwarangji, do napraw mozna uzywac tylko oryginal-
nych czedci producenta.

VI. Przechowywanie

* Adapter do nitowania przechowywac w suchym miejscu
poza zasiegiem dzieci. Nalezy chroni¢ go przed desz-
czem, wilgocig i przedostaniem sie wody oraz przed
temperaturami powyzej 50°C.

VII. Gwarancja i serwis

* W przypadku pojawienia sie koniecznosci wykonania
naprawy gwarancyjnej prosimy o kontakt ze sprzeda-
wcg, u ktérego zostat wyréb zakupiony, ktéry nastepnie
zapewni naprawe w autoryzowanym serwisie marki
Extol®. Do napraw pozagwarancyjnych prosimy
o kontakt z serwisem marki Extol® (miejsca serwisowe
znalez¢ mozna na stronach internetowych podanych na
wstepie instrukgji).

* Wyrdb objety jest ustawowa gwarandja 2 lata od daty
sprzedazy. Jezeli domaga sie tego nabywca, to sprze-
dajacy ma obowiazek udzielenia warunkéw gwarandji
(prawa z wadliwej realizacji) w formie pisemnej.

* Bezptatna naprawa gwarancyjna obejmuije tylko wady
gwarancyjne (ukryte i zewnetrzne) i nie obejmuje
zuzycia wyrobu z powodu nadmiernego obcigzenia czy
zwyktego uzywania albo uszkodzenia wyrobu spowo-
dowanego niepoprawnym uzywaniem.




