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Uvod

Vazeny zakazniku,

dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Fortum® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality pfedepsanych normami a piedpisy Evropské unie.
S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Ceské republika
Datum vydani: 29. 5. 2019

PREHLED PROFI PNEUMATICKEHO NARADI ZNACKY FORTUM®
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l. Charakteristika

* Pneumatické priklepové utahovéky znacky Fortum®
jsou urceny k rychlému a spolehlivému utahovéni
a povolovani Sroubii ¢i matic napf. v automobilech
(pneumatikdch), na konstrukcich apod., pficemz plso-
bi velikou kroutici silou, kterd je umocnéna priklepo-
vym systémem ,TWIN HAMMER".

Systém

TWIN

HAMMER
Jednd se o soustavu dvou kladiv, které za pfiklepu
vyvijeji kroutici silu soucasné na opacnych strandch
vietena, ¢imZ je dosazeno velikého rovnomérné pliso-
biciho kroutictho momentu a zéroven ochrany Sroubo-

* ProfesiondIni kompozitovy pneumaticky rd¢novy uta-
hovak Fortum©®4795015 je urcen k utahovéni a povo-
lovéni zavitovych spoji. Jedna se o silny racnovy
utahovadk s vy3sim tocivym momentem, nez
maji racnové utahovaky nizsich kategorii.

* Kompozitové télo se prijemné drZi a nestudi pfi praci.

vého spoje pred poskozenim. Tento systém se pouziva
pro utahovaky s vy3sim kroutim momentem a je urcen
zejména pro profesiondlni pouiti.

* Pneumatické utahovaky jsou predevsim urceny k pou-
Ziti v femesIné a industridIni sféfe, ve vyrobnich pro-
vozech, automobilovych dilndch, kdy diky centralnim
rozvodtim tlakového vzduchu dokdzou znacné urychlit
a usnadnit praci.

= Model utahovéku Fortum® 4795010 ma velmi krét-
ké télo a je tak vyrazné lehdi s posunutym tézistém
v ose ruky, ¢imz je vhodny zejména pro dlouhodobéjsi
méné namahavou prdci. Utahovék mé moZnost nasta-
veni tii silovych stupni jak pro povolovani, tak utaho-
vani, &imZ Ize chrénit Sroubovy spoj pred utrzenim.
Prijemna povrchova protiskluzova tprava zvysuje
ochranu proti vysmeknuti utahovaku z ruky, je-li
rukojet mastna.

= Utahovaky Fortum® 4795012 a Fortum® 4795013
maji moznost nastaveni ti silovych utahovacich
stupiid a jednoho povolovaciho.
pohodInéjsi drZeni a méné tinavnou praci a pogu-
movanou rukojet tlumici vibrace a zamezujici pocitu
chladu jako to je v piipadé primého kontaktu s kovem.

= Undsec vyrobeny z japonské oceli zarucuje dvojna-
sobnou Zivotnost oproti béznym utahovékim.

* Diky svym rozmérii umoziuje pristup do tézko pi-
stupnych mist (napf. pfi opravach automobilu, prace
na ocelovych konstrukcich).




Il. Technické udaje

POZADAVKY NA VYSOKY VYKON
(KROUTICIi MOMENT) UTAHOVAKU

3) Dobie promazavany a udrzovany stroj.

Objedna'vat:l' cislo 4795010 4795012 4795013 . L ) ) Pneumatické néfadivyiaduje pravideme’ proma-
Maximalni kroutici moment 610Nm 880Nm 1300Nm :’° ‘,’I‘(”?’e“' ‘g;t°",“"°,'ff:“‘;‘"‘° 'L‘°“|“e“‘“ uta- 2avani pneumatickym olejem olejovacem, ktery
‘ oYaxuiSiezbyaCzyazice alZCUCIOVOUS ol jisti kontinudIni pfivod maziva do néradi, jinak
Max. pracovni tlak vzduchu 6,3 bar (0,63 MPa) 6,3 bar (0,63 MPa) 6,3 bar (0,63 MPa) o Zajis p /)
stavu: zdroj vzduchu/kompresor- rozvod vzduchu/ bude dochézet ke zvy3ovani tieni vnitfnich soucasti
Priimérna spotieba vzduchu 170 L/min 198 L/min 227 L/min vzd.hadice-stroj (utahovak), protoze kazda z téchto Kieich opotfebenl'a);niiovénivykonu, i b
Velikost unaZece nastroje 172" 12" 172" Casti soustavy musi ’splnit urcita 'f'itvé_’ia' aby se pneumatického néradi nestaci pridat pneumaticky
Max. otacky bez zatizeni 10000 min-! 7000 min-! 7500 min-! ::'j:z::)apo::::",ea:ﬁﬂzzt‘gﬁz?u:::::::::;ice olej obéas mezi pouzivanim, ale e dileité zajistit
Velikost vsuvky rychlospojky 14" 14" 14" : )’vjkonu JI:Iikoi ;e Fohoanon o yaetmmatic nepfetrzitou doddvku maziva v malém mnostvi do
Piklepovy mechanizmus utahovaku TWINHAMMER ~ TWINHAMMER  TWIN HAMMER kehonaradivadudh) je vzthichooy systém velmi pneumatického ndfadi
Hmotnost 14kg 2,0kg 2,0kg dynamicky a jakakoli zména parametru jedné éasti  Pokud utahovak nema dostatecny vykon z divodu
Hladina akustického tlaku LpA; nejstota K (leENISO 15744) 811£3dB(A)  832+3dB(A) 87243 dB(A) soustavy ovliviiuje vykon napajeného stroje. L ORIl I BT T D
o = . . urcité miry kompenzovat témito zpiisoby:
Hladina akustického vykonu LwA; nejistota K (dle EN IS0 15744)  91,2+3 dB(A) 93,1+3 dB(A) 97,4+3 dB(A) DULEZITA KRITERIA VZDUCHOVE SOUSTAVY e T DN
ENI EHOVY ; * vétsi v u
Hladina vibraciah (soucet tfi os); nejistota K dle EN1S028927-2 4,99 6,78 89 PROZAJISTENIVYSOKEHOVYKONU UTAHOVAKU (vz du§m’kjem) Ll
. 1) Dostatecné vykonny kompresor. :
HADICE PRO PRIVOD VZDUCHU . Ly PV * vzduchovou hadici s vétsim vnitinim primérem,
- —— - - - Kompresor musi mit dostatecné vysoky plnici vykon i misto hadi ithnim 39 sit hadic
- vzduchova tlakové hadice dimenzovand na pracovni tlak min. 8 bar (obvykle na 15 bar) pFi max. povoleném pracovnim tlaku vzduchu utaho- . mls 9 a@“i; vni "I:Itm b njn}goun 'ta ItCI
Vnitfni primér vzduchové hadice 9mm 9mm 9mm vaku. Nizi plnici vikon kompresoru lze douréité miry >\, T <) 1> MM, KIera Umozni dopravit vebr

POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomoci filtru (odlucovace kondenzatu)
b) s pfimési oleje pro pneumatické naradi, ktery je do vzduchu pfiddvan pfimazdvacem (olejovacem)

kompenzovat vétsim objemem vzduchové nadoby.

2) Hadice musi mit dostatecné veliky vnitini primér.

Hadice s nedostatecnym priimérem nezajisti dosta-

mnozstvi vzduchu do néradi.

podle moznosti, tj. 10 m hadici nahradte hadici
0 délce 5 m, ¢im je hadice del3i, tim je nizsi tlak vzdu-

Tabulka 1 tecnou dodavku (priitok) vzduchu do pneumatické- chu na vstupu do nafadi, viz dle v textu.
ho néfadi.
Objednavai islo 4795015 Pokud ma kompresor iz plnici vykon, zkuste pouzit
Max. kroutici moment 88 Nm Hladina akustického tlaku LpA LpA 80,2 dB(A); vzduchovou hadici s vétsim vnitfnim primérem.
Max. pracovni tlak vzduchu 6,3 bar (0,63 MPa) nejistota K (dle EN 1S 15744) K=+3 dB(A)
Primémé spotfeba vzduchu 170 L/min Hladina akustického vykonu LwA LwA 90,3 dB(A); DOPLNUJICi INFORMACE K VYSE UVEDENEMU tlaku kompresoru jen 2-3 bar. Kompresor ma nejvy&i
Velikost unaece nastroje 12" nejistota K K=:3 dB(A) a)  Kompresor musi mit takovy pinici vykon, aby pokryl hodnotu piniciho vykonu pfi nizkych hodnotach tlaku
Max. otacky bez zatizeni 150 min-1 Hladina vibraci (soucet i os) ar= 399 m/s2; spottebu vzduchu utahovaku pfi max. pracovnim tlaku anaopak nejnizsi pfi nejvy3sim pracovnim tlaku.
. ) " dle EN SO 28927-2 K=-+15 m/s2 6,3 bar. S nedostate¢nym pinicim vykonem kompresoru o
Velikost vsuvky rychlospojky e bude mit utahovak niZii kroutict moment (vykon). A UPO,Z(_),R,NEN' ) ] )
Hmotnost 14kg Nedostatecny plnic vykon kompresoru Ize pfi dostateéné Nejvice vypovidajici hodnotu o vjkonnosti kempresoru md

HADICE PRO PRIVOD VZDUCHU

POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

- vzduchova tlakové hadice dimenzovana
na pracovni tlak min. 8 bar

Vnitfni primér vzduchové hadice 8 mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzétu) pomoci filtru
(odlucovace kondenzétu)

b) s pfimési oleje pro pneumatické naadi, ktery je do
vzduchu pfidévén pfimazavacem (olejovacem)

Tabulka 2

dlouhych prestavkach pfi kratkodobé préci s pneuma-
tickym néfadim kompenzovat vét3im objemem tlakové
nddoby kompresoru, ktery slouzi jako zasobnik vzduchu.

Plnici vykon kompresoru je vyrazné zvisly na tlaku.
Cim je pracovni tlak kompresoru vyssi, tim vice

klesa i pinici vykon. B&zné se pro urcity kompresor

z obchodnich divod uvadi pouze pinici vykon bez
uvedeného pracovniho tlaku, protoZe je obchodné
dule7itéjsi uvadét vyssi hodnoty plniciho vykonu
kompresoru kvilli jejich vy33i prodejnosti, aviak tento
vysoky plnici vykon mlize odpovidat pracovnimu

hodnota plniciho vykonu pfi pracovnim tlaku kompresoru
6 a2 8 bar, protoze silové pneumatické naradi, napf. pneu-
maticky utahovak md pro dosazeni vysoké vykonnosti
(krouticiho momentu) velikou spotfebu vzduchu pii max.
povoleném pracovnim tlaku vzduchu 6,3 bar, jinak Srouby
nebudou dostate¢né dotazeny ¢i nebudou povoleny.

= Existuje jednoduchy zpiisob, jak si lze vykonnost kom-
presoru rychle a snadno ovéfit a Zjistit plnici vykony
pfi riiznych tlacich a porovnat tak kompresory se stej-
nym objemem tlakové néddoby od riiznych vyrobci
a porovnat tak, ktery je lepsi za odpovidajici cenu.
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POROVNANI VYKONNOSTI KOMPRESORU

CZ

OD RUZNYCH VYROBCU

A UPOZORNENI

* Je nutné vzdy porovndvat kompresory se stejnym
objemem tlakové nadoby a rovnéz Ize predpoklddat, ze
dvoupistovy kompresor se stejnym objemem tlakové
nddoby bude vykonnéjsi nez jednopistovy kompresor.
Nejvice vypovidajici hodnotu o vykonnosti
daného kompresoru je zméfeni casu, za ktery
se natlakuje tlakova nadoba kompresoru na
tlak 8 bar pii uzavieném vystupu vzduchu.

Iméite Cas, za ktery dojde k natlakovani
tlakové nadoby kompresoru na tlak 8 bar p¥i
uzavieném vystupu vzduchu.

K méfeni pouzijte stopky napf. ve svém
mobilnim telefonu, je nutné zméfit i sekundy.

* Vykonnéjsi kompresor je takovy, u néhoz dojde
k natlakovani tlakové nadoby na tlak 8 bar za
kratsi dobu.

* Rychlost tlakovani neni linedrné zévisld a zévisi na
tlaku v tlakové nddobé kompresoru, to znameng, ze
doba natlakovéni tl. nddoby ze 2 na 3 bar trva kratsi
dobu, nez doba natlakovani ze 7 na 8 bar, protoze
motor musi pii vytlatovani pistu pdsobit proti
plisobeni vétsiho tlaku vzduchu v tlakové nddobé
a doba natlakovani tlakové nadoby je tak odrazem
vykonnosti kompresoru.

ZJISTENI PLNICIHO VYKONU
KOMPRESORU

= /méite Cas, za ktery dojde k natlakovani tlakové
nddoby na pozadovany tlak z atmosférického
tlaku na hodnotu 3; 4; 5; 6; 7,8 bar pii uzavieném
vystupu vzduchu.

* Plnici vykon kompresoru pro dany pracovnitlak Ize snad-
no vypocitat z jednoduchého niZe uvedeného vzorce.

K vypoctu je nutné znét objem tlakové nddoby
kompresoru a cas v sekunddch, za ktery doslo

k natlakovani tlakové nadoby na sledovany tlak.
Priklad:

Doba natlakovani tlakové nddoby kompresoru

0 objemu 24 litr{ na tlak 3 bar je 33 sekund.

Plnici vykon kompresoru pro tento tlak se vypocita
z vy$e uvedeného vzorce ndsledujicim zpdsobem:
(3 bar X 241litrli X 60) / 33 sekund = 131 L/min.
Plnici vykon kompresoru pfi tlaku 3 bar je 131 L/min.

Pokud je doba natlakovani tlakové nddoby téhoz

kompresoru na tlak 8 bar 1 min:55 sekund (115

sekund), z vySe uvedeného vzorce Ize vypocitat, ze

plnici vykon pii tlaku 8 bar je:

(8 bar X 24litrGl XX 60)/115 sekund = 100 L/min.

= 7 vy3e uvedeného plyne, Ze plnici vykon (vykon-

nost) kompresoru velmi zavisi na pracovnim tlaku,
a tak to plati pro vechny kompresory bez vyjimky,
protozZe je to dlsledek fyzikaIni zakonitosti, kdy
pfi vzriistajicim tlaku vzduchu v tlakové nddobé
dochdzi k vétSimu stlaceni (kompresi) vzduchu
vytlacovaného ze vzduchového vélce do tlakové

(Tlak v tlakové nadobé X objem tlakové nadoby < 60)

Doba natlakovani na dany tlak v sekundach

= = E
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Ubytek tlaku vzduchu na vystupu z hadice vzhledem

k jeji délce musi byt kompenzovan vyssim tlakem na
vstupu do hadice a presné nastaven regultorem tlaku
na vstupu vzduchu do pneumatického néfadi, aby nedo-
$lo k prekroceni max. pracovniho tlaku pro dané naradi.
V piiipadé pouZiti dlouhé hadice miiZe pfi uvedeni pneu-
matického ndradi do chodu dojit ke vzniku rdzové viny.

UPOZORNENI

* Pro dosazeni pozadovaného tkonu (Gcinnosti) pneu-
matického naadi je nutné vzdy vzit v Gvahu jednotlivé
Cleny celé vzduchové soustavy, tj. dostatecny plnici
vykon kompresoru-typ a nezbytny vnitini primér pii-
pojené vzduchové hadice-dostatecné vykonné naradi.
Pokud bude mit vzduchovd hadice vnitfni primér
napr. 6 mm a kompresor bude dostatecné vykonny,
nemusi byt mozné zajistit maximalni/potfebny vykon
silového pneumatického ndradi, protoZe hadice bude
svym omezenym vnitfnim primérem omezovat
potfebny pfivod vzduchu do silového néfadi, napf.
pneu utahovakd, které maji velikou spotiebu vzduchu.

* Tlakovy vzduch md jiné dynamické vlastnosti a chova-
ni, nez hydraulickd kapalina, napf. v pienosu silového
Gcinku, a proto v pfipadé, kdyzZ na urcity proces funguje
systém zaloZeny na hydraulické kapaliné, pouZiti tlako-
vého vzduchu za stejného tlaku nemusi byt dostatecné
aje nutné dany proces ovéfit praktickou zkouskou.

* Kroutici moment pneumatického utahovaku
byl zjistén pfimou metodou bez piisobeni
tieci sily na stycné plose mezi hlavou Sroubu/
matkou a kontaktni plochou materialu, do
néhoz je Sroub zaSroubovan.

Pii zjiSténi krouticiho momentu utahovéku
metodou s pouZitim momentového klice byva
zjistény kroutici moment utazeného Sroubu/
matky mensi v diisledku piisobeni tieci sily na
stycnych plochach. Tredi sila vzriista se zvétsu-
jici se kontaktni plochou a také vyrazné zavisi
na smykovém tfeni na kontaktnich plochach,
které je zavislé na typu a kluznosti materialu.

SROVNAVACI TABULKA MAXIMALNICH HODNOT KROUTICiCH MOMENTU

= E = =
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nédoby, a tim i jeho objemu. Se vzriistajicim Velikost o Vysoko-
AR o A . Standardni Srouby pevnostni
tlakem v tlakové nddobé se tedy snizuje dodavany Sroubu/matky $rouby
objem vzduchu ze vzduchového vélce kompresoru - :
do jeho tlakové nadoby vlivem vétsi komprese. Tridy pevnosti podie DIN 267
(b . e . 3,6 4,6 5,6 4,8 6,6 58 6,8 6,9 88 | 109 | 12,9
b) Vzduchové hadice musi mit dostate¢ny vnitfni pri-
mér,jinak nezajisti dostate¢ny piivod vzduchu do M6 271 | 361 | 452 | 48 | 542 | 602 | 722 | 813 | 97 | 136 | 162
utahovéku, ¢imZ nebude dosazeno jeho max. vykonu. M8 657 | 87 1 16 | 131 | 146 | 175 | 197 23 33 39
Vaduchova hadice by rovnéz nemela byt spirélovs, ale M10 B lws| 2| 3620|3504/ s
rozloZitelnd, protozZe spirdlova hadice snizuje priitok
vzduchu vy3im odporem. Hadice by méla byt co M12 226 | 30 | 376 | 40 45 50 60 67 80 | M3 | 135
nejkratsi vzhledem k moznostem. Cim je hadice delsi, M14 36 48 60 65 72 79 95 107 | 130 | 180 | 215
tim klesd tlak na vystupu z hadice, coz také mZe snizit
vykon utahovaku. Jen pro ndzornost uvadime pfiklad M16 % & %2 %8 1o 12 W 165 %6 | 255 | 330
zdostupné literatury, kdy pokud je vnitfni primér M18 75 101 126 135 151 168 | 202 | 227 | 270 | 380 | 450
vzduchové hadice 10 mm, tak pfi délce hadice 5 m kles- M20 107 143 178 190 214 238 286 320 385 540 635
ne vstupni tlak 6,0 bar na vystupu o 1,7 bar a pfi délce
hadice 15m 0 2,2 bar. M22 145 190 240 255 320 290 385 510 715 855 | 1010
M24 185 | 245 | 310 | 325 | 410 | 370 | 490 | 650 | 910 | 1100 | 1290
M27 275 365 455 430 605 445 725 960 | 1345 | 1615 | 1900
M30 370 | 495 | 615 | 650 | 820 | 740 | 990 | 1300 | 1830 | 2200 | 2600
= Plnici vykon v L/min
Tabulka 3
"= = E = ] [ I B | H B = ] " ® ®E ® = u u n n n
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* Pfed pouZitim utahovéku si pozorné prectéte cely navod
k poutiti, nebot vyrobce nenese odpovédnost za skody

* Pro max. vykon utahovak{ musi byt pouZita rozvinovaci
(nespirdlovd) hadice s vnitinim primérem 9 mm, blizsi 0_\

lll. Doporucené IV. Soucasti a ovladaci o ——© V.Priprava k pouziti
prislusenstvi prvky @ utahovaku
VZDUCHOVA HADICE A UPOZORNENI

o

/0
—o

Obr.2, ra¢novy utahovak Fortum®4795015

informace k hadici v kapitole technické idaje.

ZARIZENi NA UPRAVU STLACENEHO
VZDUCHU

nych zafizeni jsou v pfislusné kapitole nize.

Objednavaci Cislo | Popis zafizeni (ipravnych
zatizeni (obr.4) jednotek)
8865101 Filtr
8865102 Primazavac
pneumatického oleje
8865103 Reguldtor tlaku s manometrem
8865104 Reguldtor tlaku
s manometrem a filtrem
Reguldtor tlaku
8865105 s manomet[em,ﬁltrem
arozprasovacem
pneumatického oleje

Tabulka 4

OLEJ PRO PNEUMATICKE NARADI

= 7 provoznich diivodd je nezbytné pneumatické nara-
di pravidelné promazdvat olejem pro pneumatické
naradi, ktery na trh uvadi fada vyrobcd. Olej uréeny
pro pneumatické nafadi nepéni a neni agresivni vici
tésnicim prvkiim v piistroji. Pouzivani utahovaku bez
dostatecného promazdvani olejem pro pneumatické
nafadi vede k jeho poSkozeni.

0_
67
o ~ —©

0br.1, model utahovaku 4795012

Obr.1; Pozice-popis
. Und3ec nastroje

. Ptepina¢ sméru otdceni, requlace sily utahovani/

povolovani dle modelu

. Stitek s technickymi ddaji
. Vsuvka rychlospojky

. Vystup vzduchu

. Rukojet

. Provozni spina¢

= (statni modely se liSi vzhledem, ale ovlédaci prvky
maji stejnou funkci.

= Piepinacem sméru otdceni Ize v zavislosti na modelu
nastavovat jednotlivé stupné pro utahovéni i
povolovani lisici krouticim momentem a rychlosti.
Kroutici momenty jednotlivych stupiid pro utahovani
a povolovéni jsou uvedeny v tabulce technickych
(idajdi. Pocet povolovacich ¢i utahovacich stupiiti se
|i3i dle modelu utahovéku.

Obr. 2; Pozice-popis

1. Prepina¢ sméru otéceni

2. Rukojet

3. Sroub (nemd uZivatelskou funki)
4. Vsuvka rychlospojky

5. Dlafiovy provozni spinac

6. UnéSeC néstroje

* U rédcnového utahovaku smér otdeni vietena nastavte
otocenim pfepinace (viz. obr.2, pozice 1). Ve sméru
Sipky ,R” je pro otdceni vietena doleva a pro otdceni
L doprava.

nebo poskozeni vyrobku zpdsobené jeho nevhodnym
pouZzitim, které je v rozporu s timto ndvodem. Névod
ponechte pfilozeny u vyrobku, aby se s nim obsluha
vyrobku mohla sezndmit. Zamezte znehodnoceni
tohoto ndvodu.

[ 1) Volba dostatecné vykonného kompresoru J

* Pneumatické utahovaky maji velikou spotfebu
vzduchu, a tak pro jeho max. vykon musi mit
kompresor dostatecny plnici vykon. V pfipadé pre-
rusované prace s dostatecné dlouhymi piestavkami
mezi pouZitim utahovdku Ize nedostatecny plnici
vykon kompresoru kompenzovat dostatecnym obje-
mem tlakové nédoby, blizsi informace v kapitole
technické tdaje.

2) Volba vzduchové hadice pro pfipojeni
ke kompresoru

* Vzduchova hadice musi mit pro zajisténi max. vyko-
nu utahovaku primér min. 9 mm, aby umoZnila
dostatecny pritok vzduchu, ktery je diileZity pro
vykon utahovéku, viz kapitola technické idaje.

* Pro spojeni utahovéku s kompresorem musi byt
zvolena vzduchova hadice, kterd je urcena pro
stlaeny vzduch.

* Na vzduchové hadici je uveden tdaj s max. hodno-
tou tlaku vzduchu, ktery nesmi byt z bezpecnost-
nich diivodi prekrocen. Hodnota tlaku vzduchu
urceného pro pohon utahovaku tudiz nesmi byt
vy33i, neZ je hodnota tlaku uvedend na hadici.

* Hadice musi byt na koncich osazena vsuvkou
a zdsuvkou rychlospojky, jimiz Ize hadici pfipojit
k ostatnim zafizenim.

[ T I | [ B B B B " B E E =
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8865105

3) Pripojeni utahovaku ke kompresoru
- tiprava vzduchu

A VYSTRAHA

* Pneumaticky utahovék je pohdnén stlatenym
vzduchem, ktery musi byt zbaven vlhkosti-kon-
denzdtu a musi byt s piimési pneumatického oleje.
K tomuto Gcelu slouzi pidavna zafizeni vyobrazena
a popsana ve schématu na obr. 3, kterd musi byt
nainstalovana pfed vstupem vzduchu do utahovéku
v uvedeném pofadi.

o Stlaceny vzduch, ktery nebude vysusen a nebude
s piimési pneumatického oleje, zplsobi poskozeni
vnitinich ¢asti pneumatického utahovaku.

Objednavaci Cislo | Popis zafizeni
zafizeni (obr.3) | (ipravnych jednotek)

8865101 Filtr

8865102 Prlmazav§c prv1eumat|ckeho
oleje (olejovac)

8865103 Regulator tlaku s manometrem

8865104 Regulator tlaku s manometrem
afiltrem
Reguldtor tlaku s manometrem,

8865105 filtrem a rozpraSovacem pneu-
matického oleje

CZ

Tabulka 5

Kompresor

Obr. 3
(pod obrazkami jednotlivych zafizeni
jsou uvedena jejich objednévaci ¢isla)

A UPOZORNENI
* Jednotky pro Gpravu vzduchu nejsou soucasti doddva-
ného pfislusenstvi, ale je nutné je dokoupit.

POPIS FUNKCE UPRAVNYCH JEDNOTEK
VZDUCHU

Filtr (odlucovac kondenzatu) - odstrariuje ze stlaceného
vzduchu vodu (kondenzat), kterd vznikla v kompresoru stla-
Cenim vodni pary ve vzduchu. Filtr méze byt jako samostatné
zafizeni nebo v kombinaci s requlatorem tlaku a pfipadné také
s olejovacem. Rovnéz miize byt nedilnou soucasti vystupu
vzduchu z kompresoru (z vyroby kompresoru).

Pfimazavac oleje (olejovac) - pfidéva do proudu
stlaceného vzduchu pneumaticky olej, ktery se vzduchem
dostdva dovnitf nafadi a chrani jeho soucdstky proti
zadreni a rychlému opotiebeni. Olejovac mlize byt jako
samostatné zafizeni nebo soucdsti soustavy s requldtorem
tlaku a pripadné také s filtrem (odlucovacem).

Poznamka:
* Upravna jednotka 8865105 mé v sobé rozprasova pne-
umatického oleje, ktery vytvafi olejovou mlhu.

Regulator tlaku - umoziiuje sprévné nastavit tlak vzdu-
chu, ktery je pottebny pro optimalni a bezpe¢né fungovéni
utahovaku, nebot mize dojit k prekroceni max. pracovniho
tlaku vzduchu pro utahovak na vystupu kompresoru, nebo
pii pouZiti delSi vzduchové hadice dochdzi k pfirozenému
poklesu tlaku vzduchu na vystupu, a tak je na vstupu nutné
tento tbytek kompenzovat vyssim tlakem a z tohoto déivodu
je nutné ped vstup vzduchu do néfadi nainstalovat requld-
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tor tlaku, aby nedoslo k prekroceni max. povolené hodnoty
pracovniho tlaku, viz blize kapitola technické tdaje.

MOZNE ZPUSOBY ZAPOJENI
(VIZ. SCHEMA NA OBR. 3)

A UPOZORNENI
* Pofadi Gpravnych zafizeni zobrazenych ve schématu na
obr.3 musi byt pii zapojovani zachovéno.

* Pfi pouzivani tpravnych jednotek vzduchu se fidte
informacemi uvedenymi v jejich navodu k poufZiti.

* Pro zapojeni Upravnych zafizeni |ze pouZit tyto rych-
lospojky Extol®, které se daji objednat pod uvedenymi
objedndvacimi Cisly.

Typy konektorii mosaznych poniklovanych
rychlospojek Extol Premium® se zavitem G 1/4”

Obrazek Typ Obj. cislo
Zasuvka
svnéjsim 8865111
zdvitem
Zasuvka
s vnitfnim 8865114
zdvitem
Vsuvka
S vnéjsim za- 8865121
vitem
Vsuvka
s vnitfnim 8865124
zdvitem
Tabulka 6

* V3echny zavitové spoje pfipojovanych soucasti
utésnéte teflonovou paskou, aby nedochazelo
k tiniku vzduchu.

= Okolo zavitu tésné naviiite teflonovou pasku (napf.
Extol obj. ¢.47532), a pak ji lehce k zavitu pfiméack-
néte, viz obr.4.
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teflonovd paska na zévitu

Obr. 4

* Potiebné smési suchého vzduchu a pneumatic-
kého oleje o spravném tlaku Ize dosahnout tiremi
riiznymi zpiisoby (niZe jsou uvedena pravna zafizeni
vzduchu s obj. ¢isly uvedenymi v zdvorce):

A) POMOCI TRi UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+1+1)

* Pfimazdvac oleje (8865102)
* Requlétor tlaku s manometrem (8865103)
* Filtr (8865101)

POSTUP

1. Pfimazavac oleje (olejovac) napliite pneuma-
tickym olejem a nasroubujte jej do zavitu na
vstupu vzduchu do utahovaku.

A UPOZORNENI

* Vystup vzduchu z olejovace (s pfidavkem pneuma-
tického oleje) nesmijit do requldtoru tlaku ¢i odlu-
Covace, protoze by se v nich olej hromadil, coz je
nezadouci. Z tohoto divodu musi poradi tpravnych
jednotek zachovdno.

* Pfimazdvac oleje je nutné nainstalovat pfimo na
vstup vzduchu do ndradi, aby se pneumaticky olej
dostal do naradi a neziistaval v hadici ¢i v jinych
zafizenich.

2. Do zavitu pfimazavace oleje nasroubujte regu-
lator tlaku, na ktery z druhé strany nainstalujte
vsuvku rychlospojky.

* Spojeni vsuvky se zasuvkou rychlospojky provedte
vzéjemnym zasunutim do sebe (obr.5).
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A UPOZORNENI

* Vzdy zkontrolujte, zda nejsou rychlospojky poskoze-
ny a ucpény necistotami.
Vsuvka rychlospojky musi byt zasunuta do zdsuvky
tak, aby doslo k zacvaknuti. Pokud béhem natlako-
vani vzduchového systému rychlospojka netésni,
systém odtlakujte nize popsanym postupem
a vyménte ji.

* Rychlospojky chrarite pred poskozenim a zneciSténim.

* Pro jejich rozpojeni stlacte konektor zasuvky rych-
lospojky (obr.5).

=

-

I8

Spojeni

»

Rozpojeni

Obr. 6, schéma zapojeni

A UPOZORNENI

* Regulator tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu
vzduchu do néfadi, aby nedochdzelo k poklesu tlaku
v ddisledku vétsiho sloupce vzduchu v hadici pied nim.

. Navystup vzduchu z kompresoru, nebo pied
regulator tlaku (tfeti v pofadi od rukojeti
utahovaku) nainstalujte filtr pro odstranéni
kondenzatu.

= \zduchovy filtr osadte koncovkami rychlospojek
podle toho, zda bude filtr nainstalovan za requla-
torem tlaku, nebo na vystupu vzduchu z kompre-
soru (zavity utésnéte teflonovou paskou).

Osazeni filtru konektory rychlospojek pro
pripojeni na vystup vzduchu z kompresoru
a pripojeni ke vzduchové hadici (obr. 8).

vystup vzduchu

-

vstup vzduchu

-

Obr. 8, pripojeni filtru (odlucovace)
Extol® Craft 8865101

B) POMOCI DVOU UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+2V JEDNOM)

drzdk na zavéseni
vstup vzduchu vystup vzduchu
zkompresoru k pneu

» »

Obr. 9, popis regulatoru tlaku
s manometrem a filtrem Extol® 8865104

3. Upravnou jednotku pfipojte vzduchovou hadici

ke kompresoru.

A UPOZORNENI
* Vystup vzduchu z kompresoru pripojte ke sprévné-
mu otvoru na Upravném zafizeni, viz. obr.9.

C) POMOCI JEDNE UPRAVNE JEDNOTKY
(3V JEDNOM)

* Regulator tlaku s manometrem, filtrem a rozprasova-

¢em pneumatického oleje (8865105).

POSTUP

* Pfimazévac oleje (8865102) 1.

* Reguldtor tlaku s manometrem a filtrem (8865104)

POSTUP

1. Ptimazavac oleje nainstalujte na vstup vzduchu
do utahovéku, blizsi vysvétleni diivodu v sekci
A) zpiisobu zapojeni.

2. Regulator tlaku s manometrem a filtrem spojte
s pfimazavacem oleje na utahovaku kratkou
vzduchovou hadici (neinstalujte jej pfimo na
rukojet utahovaku-zafizeni lze zavésit).

Nadobu tipravné jednotky, ktera je uréena na

pneumaticky olej napliite pneumatickym olejem.

Na vstup upravné jednotky pripojte vzducho-
vou hadici vzduch z kompresoru. Na vystup
vzduchu z dpravné jednotky pfipojte vzducho-
vou hadici a napojte ji na vstup vzduchu do
utahovaku, viz. obr. 10.

= Tato Upravnd jednotka je urcena k zavéSeni a neni
uréena k pfimému napojeni na pneumaticky utaho-

vék, ale k pripojeni prostiednictvim vzduchové hadice.

= 7ajistéte, aby vzduchovd hadice mezi touto Gprav-
nou jednotkou a utahovékem nebyla dlouhé, jinak
bude dochdzet k hromadéni pneumatického oleje

v hadici a nedostane se do utahovaku a rovnéz
dojde k poklesu tlaku.

drzak na zavéseni

vzduch
zkompresoru

N

vzduch
do utahovaku

=

” N

filtr nadoba
na pneum.
olej

Obr. 10, popis tipravné jednotky Extol® 8865105

A UPOZORNENI

* Pravidelné kontrolujte, zda je v pfimazavaci oleje
pneumaticky olej, jinak by mohlo dojit k po3kozeni
ndfadi v dlsledku nedostate¢ného promazévani.

Poznamka:

* Nékteré kompresory maji na vystupu tlakového
vzduchu jiz zabudovany filtr na odstranéni kon-
denzatu ze vzduchu, tudiZ neni potieba dalsi filtr
instalovat.

Pripojujete-li utahovak k centralnimu rozvodu
vzduchu, zajistéte nésledujici opateni:

* Utahovak smi byt pfipojen pouze na zdroj vzduchu,
u néhoz nemiize do jit k prekroceni max. pracovni-
ho tlaku vzduchu vice nez o 10 %; u rizika vy3siho
tlaku musi byt do vedeni zabudovan redukéni ventil
s vestavénym omezovacem tlaku.

* Dbejte na to, aby rozvody vzduchu mély spad
(nejvyssi bod rozvodu by mél byt u kompresoru).

piistupny filtr na jimani kondenzatu.
* 0dbocky z rozvodného systému vzduchu by mély
byt pfipojeny na rozvod se shora.

* Odbocky pro utahovak musi byt opatfeny bezpro-
stfedné u pfipojovaciho mista tpravnym zafizenim
vzduchu (odlucovac vody a pfimazavac oleje).
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[ 4) Spusténi kompresoru a nastaveni tlaku j

* Po piiipojeni viech Gpravnych jednotek vzduchu
zapnéte kompresor a na regulatoru tlaku na vystu-
pu vzduchu z kompresoru a na reguldtoru tlaku
Gpravnych jednotek nastavte tlak max. do 6,3 bar
a tlakovou nddobu kompresoru nechte natlakovat
na tento tlak.

A UPOZORNENI

* 7 bezpecnostnich diivodii by pouZivani utahovéku
tlaku vzduchu- zéleZi na velikosti utahovaného/
povolovaného spoje. Zacinejte pracovat pfi nizsim
pracovnim tlaku a pokud je nedostatecny, zvyste jej
na dostatecnou hodnotu. Minimalizaci potiebného
tlaku pro prdci se sniZi hladina hluku, opottebeni
nafadi a spotfeba energie.

* Nikdy neprekracujte max. pracovni tlak vzduchu 6,3 bar.

* Qvéfte vzduchotésnost viech spojl. V pripadé
netésnosti kompresor vypnéte, vzduchovy systém
odtlakujte (viz. kapitola Odstaveni z provozu a zajis-
téte vzduchotésnost spoje).

= Pouzivate-li ipravnou jednotku 8865105-requld-
tor tlaku s manometrem, filtrem a rozpradovatem
pneumatického oleje, je po zapnuti kompresoru
nutné nastavit a vyladit intenzitu rozprasovani
pneumatického oleje na regulatoru.

CZ

VI. Pouzivani utahovaku

NASTAVENI SMERU OTACENI/REGULACE
OTACEK A KROUTICIHO MOMENTU

* PoZadovany smér otdceni unddece nastavte pfepnutim
prepinace sméru otdéeni na stranu dle vyznacenych
Sipek, pricemz Ize nastavit povolovaci ¢ utahovaci silu
nastaveni silového stupné podle moznosti modelu.

= K aktivaci piiklepu dojde automaticky pfi dotahovani
Ci pfi povolovani, tedy pfi nejvétsi zatézi.

A UPOZORNENI

* Pfenastaveni sméru otdceni a rychlostniho stupné
neprovadéjte za chodu utahovaku. Pfed pienastavenim
vZdy uvolnéte provozni spinac.

NASAZENI NASTROJE

 Na unddec néstroje nasadte ndstroj (,ofech”) pozadova-
né velikosti a ndstroj nasadte na Sroub ¢i matku.

Obr. 11

A UPOZORNENI

* Ndstroj (,,ofech”) nasazujte na Sroub ¢i matku jen v pii-
padé, pokud se neotdci. Jinak hrozi sklouznuti ,,ofechu”
(néstroje), ztraty kontroly nad nafadim a nebezpeci
trazu.

A UPOZORNENI

* Pfed pouZzitim zkontrolujte pevné upevnéni viech
soucasti a zkontrolujte, zda né&jaka ¢ast pfistroje jako
napi. bezpecnostni ochranné prvky nejsou poskozeny, Ci
$patné nainstalovany a rovnéz zkontrolujte vzduchovou
hadici, zda nema poskozeny plast. Za poskozeni se
povazuje i zpuchreld hadice . Pfistroj s poskozenymi
Castmi nepouZivejte a zajistéte jeho opravu v autorizo-
vaném servisu znacky- viz kapitola Servis a ddrzba.
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UVEDENI DO CHODU/ZASTAVENI

* Utahovdk uvedte do chodu stisknutim provozniho
spinace.

* Pfed praci zajistéte obrobek (pokud neni dostatecné
stabilni vlastni vahou) pomoci vhodného upinaciho
zafizeni. Nikdy obrobek nezajistujte sevienim mezi
kolenama ¢i nohama.

* Pfed praci vyzkousejte bezvadnou funkcnost utahovaku
na zkuebnim utazeni/povoleni jednoho ¢i dvou Srou-
bovych spojii. Pokud se objevi jakdkoli zavada, pfistroj
nepouzivejte a nechte jej opravit v autorizovaném servi-
su znacky Extol® (viz. kapitola Servisni opravy).

* Utahovdk zastavte uvolnénim téhoZ spinace.

* Nikdy provozni spinac nezajistujte pro trvaly chod, napf.
stahovaci paskou.

* Pfi pouzivani utahovaku zajistéte odvétrani prostoru,
protoZe v nedostatecné vétraném prostoru se hromadi
vzduch vychazejici z pneumatického néfadi, ktery obsa-
huje pfimés pneumatického oleje, jehoz vdechovani
neni zdravé.

VII. Odstaveni z provozu

A UPOZORNENI

* Pfed jakoukoli Gdrzbou a ¢isténim odpojte utahovék od
pivodu vzduchu tak, Ze vypnete kompresor, odpojite
piivod vzduchu (vzduchovou hadici).

Pied del3i pracovni piestavkou nebo skonéenim
prace provedte nasledujici ikony:

1. Vypnéte kompresor, vzduchovy systém a tlakovou
nddobu kompresoru odtlakujte stisknutim provozniho
spinace utahovdku a drZte jej stisknuty, dokud se und-
SeC otci. Dale pripadné zbytkovy tlak z kompresoru
vypustte pretlakovym ventilem kompresoru. Pred
demontdzi vzduchové soustavy musi byt odtlakovana.

2. Vzduchovou soustavu pro rozvod vzduchu demontuijte.

3. Znddobky filtru (odlucovace kondenzdtu ze vzduchu)
a tlakové nadoby kompresoru vypustte kondenzat
(pfi ukonceni prace).

VIIl. Odkaz na Stitek
s technickymi udaji

fortum  ode 4795013

Max. 1300 Nm | Max. 6,3 bar | n;=7500 min"'| 227 L/min | 1/2"| 2,0 kg
Produced by Madal Bal a.s.
¢ Prim.zonaPiluky244  Serial no.:
(Z-76001 Zlin

@ Pted pouZitim vyrobku si pre¢téte
ndvod k pouziti.
@ Pfi préci pouzivejte ochranu zraku
asluchu.

C E Odpovida pfislusnym pozadavkdm EU.

Sériové Cislo vyjadfuje rok, mésic
a islo vyrobni série produktu.
Tabulka 7

Sériové Cislo

IX. Bezpecnostni pokyny
pro praci s utahovakem

* Utahovdk nepouZivejte, jste-li unaveni, pod vlivem
alkoholu, ¢i jinych latek ovliviiujicich pozornost.
Zamezte pouZivani ndfadi détmi, nepoucenymi nebo
dudevné a fyzicky nezpiisobilymi osobami. Zajistéte,
aby si déti s pfistrojem nehrdly.

* UZivatel nebo zaméstnavatel uZivatele musi posoudit
specifickd rizika, kterd se mohou vyskytnout v disledku
kazdého pouzivni.

* Pfi préci pouZivejte vhodné ochranné bryle pro ochranu
prred leticimi predméty, rukavice pro ochranu pred rizikem
pohmozdéni a vibracemi, vhodnou pracovni protismyko-
vou obuv, vhodnou ochranu sluchu, nebot vystaveni hluku
miize zpdsobit trvalé poskozeni sluchu. Dale piipadné
vhodnou ochranu dychacich cest, nebot pfi préci mize
dojit ke zvifeni prachu i jinych necistot vyfukovanym
vzduchem z ndfadi, ktery je zdravi kodlivy. Miize-li dojit
na pracovnim misté ke zvifeni prachu at jiz béhem pouzi-
véni utahovaku ¢i servisni idrzby, nemél by byt vdechovén
amélo by byt zamezeno expozici pokozky prachem
pouZitim rukavic, protoze miize zplsobit zdvazny zdnét
kiize. Vdechovani prachu je zdravi $kodlivé. Béhem prdce
zamezte piistupu osob bez ochrannyich pom(icek a zvifat.
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* Vyfukovany vzduch nevdechujte, nebot obsahuje pneu-
maticky olej.

* Vlyfukovany vzduch nesméfujte na sebe ani na okolostojici
0soby a zvifata. Vyfukovany vzduch miize zanechat mastné
stopy na obleceni.Tlakovy vzduch miize zpdisobit poranéni.

* Pfed praci odlozte hodinky, Sperky, zajistéte volné kusy
odévd, dlouhé vlasy atd., aby nemohlo dojit k jejich
zachyceni rotujicimi ¢astmi.

* Piii préci si zajistéte piijemny, ale stabilni postoj, nebot
pfi utahovani/povolovani vznikaji reakéni rézy, které
mohou vést k nestabilité obsluhy. Z tohoto diivodu
utahovdk nepouZivejte na Zebficich, Zidlich, ledeni ¢i na
jiném nedostatecné stabilnim podkladu napf. pokud pfi
prechodu od jednoho mista k dalSimu je nutno pouZzit
leSeni, schody, Zebfiky nebo stfedni laté apod.

* Pracujte na dobre osvétleném misté.

* Nedotykejte se rotujicich ¢asti, mohlo by dojit k pora-
néni. UdrZujte ruce (ruku) v dostatecné vzdalenosti od
pracovniho mista.

* Pred praci zkontrolujte néstroj (ofech), zda neni poskozeny.

* Utahovdk nepouZivejte v prostiedi s nebezpecim pozéru
a vybuchu.

* Nepfendsejte utahovak je- li v chodu.

* Provozni spina¢ nesmi byt z bezpe¢nostnich diivodi
zajistén ve stisknuté poloze.

* Béhem préce miiZe dojit k zahféti néstroje a Sroubu
nebo matky. Dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo ke
vzniku popdlenin.

* Pfi prdci kontrolujte hladky chod pristroje: pfi jakémko-
liv nestandardnim chodu nebo atypickém ¢i zvyseném
hluku ihned pfistroj vypnéte a zjistéte pficinu tohoto
nestandardniho stavu. Pokud se vdm zdvadu nepodafi
odstranit, aniz by byl nutny zasah do pfistroje, svéfte jej
k opravé autorizovanému servisu znacky Extol®.

* Nikdy utahovak nepouzivejte k jinym Gceldim, nez ke
kterym je urcen.

* Pro prdci pouzivejte pouze neposkozené a neopotfeho-
vané néstroje a néstavce. SniZi se tim vibrace a riziko
poranéni. Vidy pouzivejte ndstroje a ndstavce urcené
pro tento typ nafadi.
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* K pohonu utahovéku pouZzivejte pouze stlaceny vzduch,
nikdy ne kyslik ¢i jiné plyny.

* Nikdy nepfekracujte maximalni pracovni tlak stlateného
vzduchu pro utahovék (6,3 bar).

* Utahovdk pfipojujte ke kompresoru pouze tlakovou
vzduchovou hadici s rychlospojkami.

* Piipojujete-li k utahovéku vzduchovou hadici, dbejte na
to, aby provozni spinac byl v poloze ,vypnuto”.

* Tlak vzduchu regulujte pouze pfes redukéni ventil.

* Tlakovou hadici pfi odpojovani pfidrZujte, aby nedoslo
ke Svihnuti.

* Pfed vyménou néstroje, opravami ¢i idrzbou odpojte
utahovdk od zdroje stlaceného vzduchu.

* Nenechévejte utahovak bézet naprézdno.

* Pfed odlozenim utahovdku vyckejte, az se undec
zastavi.

* Zabraiite tomu, aby vzduchové hadice pfisla do kontak-
tu s ostrymi hranami nebo vysokymi teplotami. Dojde-li
k poskozeni hadice, vyméiite ji.

* Nikdy utahovak netahejte za vzduchovou hadici a spoje
nerozpojujte tahem za hadici.

* Nikdy utahovék nepfenasejte drzenim za vzduchovou
hadici.

* DrZeni utahovaku na rukojeti by nemélo byt kfecovité,
protozZe pfi silnéjsim stisku se vice pfendsi vibrace na
ruku obsluhy.

* Nedrzte utahovdk mokrou ¢i mastnou rukou, nebot
miize dojit k vyklouznuti utahovéku z ruky.

* Utahovék nepouZivejte ve stisnénych prostorech, jinak
miiZe dojit k pohmozdéni ruky v diisledku pfipadného
vzniku reakénich momentd.

* Pied praci se ujistéte, Ze v opracovavaném mate-
ridlu nejsou ukryta rozvodna vedeni elektfiny,
vody, plynu apod. (pfipada-li to v ivahu).
Poskozenim téchto vedeni by mohlo dojit k trazu a/nebo
vzniku hmotnych Skod. K vyhledani téchto vedeni pou-
Zijte vhodné detekeni zafizeni kovu a elektfiny. Umisténi
rozvod{i porovnejte s vykresovou dokumentaci, protoze
detekéni zafizeni nemuseji byt presnd.
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* Pfistroj drzte na izolovanych ichopovych ¢astech pii-
stroje (rukojetich), jinak v pfipadé poskozeni vodice pod
napétim mize byt Zivotu nebezpecné napéti pfivedeno
na kovové neizolované Casti pristroje, coz miize zpliso-
bit iraz obsluhy el. proudem.

* Vyvarujte se zeslabeni konstrukce nebo poskozeni nafa-
di napf. razenim nebo rytim, Gpravami, které nebyly
schvaleny vyrobcem, vedenim podél Sablon vyrobenych
z tvrdého materidlu, napf. z oceli, pddem na podlahu
nebo strkanim po podlaze, pouzitim jako kladiva ¢i
pouZitim jakéhokoli nasili.

* Pii pouZivani utahovaku mize mit obsluha nepfijemné
pocity v rukou, pazich, ramenech €i v jiné ¢asti téla
v dlisledku vibraci. Pocituje-li obsluha pfi praci obtize
jako napf. nepravidelny puls, brnéni, zbéleni pokozky,
necitlivost v urcité ¢asti téla, pocity paleni a ztuhlosti
apod., ukoncete praci a potiZe konzultujte s lékafem.
Plisobici vibrace maji vliv na nervy a cévy v rukou
a pazich. Pfi praci v chladném prosttedi pouZivejte teplé
obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

* Hodnoty akustického tlaku a vykonu uvedené v technic-
kych ddajich jsou vztazené na nafadi a nereprezentuji
vznikly hluk v misté pouZiti. Vznikly hluk v misté pouziti
zdvisi napr. na pracovnim prostiedi, obrobku, podkladu
obrobku, po¢tu zaraZeni apod.

V zdvislosti na podminkdch a umisténi obrobku proved-
te opatfeni ke sniZeni hluku, napf. poloZenim obrobku
na podlozky snizujici hladinu hluku, sniZeni vibraci
obrobku upnutim, nastavenim nejmensiho mozného
pracovniho tlaku pro konkrétni pripad prdce apod..

OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

* V piiipadé vétsiho poctu nebezpeci je pred instalova-
nim, uvedenim do provozu, opravovanim, provadénim
Gdrzby, vyménou pfisludenstvi nebo pfi praci v blizkosti
naradi pro zavitové spoje potfebné pecist bezpecnostni
pokyny a porozumét jim. Vysledkem nedodrZeni tohoto
pozadavku miize byt vzny draz.

* Instalovat, sefizovat nebo pouZivat naradi pro zavitové spoje
by méli jen kvalifikovani a vycviceni pracovnici obsluhy.

* N&Fadi pro zavitové spoje se nesmi upravovat. Upravy
mohou sniZovat Gcinnost bezpecnostnich opatieni
a zvysovat rizika pro obsluhu.

[ | [ | [ | [ | [ ]
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* Bezpecnostni pokyny se musi uchovat pro pozdéjsi vyu-
Ziti; musi byt predany obsluze.

* Naradi pro zavitové spoje nesmi byt pouzivéno, pokud
je poskozené.

* Naradi musi byt periodicky kontrolovana, aby se ovéfilo,
Ze jmenovité hodnoty a znaceni pozadovand touto casti
1S0 11148 jsou Citelné vyznacena na néfadi. Pokud je
nezbytné, musi zaméstnavatel/uZivatel kontaktovat
vyrobce pro ziskani ndhradnich Stitk.

NEBEZPECi VYMRSTENi ULOMKU

* Obsluha si musi byt védoma toho, Ze vadou obrobku
(i prislusenstvi nebo dokonce samotného néstroje se
mohou vytvaret projektily o vysoké rychlosti.

* Béhem chodu ndadi pro zavitové spoje musi byt vzdy
nosena ochrana zraku odolnd proti narazu. Pozadovany
stupen ochrany md byt posouzen pfi kazdém pouZivéni.

* Musi probéhnout kontrola, Ze je obrobek bezpecné
upevnény.

NEBEZPECi

SOUVISEJICi SEZACHYCENIM/NAVINUTIM

* Jestlize se volny odév, osobni 3perky, pivésky na krk,
rozpusténé vlasy nebo rukavice neudrzuji v dostate¢né
vzdélenosti od naradi nebo prislusenstvi, mlze dojit ke
Skrceni, skalpovani a/nebo k trznym randm.

* Rukavice se mohou zachytit na otdcejici se pohon
amiize tim dojit k trazu nebo ke zlomeni prstd.

* Otacejici se hnaci hlavice nebo néstavce mohou snadno
zachytit rukavice opatiené na povrchu pryzi nebo
vyztuzené kovovym materidlem.

* Varovani pred noSenim volnych rukavic o nadmémé
velikosti nebo rukavic s pofezanym nebo opotfebenym
materidlem v prstové ¢dsti.

* Varovéni pred obepindnim pohonu, hlavice nebo hnaci-
ho néstavce volnou rukou.

* Ruce se musi drzet dostatecné daleko od otdcejicich se
pohoni.
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NEBEZPECi PRI PROVOZU

* PouZivani ndfadi miiZe piedstavovat pro ruce obsluhy
nebezpedi, véetné stlaceni, narazeni, pofezani, odfeni
a nebezpedi tepelnych vlivh. K ochrané rukou musi byt
navléknuty vhodné rukavice.

* Pracovnici obsluhy a personal pro Gdrzbu musi byt fyzicky
zdatni pracovnici, aby zvladali velikost, tihu a vykon nafadi.

* Ndfadi se musi drzet spravnym zplsobem; obsluha musi
byt pfipravena zvlddat normaini nebo néhlé pohyby
a mit obé ruce k dispozici.

* Musi byt udrzovana rovnovazna poloha téla a bezpecny
postoj.

o V pfipadech, kdy se poZaduje prostfedek na zachyceni
reakcniho krouticiho momentu, se doporucuje, pokud
je to mozné, pouzit opérné rameno. Pokud to mozné
neni, doporucuji se postranni rukojeti u nafadi v pfimém
provedeni a s pistolovou rukojeti. V pfipadé utahovaki
matic v Ghlovém provedeni se doporucuji opérky. V kaz-
dém pfipadé se doporucuje pouZiti prostfedku na zachy-
ceni reakéniho krouticiho momentu u pfimych néfadi
nad 4 Nm, u néfadi s pistolovou rukojeti nad 10 Nmau
utahovakd matic v Ghlovém provedeni nad 60 Nm.

* Ovlddaci zafizeni pro spousténi a zastaveni se musi
uvolnit v piipadé prerudeni doddvky energie.

* Musi se pouzivat jen maziva doporucend vyrobcem.

* Varovéni pfed moznym stlacenim prstdi v utahovécich
s otevienym klicem.

* Varovani pred pouzivanim nafadi ve stisnénych pro-
storech a upozornéni na stlaceni rukou mezi néfadim
a obrobkem zvlasté pfi povolovéni.

NEBEZPECI
VYPLYVAJiCi Z OPAKOVANYCH POHYBU

* Pi pouzivani naradi pro zavitové spoje miize byt
obsluha vystavena nepohodli rukou, paZi, ramen, krku
a dalSich casti téla.

* Pfi pouZivani nafadi pro zavitové spoje se doporucuje,
aby obsluha zaujala pohodlnou polohu, udrzovala bez-
pecny postoj a vyhybala se nevhodnym polohdm nebo
polohdm, kdy nemd rovnovahu. Béhem déle trvajicich
tloh by méla obsluha ménit polohu; to mdze pomoci
vyhnout se nepohodli a dnaveé.

* Pokud se obsluha setka s piznaky, jako je trvalé nebo
opakujici se nepohodli, bolest, tfes, brnéni, znecitlivéni,
pocit péleni nebo ztuhlost, nemély by se tyto varovné
pfiznaky ignorovat. Obsluha by to méla sdélit zamést-
navateli a konzultovat s kvalifikovanym zdravotnikem.

NEBEZPECi VYPLYVAJICi Z PRISLUSENSTVIi

* Nafadi pro zavitové spoje se musi pfed vyménou nastro-
je nebo pfisluSenstvi odpojit od zdroje energie.

* Obsluha se nesmi dotykat hlavic nebo pfisludenstvi
béhem rézového chodu, ponévadz se tak zvysuje riziko
fiznuti, odfeni nebo trazi zpdsobenych vibracemi.

 Musi byt pouZivany jen velikosti a typy prislusenstvi
a spotfebniho materidlu doporucené vyrobcem naradi
pro zdvitové spoje; nesmi byt pouZivany jiné typy nebo
velikosti pfislusenstvi nebo spotfebniho materidlu.

* Musi se pouZivat jen hlavice pro rdzové Sroubovaky
0 jmenovité velikosti a v dobrém stavu, nebot hlavice
a piisludenstvi ve Spatném stavu nebo urcené pro rucni
préci se pii poufiti s rdzovymi Sroubovéky mohou roz-
trhnout a vytvorit projektil.

NEBEZPECI NA PRACOVISTI

* Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami
(razu na pracovisti. Varovani pred kluzkymi povrchy
zplsobenymi pouzivénim nafadi a také pred nebezpe-
¢im zakopnuti o rozvod vzduchu nebo o hydraulickou
hadici.

* Pohyb v nezndmych prostiedich v okoli musi byt obe-
zietny. Mohou tam byt skrytd nebezpedi, jako jsou elek-
trickd vedeni nebo jind obsluzna vedeni.

* Nafadi pro zavitové spoje nejsou urcena pro pouzivani
v potencidlné vybusnych prostiedich a nejsou obecné
pfi dotyku s elektrickym vedenim izolovana.

* Musi byt zkontrolovéno, Ze na pracovisti nejsou elektric-
ké kabely, plynova potrubi atd., kterd v diisledku pouziti
nafadi mohou pfi podkozeni predstavovat nebezpeti.

NEBEZPECI

ZPUSOBENA PRACHEM A VYPARY

* Prach a vypary vytvérené pfi pouZivani nafadi pro zdvitové
spoje mohou zpdsobit onemocnéni (napfiklad zhoubné
nédorové onemocnéni, vady plodu, astma a/nebo zdnét
kiize); zékladnim pozadavkem je posou zeni rizik a zavede-
ni vhodnych zpsob snizovani téchto nebezpedi.

* Posouzeni rizik by mélo zahrnovat prach vytvéreny
piii pouzivani ndfadi a potencidl stavajiciho Skodlivého
prachu.

* Odtah musi byt nastaven tak, aby se v pradném proste-
di minimalizovala $kodlivost prachu.

* Pokud dochazi k vytvareni prachu nebo vypard, musf
byt prioritou snizovat je v misté emise.

* VSechny nedilné hlavni soucésti nebo pfislusenstvi pro
zachycovani, odsdvani nebo snizovani mnoZstvi poléta-
vého prachu nebo vyparli maji byt sprévné pouZivany
audrzovéany v souladu s pokyny vyrobce.

* Respiracni ochrana musi byt pouzivéna v souladu
s pokyny zaméstnavatele nebo tak, jak ji poZaduji pred-
pisy pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci.

NEBEZPECi ZPUSOBENA HLUKEM

* Expozice vysokym hladindm hluku mdze zpisobit
trvalou, zneschopfiujici ztratu sluchu a dal3i problémy,
jako je tinitus (zvonéni, bruceni, piskani nebo hueni
v usich). Pro tato nebezpedi je tudiz zdkladnim poza-
davkem posouzeni rizika a zavedeni vhodnych zplisobli
zvlddani téchto nebezpedi.

* Vhodné zpisoby fizeni ke sniZeni rizika mohou zahr-
novat opatfeni, jako jsou tlumici materidly zabrafujici
,zvonéni” obrobk.

* Chranice sluchu musi byt pouZivany v souladu s pokyny
vyrobce, a jak to vyZaduji pfedpisy pro ochranu zdravi
a bezpecnost na pracovisti.

* Naradi pro zavitové spoje musi byt pouzivano a udrzo-
vano tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouzivéni, aby
se zabrénilo zbyte¢nému zvySovani hladin hluku.

* Je-li sou¢dsti vybavy nafadi tlumi¢, musi vzdy probéh-
nout kontrola, Ze je pfi provozu ndfadi funkéni a v fad-
ném provoznim stavu.

* Spotfebni materidl/ndstroj musi byt vybiran, udrZovdn
avyménovan tak, jak je doporuceno v navodu k pou-
Zivani, aby se zabranilo zbytecnému zvy3ovani hluku.

NEBEZPECI VYTVARENA VIBRACEMI

Informace pro pouzivani musi upozoriiovat na nebezpeci
vytvéfend vibracemi, ktera nebyla odstranéna pfi ndvrhu
a konstrukci, a kterd pretrvdvaji jako zbytkova rizika
zplisobena vibracemi. Musi umoziovat zaméstnavatelim
identifikovat okolnosti, za kterych bude obsluha prav-
dépodobné v riziku expozice vibracim. Pokud hodnota
emise vibraci stanovend podle IS0 28927-2 nereprezentuje
vhodné emisi vibraci pfi predpokladanych pouZivanich
(pfedvidatelnych nespravnych pouZivanich) stroje, musi
byt predény dodatecné informace a/nebo varovani umoz-
fujici posouzeni a fizeni rizik vyplyvajicich z vibraci.

Doporucené rozméry pfipojeni pro vietena a hnaci adap-
téry napomahajici snizeni vibraci, viz ISO/TS 21108.

* Expozice vibracim miZe zplsobit zneschopfiujici posko-
zeni nervi a krevniho obéhu v rukou a pazich.

* Ruce se musi drzet dostatecné daleko od hlavic pro
utahovani matic.

* Pii préci v chladu musi byt no3en teply odév a ruce musi
byt udrzovény teplé a suché.

* Nafadi pro zavitové spoje se musf prestat pouzivat,
pokud obsluha pociti tupost, brnéni, bolest nebo béleni
kiiZe na svych prstech nebo rukou a musi to byt sdéleno
zaméstnavateli a konzultovano s Iékafem.

* Naradi pro zavitové spoje musi byt pouzivano a udrzo-
vano tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouzivéni, aby
se zabrénilo zbyte¢nému zvySovani hladin vibraci.

* Varovani pred pouzivanim opotfebenych nebo posko-
zenych hlavic nebo ndstavcli, ponévadz takové soucasti
pravdépodobné zpiisobi podstatné zvy3eni vibraci.

* Spotfebni materidl/ndstroj musi byt vybiran, udrzovan
avyménovan tak, jak je doporuceno v ndvodu k pou- Ziva-
ni, aby se zabranilo zbyte¢nému zvy3ovani hladin vibraci.

* Doporuduje se pouzivat osovy adaptér, pokud je to
proveditelné.

* Tiha néfadi musi byt pokud mozno zajiSténa upevnénim
do stojanu, pomoci upinaciho zafizeni nebo balancéru.

cZ




* Ndfadi se musi drZet s lehkym, ale bezpecnym stiskem
pfi uvdZeni pozadovanych reakénich sil, ponévadz
s vysSi silou stisku se obecné zvy3uje riziko vytvarené
vibracemi.

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY
PRO PNEUMATICKA NARADI
* Tlakovy vzduch mlze zplisobit vézny traz:

- vzduchové napdjeni musi byt vzdy vypnuto, hadice
pro tlakovy vzduch musi byt vysuseny a nafadi musi
byt odpojeno od vzduchového napdjeni, pokud naradi
neni pouzivano, pfed vyménou pfislusenstvi nebo pfi
provadéni oprav;

- vzduch nesmi byt nikdy odvadén na samotnou obslu-
hu nebo na nékoho jiného.

* Vyslehnuti (prudky pohyb) hadic mlize zpGsobit vézny
(raz. Vzdy musi probéhnout kontrola poskozenych nebo
uvolnénych hadic a spojek.

* Chladny vzduch musi byt odvddén pry¢ od rukou.

* Varovani pied pouZivénim rychlospojek na pfivodu naradi.
Musi se pouZivat hadicové spojky z tvrzené oceli (nebo

z materidlu se srovnatelnou razovou odolnosti) se zavitem.

* Pokud se pouZivaji univerzalni otocné spojky (spojky
s ozubem), musi se instalovat areta¢ni koliky a bez
pecnostni pasky proti vyslehnuti hadice k zabezpedeni
mozné poruchy pfipojeni hadice k ndfadi nebo spo jeni
mezi hadicemi.

* Maximalni tlak vzduchu uvedeny na naradi nesmi byt
prekrocen.

* U néfadi vybaveného fizenim krouticiho momentu
a nafadi s nepferuSovanym otacenim ma tlak vzduchu
kriticky vliv na vykon. Proto se musi specifikovat poza-
davky na délku a priimér hadice.

* Pneumatické naradi nesmi byt nikdy no3eno za hadici.

X. Servisni opravy

* Pokud je v pfipadé poruchy ¢i pfipadné zavady utaho-
vaku nutny zsah do vnitnich ¢asti pfistroje, musi byt
opraven pouze v autorizovaném servisu znacky Extol®.

* Vyrobek kromé pravidelného mazéni pneumatickym
olejem nevyZaduje Zadnou specidlni Gdrzbu. Narodni
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pfedpisy kontroly bezpe¢nosti prace mohou vyZadovat
pravidelné tkony servisni idrzby a kontroly. Kontrolu
otdcek po servisni Udrzbé Ize provddét na standardizo-
vaném Sroubovém spoji méfenim Casu, za ktery doslo

k utazeni Sroubového spoje na pozadované utazeni
pouZitim nového vyrobku a pak servisovaného za kon-
stantniho pracovniho tlaku vzduchu a plniciho vykonu
kompresoru. Podobnym zplisobem Ize kontrolovat

i vibrace na rukojeti pfi zatéZi subjektivnim porovnanim
mezi novym a servisovanym vyrobkem.

* PoSkozené dily musi byt nahrazeny pouze origindlnimi
dily vyrobce.

* Pro uplatnéni naroku pro zarucni opravu se obratte
na obchodnika, u néhoZ jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
V pfipadé pozarucni opravy se obratte pfimo na autori-
zovany servis znacky Extol®. Servisni mista naleznete na
webovych strankéch v tvodu navodu.

= Bezplatna zarucni oprava se vztahuje
pouze na vyrobni vady vyrobku (skryté
a vnéjsi) a nevztahuje se na opotiebeni
vyrobku v diisledku nadmérné zatéze ¢i
bézného pouZivani nebo na poskozeni
vyrobku zpiisobené jeho nespravnym
pouzivanim.

XI. Skladovani

* (Citény pfistroj skladujte na suchém misté mimo
dosah déti s teplotami do 45°C. NaFadi chrarite pired pfi-
mym slunecnim zéfenim, sélavymi zdroji tepla, vysokou
vlhkosti a vniknutim vody.

XIl. Likvidace odpadu

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontejneru
na tfidény odpad.

 Odpadni kapaliny (kondenzéty z odlucovace a tlakové
nadoby kompresoru) nevylévejte do odpadnich vod ¢i
Zivotniho prostiedi, ale shirejte jej do nddoby a ode-
vzdejte k ekologickeé likvidaci na k tomu uréend shérnd
mista nebezpecného odpadu.
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Xlll. Zarucni lhita a podminky

ODPOVEDNOST ZA VADY (ZARUKA)

Uplatnéni néroku na bezplatnou zaru¢ni opravu se fidi

zékonem €. 89/2012 Sh., pficemZ odpovédnost za vady na

Vémi zakoupeny vyrobek plati po dobu 2 let od data jeho

zakoupeni- pokud napf. na obalu ¢i promomaterialu neni

uvedena delSi doba pro néjakou ¢ast Ci cely vyrobek.

Pfi spInéni niZze uvedenych podminek, které jsou v souladu

s timto zdkonem, Vam vyrobek bude bezplatné opraven.

ZARUCNI PODMINKY

1) Prodévajici je povinen spotfebiteli zboZi predvést
(pokud to jeho povaha umoziiuje) a vystavit doklad
0 koupi v souladu se zakonem. V3echny udaje v dokla-
du o koupi musi byt vypsany nesmazatelnym zpdiso-
bem v okamZiku prodeje zhoZi.

2) iz pfi vybéru zbozi peclivé zvazte, jaké funkce a ¢in-
nosti od vyrobku poZadujete. To, Ze vyrobek nevy-
hovuje Vasim pozdéjsim technickym narokdim, neni
diivodem k jeho reklamaci.

3) Pfiuplatnéni ndroku na bezplatnou opravu musi byt
zhoZi pfeddno s fddnym dokladem o koupi.

4) Pro piijeti zbozi k reklamaci by mélo byt pokud mozno
ocisténo a zabaleno tak, aby pfi prepravé nedolo
k poskozeni (nejlépe v origindlnim obalu). V zajmu pres-
né diagnostiky zdvady a jejiho dokonalého odstranéni
spolu s vyrobkem zalete i jeho origindlni prisluSenstvi.

5) Servis nenese odpovédnost za zbozi poskozené prepravcem.

6) Servis ddle nenese odpovédnost za zaslané pfislusen-
stvi, které neni soucasti zékladniho vybaveni vyrob-
ku. Vyjimkou jsou pfipady, kdy pfisludenstvi nelze
odstranit z diivodu vady vyrobku.

7) Odpovédnost za vady (,zdruka”) se vztahuje na skryté
a viditelné vady vyrobku.

8) Zérudni opravu je oprdvnén vykondvat vyhradné
autorizovany servis znacky Extol.

9) Vyrohce odpovida za to, Ze vyrobek bude mit po celou
dobu odpovédnosti za vady vlastnosti a parametry uvede-
né v technickych tdajich, pfi dodrZeni ndvodu k pouziti.

10) Nérok na bezplatnou opravu zanikd, jestlize:

a) vyrobek nebyl pouZivén a udrZovan podle ndvodu k obsluze.
b) byl proveden jakykoliv zasah do konstrukce stroje bez pred-

choziho pisemného povoleni vydaného firmou Madal
Bal a.s. nebo autorizovanym servisem znacky Extol.

¢) vyrobek byl pouZivan v jinych podminkéch nebo
k jingm Gcellim, nez ke kterym je urcen.

d) byla nékterd cast vyrobku nahrazena neorigindIni soucésti.

e) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérnému opotre-
beni doslo vinou nedostatecné ddrzby.

f) vyrobek havaroval, byl poskozen vyssi moci ¢i
nedbalosti uZivatele.

g) skody vzniklé pdsobenim vnéjsich mechanickych,
teplotnich ¢i chemickych vlivi.

h) vady byly zplsobeny nevhodnym skladovanim, ¢i
manipulaci s vyrobkem.

i) vyrobek byl pouzivan (pro dany typ vyrobku)
v agresivnim prostredi napf. pra$ném, vihkém.

j) vyrobek byl pouZit nad rdmec piipustného zatizeni.

k) bylo provedeno jakékoliv falSovéni dokladu o koupi
Ci reklamacni zprévy.

11) Odpovédnost za vady se nevztahuje na bézné opo-
tfebeni vyrobku nebo na pouZiti vyrobku k jinym
licellim, nez ke kterym je urcen.

12) Odpovédnost za vady se nevztahuje na opotrebeni
vyrobku, které je pfirozené v diisledku jeho béZného
cita akumuldtoru po dlouhodobém pouzivani apod.

13) Poskytnutim zaruky nejsou dotcena préva kupujiciho, ktera
se ke koupi véci vazi podle zvl&Stnich prévnich predpisd.

14) Nelze uplatriovat ndrok na bezplatnou opravu vady, na
kterou jiz byla prodavajicim poskytnuta sleva. Pokud si
spotfebitel vyrobek svépomoci opravi, pak vyrobce ani
proddvajici nenese odpovédnost za pfipadné poskozeni
vyrobku ¢ djmu na zdravi v ddsledku neodborné opra-
vy €i pouZiti neorigindlnich ndhradnich dildi.

15) Na vyméné zboZi ¢i jeho ¢ast v zarucni hité neplyne
nové 2 letd zéruka od data vymény, ale 2 letd zdruka se
pocité od data zakoupeni pivodniho vyrobku.

16) V pifipadé sporu mezi kupujicim a proddvajicim ve vzta-
hu kupni smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami
urovnat pfimo, mé kupujici prévo obrétit se na obchodni
inspekci jako subjekt mimosoudniho feSeni spotfebitel-
skych spordi. Na webovych strankach obchodni inspekce
je odkaz na zalozku ,, ADR-mimosoudni feSeni spor(i“.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni préva na zarucni opravu zboZi se obratte na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozdru¢ni opravu se miZete také obrétit na nds autorizovany servis.
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EU Prohlaseni o shodé
Predméty prohlaseni-modely, identifikace vyrobkii:
Fortum® 4795010;
Fortum® 4795012;
Fortum® 4795013;
Fortum® 4795015
Pneumatické utahovaky
Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1C0: 49433717
prohlasuje,
Ze vySe popsané predméty prohlaseni jsou ve shodé

s prislusnymi harmonizacnimi prvnimi predpisy Evropské unie: 2006/42 ES
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (vcetné jejich pozméiujicich pfiloh, pokud existuji),
které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zakladé se shoda prohlasuje:
EN IS0 11148-6:2012
Kompletaci technické dokumentace 2006/42 ES proved| Martin SenkyF.
Technickd dokumentace (2006/42 ES) je k dispozici na adrese spole¢nosti Madal Bal, a.s.
Misto a datum vydani EU prohlaseni o shodé: Zlin 29.5.2019

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:

Martin Senky¥
¢len piedstavenstva spolecnosti

Uvod

Vézeny zdkaznik,

dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Fortum® zaktpenim tohto vyrobku.
Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanymi normami a predpismi Eur6pskej dnie.

S akymikolvek otdzkami sa obrétte na nase zédkaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk
Fax: +421 221292091 Tel.: +421221292070

Distribuitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.o., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Déatum vydania: 29.5. 2019

PREHLAD PROFI PNEUMATICKEHO NARADIA ZNACKY FORTUM®

4795010
(max. 610 Nm)

4795012
(max. 880 Nm)

4795013
(max. 1300 Nm)

4795031
4795030
4795035
4795015
4795036 4795038
ODPORUCANE PRISLUSENSTVO
K PNEUMATICKYM UTAHOVACOM Z NASEJ PONUKY Kompresor
EXTOL® PREMIUM 8818131

Hlavice néstréné rédzové, siprava 10 ks
1/2",9 = 27mm, CrMoV




l. Charakteristika

utahovacich stupriov a jedného povolovacieho.

Il. Technické udaje

5 ) ) . : ) Objednavacie ¢islo 4795010 4795012 4795013
poskodenim. Tento systém sa pouZiva pre utahovace Maximalny krdtia moment 610 Nm 830 Nm 1300 Nm
s vy$3im krdtiacim momentom a je urceny hlavne na )
profesionalne pouitie. Max. pracovny tlak vzduchu 6,3 baru (0,63 MPa) 6,3 baru (0,63 MPa) 6,3 baru (0,63 MPa)
o . o Priemernd spotreba vzduchu 170 |/min. 198 I/min. 227 |/min.
* Pneumatické utahovace sti predovsetkym urcené T ; ; ;
na pouZitie v remeselnej a priemyselnej oblasti, vo Velkostundsata nastroja 12 12 12
vyrobnych prevadzkach, automobilovych dieliach, Max. otdcky bez zatazenia 10000 min” 7000 min! 7500 min?
kde vdaka centrdlnym rozvodom tlakového vzduchu Velkost vsuvky rychlospojky 1/4" /4" /4"
dokdzu znacne urjchlit a ulahit pracu. Priklepovy mechanizmus utahovaca TWINHAMMER  TWINHAMMER  TWIN HAMMER
= Model utahovaca Fortum® 4795010 md velmi krat- Hmotnost 14kg 2,0kg 2,0kg
ke telo a je tak vyrazne lahsi s posunutym taziskom Hladina akustického tlaku LpA:
v osi ruky a je teda vhodny najmd na dlhodobejsiu, neistota K (podla ENISO 1 5;) 4 ‘i) 81,1+ 3dB(A) 83,2+ 3dB(A) 87,23 dB(A)
* Pneumatické priklepové utahovace znacky Fortum® s menej namahavt pracu. Utahova¢ ma moznost ) i )
urtené na rychle a spolahlivé utahovanie a povolova- nastavenia troch silovjch stupiiov ako pre povolova- ladina akustického vikonu LwA; neistota K 912+3dB(A)  931+3dB(A)  974+3dB(A)
nie skrutiek & matic napr. v automobiloch (pneumati- nie, tak pre utahovanie, &im je mozné chrnit skrut- (podla EN 150 15744)
kdch), na konstrukciach a pod., pricom pdsobia velkou kovy spoj pred odtrhnutim. Prijemna povrchova pro- Hladina vibracii ah (sdcet troch osi); 499 6.78 89
kritiacou silou, ktord je umocnend priklepovym tiSmykova tprava zvySuje ochranu proti vySmyknutiu neistota K podla EN 150 28927-2 ! ' '
systémom ,TWIN HAMMER®. utahovaca z ruky v pripade, ak je rukovat mastna. j
HADICA PRE PRIVOD VZDUCHU
. v ® ®
= Utahovate qu{tumv 47,95012 a F.ortum o - vzduchova tlakové hadica dimenzovand na pracovny tlak min. 8 barov (zvycajne na 15 barov)
4795013 maji moznost nastavenia troch silovych . o
Vndtorny priemer vzduchovej hadice 9mm 9mm 9mm

Systém Vdaka kompozitovej ¢asti tela maju nizsiu hmotno- POZADOVANA KVALITA VZDUCHU
UL stpre pohodln'ejsm d[z?me.a mer]ej ’ur.1avnu ;’)r?cu a) zbaveny vlhkosti (kondenzéatu) pomocou filtra (odlu¢ovaca kondenzatu)
HAMMER a pogumovant rukovat timiacu vibracie a brédniacu

Ide o ststavu dvoch kladiv, ktoré za priklepu vyvijaju

pocitu chladu, ktory vzniké v pripade priameho

b) s primesou oleja na pneumatické ndradie, ktory sa do vzduchu priddva primazdvacom (olejovacom)

kritiacu silu sti¢asne na opaényich stranach vretena, kontaktu s kovom. Tabulka 1
(im sa dt05|a[me Vsl kyhrovnor:(ler:ke p(}}s]oblac{ krutlgcl = Undsac vyrobeny z japonskej ocele zarucuje dvojné- Objednavacie cislo 4795015
moment a zérovedi ochrana skrutkového spoja pre aen 5 PSPPI Y —
sobnu Zivotnost v porovnani s beznymi utahovacmi. Max. kritiaci moment 88 Nm Hladina akustického tlaku LpA LpA 80,2 dB(A);
Max. pracovny tlak vzduchu 6,3 baru (0,63 MPa) neistota K (podrfa EN ISO 15744 ) K==+3dB(A)
* Profesionalny kompozitovy pneumaticky raciiovy « Vifaka svojim rozmerom umoziiuje pristup do tazko Priemernd spotreba vzt?uchu 170 /min. Hladina akustického vykonu LwA LwA 90,3 dB(A);
utahova¢ Fortum®4795015 je urceny na utahovanie  pristupnyich miest (napr. pri opravach automobilu, Velkost undsaca ndstroja 72" neistota K K==3dB(A)
a povolovanie zavitovych spojov. Ide o silny ra¢ihovy  praci na ocelovych konstrukciach). Max. otdcky bez zatazenia 150 min." Hladina vibracif (sticet troch osi) ap=3,99 m/sy
utahovaé s vyssim toivym momentom, ako Velkost vsuvky rychlospojky 14" podfa EN1S0 28927-2 K=+15m/s
maju raciiové utahovace nizsich kategorii. )
Hmotnost 14kg

* Kompozitové telo sa prijemne drZi a nechladi pri préci. N -
POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomocou filtra
(odlu¢ovaca kondenzatu)

HADICA NA PRIVOD VZDUCHU

- vzduchova tlakova hadica dimenzovana
na pracovny tlak min. 8 barov

Vnatorny priemer vzduchovej hadice 8 mm b) s primesou oleja na pneumatické naradie, ktory sa do

vzduchu priddva primazévacom (olejovacom)

Tabulka 2
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POZIADAVKY NA VYSOKY VYKON

(KRUTIACI MOMENT) UTAHOVACA

* Pre dosiahnutie vysokého krutiaceho momentu
utahovaca je nevyhnutné vziat do tivahy celi
vzduchovu sustavu: zdroj vzduchu/kompresor
- rozvod vzduchu/vzd. hadice - stroj (utaho-
vac), pretoze kazda z tychto casti sustavy musi
splnit urcité kritéria, aby sa dosiahli pozado-
vané parametre pri prevadzke, najma pokial'je
nutné dosiahnut hornu hranicu vykonu. Kedze
je pohonnou zlozkou pneumatického naradia
vzduch, vzduchovy systém je velmi dynamicky
a akakolvek zmena parametra jednej casti
stistavy ovplyviiuje vykon napajaného stroja.

DOLEZITE KRITERIA VZDUCHOVEJ

SUSTAVY NA ZAISTENIE VYSOKEHO
VYKONU UTAHOVACA

1) Dostatocne vykonny kompresor.

Kompresor musi mat dostato¢ne vysoky plniaci
vykon pri max. povolenom pracovnom tlaku vzdu-
chu utahovaca. Nizsi plniaci vyjkon kompresora je
mozné do urcitej miery kompenzovat vacsim obje-
mom vzduchovej nadoby.

2) Hadica musi mat dostatocne velky vnutorny
priemer.
Hadica s nedostatocnym priemerom nezabezpeci
dostatocnd dodavku (prietok vzduchu) do pneuma-
tického ndradia.

DOPLNUJUCE INFORMACIE
K VYSSIE UVEDENEMU

a) Kompresor musi mat taky plniaci vykon, aby pokryl

SK

spotrebu vzduchu utahovaca pri max. pracovnom
tlaku 6,3 baru. S nedostatocnym plniacim vykonom
(vykon). Nedostatocny plniaci vykon kompresora je
mozné pri dostatocne dlhych prestavkach pri krétko-
dobej prdci s pneumatickym naradim kompenzovat

slazi ako zasobnik vzduchu.

Plniaci vykon kompresora je vyrazne zavisly od tlaku.
(im je pracovny tlak kompresora vy, tym viac
klesd aj plniaci vykon. Bezne sa pre urcity kompresor
z obchodnych dovodov uvadza iba plniaci vykon bez

Ak mé kompresor nizsi plniaci vykon, skdste pouzit
vzduchovi hadicu s vd¢Sim vnidtornym priemerom.

3) Dobre premazavany a udrziavany stroj.

Pneumatické néradie vyzaduje pravidelné premaza-
vanie pneumatickym olejom olejnickou, ktoré zaisti
kontinudlny privod maziva do néradia. V opacnom
pripade bude dochédzat' k treniu vnttornych sticas-
ti, k ich opotrebeniu a zniZovaniu vykonu. V pripade
pneumatického ndradia nestaci pridat pneumaticky
olej obcas medzi pouzivanim, ale je dolezité zaistit
nepretrzitd dodavku maziva v malom mnozstve do
pneumatického ndradia.

Pokial' utahova¢ nema dostatony vykon z dé-

vodu nizsieho plniaceho vykonu kompresora, je

mozné to do urcitej miery kompenzovat tymito

sposobmi:

* vacsim objemom tlakovej nadoby kompresora
(vzdusnikom).

* vzduchovou hadicou s va¢Sim vnutornym prie-
merom,
t. j. miesto hadice s vndtornym & 9 mm pouzite
hadicu s vnitornym & 13 mm, ktord umozni dopravit

* vzduchovou hadicou s najnizsou moznou dizkou
podla moznosti, t. j. 10 m hadicu nahradte hadicou
s dizkou 5 m, &im je hadica dlhsia, tym je nizsi tlak
vzduchu na vstupe do ndradia, pozrite dalej v texte.

uvedeného pracovného tlaku, pretoze je obchodne
doleZitejsie uvadzat vyssie hodnoty plniaceho vykonu
kompresora kvéli ich vy$3ej predajnosti, aviak tento
vysoky plniaci vykon méZe zodpovedat pracovnému
tlaku kompresora len 2 — 3 bary. Kompresor md
najvyssiu hodnotu plniaceho vykonu pri nizkych

pracovnom tlaku.

A UPOZORNENIE

NajvysSou vypovednou hodnotou o vykonnosti
kompresora mé hodnota plniaceho vykonu pri pra-
covnom tlaku kompresora 6 aZ 8 barov, pretoze silové
pneumatické naradie, napr. pneumaticky utahovac
mé na dosiahnutie vysokej vykonnosti (kritiaceho
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momentu) velku spotrebu vzduchu pri max. povole-
nom pracovnom tlaku vzduchu 6,3 baru, inak skrutky
nebudd dostatocne dotiahnuté ¢i nebudu povolené.

= Existuje jednoduchy spdsob, ako je mozné vykon-
nost kompresora rychlo a lahko overit a zistit
plniace vykony pri réznych tlakoch a porovnat tak
kompresory s rovnakym objemom tlakovej nddoby
od roznych vyrobcov a porovnat tak, ktory je lepsi
za zodpovedajlcu cenu.

POROVNANIE VYKONNOSTI
KOMPRESOROV OD ROZNYCH VYROBCOV

A UPOZORNENIE

* Je nutné vzdy porovnévat kompresory s rovnakym
objemom tlakovej nddoby a takisto je mozné pred-
pokladat, Ze dvojpiestovy kompresor s rovnakym
objemom tlakovej nddoby bude vykonnejsi ako
jednopiestovy kompresor.

Najvyssou vypovednou hodnotou o vykonnos-
ti daného kompresora je zmeranie ¢asu, za
ktory sa natlakuje tlakova nadoba kompre-
sora na tlak 8 barov pri zatvorenom vystupe
vzduchu.

Imerajte cas, za ktory ddjde k natlakovaniu
tlakovej nadoby kompresora na tlak 8 barov
pri zatvorenom vystupe vzduchu. Na meranie
pouzite stopky napr. vo svojom mobilnom
telefone, je nutné zmerat aj sekundy.

* Vykonnejsi kompresor je taky, pri ktorom
ddjde k natlakovaniu tlakovej nadoby na tlak
8 barov za kratsi cas.

* Rychlost tlakovania nie je linedrne zavisld a zdvisi
od tlaku v tlakovej nddobe kompresora, to zname-
nd, Ze Cas natlakovania tl. nédoby z 2 na 3 bary trvd
kratsi ¢as, ako as natlakovania zo 7 na 8 barov,
pretoze motor musi pri vytlacani piesta pasobit
proti pdsobeniu vacSieho tlaku vzduchu v tlakovej
nddobe a ¢as natlakovania tlakovej nddoby je tak
odrazom vykonnosti kompresora.

SK




ZISTENIE PLNIACEHO VYKONU
KOMPRESORA

= /merajte Cas, za ktory dojde k natlakovaniu tlako-
vej nddoby na poZadovany tlak z atmosférického
tlaku na hodnotu 3, 4, 5, 6, 7 a 8 barov pri uzatvo-
renom vystupe vzduchu.

* PIniaci vykon kompresora pre dany pracovny tlak
je mozné fahko vypocitat z jednoduchého nizsie
uvedeného vzorca.

Vzduchova hadica by tiez nemala byt $pirdlova, ale
rozloZitelnd, pretoZe Spirdlové hadica zniZuje prietok
vzduchu vy3sim odporom. Hadica by mala byt ¢o naj-
kratsia vzhladom na moznosti. Cim je hadica dihgia,
tym viac klesd tlak na vystupe z hadice, ¢o tieZ mdze
zniZit vykon utahovaca. Len pre ndzornost uvadzame
priklad z dostupnej literatdry, ked pokial je vnitorny
priemer vzduchovej hadice 10 mm, tak pri dfzke
hadice 5 m klesne vstupny tlak 6,0 barov na vystupe
01,7 baru a pri dizke hadice 15 m 02,2 baru.

Strata tlaku vzduchu na vystupe z hadice vzhladom

(Tlak v tlakovej nadobe x objem tlakovej nadoby X 60)

= PIniaci vykon v I/min

Cas natlakovania na dany tlak v sekundéch

Na vypocet je nutné poznat objem tlakovej nddoby
kompresora a as v sekundach, za ktory doslo
k natlakovaniu tlakovej nddoby na sledovany tlak.

Priklad:

Cas natlakovania tlakovej nddoby kompresora

s objemom 24 litrov na tlak 3 bary je 33 sekund.
Plniaci vykon kompresora pre tento tlak sa vypocita
zvy3sie uvedeného vzorca nasledujdcim spdsobom:
(3 bary x 24 litrov x 60)/33 sekind = 131 |/min.

PIniaci vykon kompresora pri tlaku 3 bary je 1311/min.

Ak je Cas natlakovania tlakovej nddoby toho istého
kompresora na tlak 8 barov 1 min. a 55 sekund (115
sektind), z vyssie uvedeného vzorca je mozné vypo-
(itat, Ze plniaci vykon pri tlaku 8 barov je:
(8 barov x 24 litrov x 60)/115 sekind = 100 I/min.
= 7 vysSie uvedeného vyplyva, Ze plniaci vykon
(vykonnost) kompresora velmi zavisi od pracov-
ného tlaku, a tak to plati pre vietky kompresory
bez vynimky, pretoZe je to dosledok fyziklnej
zékonitosti, ked pri vzrastajicom tlaku vzduchu
v tlakovej nddobe dochddza k vécsiemu stlaceniu
(kompresii) vzduchu vytldcaného zo vzduchového
valca do tlakovej nddoby, a tym aj jeho objemu.
So vzrastajticim tlakom v tlakovej nddobe sa teda
znizuje dodévany objem vzduchu zo vzduchového
valca kompresora do jeho tlakovej nadoby vply-
vom vdc3ej kompresie.

b) Vzduchové hadica musi mat dostatocny vnidtorny
priemer, inak nezaisti dostatocny privod vzduchu
do utahovaca, ¢im sa nedosiahne jeho max. vykon.

k jej dizke musi byt kompenzovana vyssim tlakom
na vstupe do hadice a musi sa presne nastavit requ-
Idtorom tlaku na vstupe vzduchu do pneumatického
ndradia, aby nedoslo k prekroceniu max. pracovného
tlaku pre dané naradie.

V pripade pouzitia dlhej hadice moze pri uvedeni
pneumatického naradia do chodu déjst k vzniku
rézovej viny.

UPOZORNENIE

* Na dosiahnutie pozadovaného tikonu (lcinnosti)
pneumatického ndradia je nutné vzdy vziat
do tvahy jednotlivé ¢leny celej vzduchovej siistavy,
t.j. dostatocny plniaci vykon kompresora — typ
a nevyhnutny vnitorny priemer pripojenej vzdu-
chovej hadice — dostatocne vykonné ndradie. Ak
bude mat vzduchové hadica vnitorny priemer
napr. 6 mm a kompresor bude dostatocne vykonny,
nemusf byt mozné zabezpecit maximalny/potrebny
vykon silového pneumatického naradia, pretoze
hadica bude svojim obmedzenym vnitornym
priemerom obmedzovat potrebny privod vzduchu
do silového ndradia, ako napriklad pneumatickych
utahovacov, ktoré maju velkd spotrebu vzduchu.

* Tlakovy vzduch md iné dynamické vlastnosti a spra-
vanie ako hydraulické kvapalina, napriklad v preno-
se silového Gcinku, a preto v pripade, ked'na urcity
proces pracuje systém zalozeny na hydraulickej kva-
paline, pouZitie tlakového vzduchu za rovnakého
tlaku nemusi byt dostatocné a dany proces je nutné
overit praktickou skiskou.
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* Kriitiaci moment pneumatického utahovaca
bol zisteny priamou metdédou bez posobenia
trecej sily na styénej ploche medzi hlavou
skrutky/matkou a kontaktnou plochou mate-
ridlu, do ktorého je skrutka zaskrutkovana.
Pri zisteni kratiaceho momentu utahovaca
metddou s pouzitim momentového klica

byva zisteny krutiaci moment utiahnutej
skrutky/matky mensi z dovodu pasobenia
trecej sily na styénych plochach. Trecia sila
narasta so zvacSujiicou sa kontaktnou plo-
chou a tiez vyrazne zavisi od Smykového tre-
nia na kontaktnych plochach, ktoré je zavislé
od typu a kizkosti materialu.

POROVNAVACIA TABULKA MAXIMALNYCH HODNOT KRUTIACICH MOMENTOV

g Vysoko-
Vel'k.ost EOT) Standardné skrutky pevnostné
matice skrutky

Triedy pevnosti podla DIN 267
3,6 4,6 5,6 4,8 6,6 58 6,8 6,9 88 | 109 | 129
Meé 2,71 | 3,61 | 452 48 542 | 602 | 722 | 813 9,7 13,6 | 16,2
M8 6,57 8,7 n 16 | 131 146 | 175 | 197 23 33 39
M10 13 17,5 22 23 26 29 35 39 47 65 78
M12 22,6 30 37,6 40 45 50 60 67 80 13 135
M14 36 48 60 65 72 79 95 107 130 180 215
M16 55 73 92 98 110 122 147 165 196 275 330
M18 75 101 126 135 151 168 202 227 270 380 450
M20 107 143 178 190 214 238 286 320 385 540 635
M22 145 190 240 255 320 290 385 510 715 855 | 1010
M24 185 245 310 325 410 370 490 650 910 | 1100 | 1290
M27 275 365 455 430 605 445 725 960 | 1345 | 1615 | 1900
M30 370 495 615 650 820 740 990 | 1300 | 1830 | 2200 | 2600
Tabulka 3
lll. Od porucane Objednavacie Popis zariadenia
prislugen stvo dislo zariadenia |  (jednotiek na tipravu)
(obr. 4)

VZDUCHOVA HADICA 8865101 Filter

. Prevm.a),(. vy}<on uFahovacf)v sa musi pount fozvinovacia 8865102 Mazadlo pneumatického oleja
(nedpirdlovd) hadica s vndtornym priemerom 9 mm, bliz- -

Sie informdcie o hadici ndjdete v kapitole technické udaje. 8865103 Reguldtor tlaku s manometrom
Reguldtor tlaku
ZARIADENIE NA UPRAVU STLACENEHO 8865104 s manometrom a filtrom
VZDUCHU
I . L Lo Regulator tlaku s manometrom,
= Blizsie informdcie o funkcii a spdsobe zapojenia zari- .y
S, ] L 8865105 filtrom a rozpraSovacom pneu-
adeni urcenych na dpravu sa nachddzaju v prislusnej S )
. matického oleja
kapitole nizsie.
Tabulka 4
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OLEJ URCENY PRE PNEUMATICKE NARADIE

= 7 prevadzkovych ddvodov je nevyhnutné pneumatic-
ké néradie pravidelne mazat olejom na pneumatické
ndradie, ktory na trh uvddza mnoZstvo vyrobcov.
Olej urceny pre pneumatické néradie nepeni a nie je
agresivny k tesniacim prvkom v pristroji. PouzZivanie
utahovaca bez dodatocného mazania olejom pre
pneumatické néradie vedie k jeho poskodeniu.

IV. Sucasti a ovladacie
prvky

/0
0 —O
o_
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Obr. 1, model utahovaca 4795012
Obr. 1; Pozicia - popis

1. Undsac nastroja

2. Prepinac smeru otacania, requldcia sily utahovania/
povolovania podfa modelu

3. Stitok s technickymi udajmi
4. Vsuvka rychlospojky

5. Vystup vzduchu

6. Rukovat

7. Prevédzkovy spinac

= Ostatné modely sa lidia vzhladom, ale ovlddacie
prvky majd rovnaki funkciu.

= Prepinacom smeru otacania je mozné podla modelu
nastavovat jednotlivé stupne pre utahovanie alebo
povolovanie odliSujice sa krutiacim momentom
a rychlostou. Kritiace momenty jednotlivych stupriov
pre utahovanie a povolovanie st uvedené v tabulke
s technickymi tidajmi. Pocet povolovacich alebo uta-
hovacich stupriov sa lisi podla modelu utahovaca.
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Obr. 2, raciovy utahovac Fortum©®4795015
0br. 2; Pozicia — popis
1. Prepinal smeru otacania
2. Rukovat
3. Skrutka (nemé pouzivatelskd funkciu)
4. Vsuvka rychlospojky
5. Dlafiovy prevadzkovy spinac
6. Und3ac nastroja
* Pri rafiovom utahovaci smer otécania vretena nastavte
otocenim prepinaca (pozrite obr. 2, pozicia 1). V smere

Sipky ,R” je pre otacanie vretena dolava a pre otdcanie
L doprava.

V. Priprava
na pouzitie utahovaca

A UPOZORNENIE

* Pred pouzitim utahovaca si pozorne precitajte cely navod na
poutitie, pretoZe vyrobca nenesie zodpovednost za Skody
alebo poskodenie vyrobku spdsobené jeho nevhodnym pou-
Zitim, ktoré je v rozpore s tymto ndvodom. Navod nechajte
prilozeny k vyrobku, aby sa s nim obsluha vyrobku mohla
zoznamit. Nedovolte, aby sa tento navod znehodnotil.

[ 1) Volba dostatocne vykonného kompresoru ]

* Pneumatické utahovace maju velku spotrebu vzdu-
chu, a preto pre ich maximalny vykon musi mat

kompresor dostatocny piniaci vykon. V pripade pre-
ruovanej prace s dostatocne dihymi prestavkami
medzi pouZitim utahovaca je mozné nedostatocny
plniaci vykon kompresorov kompenzovat dosta-
tocnym objemom tlakovej nddoby. Viac informdcii
ndjdete v kapitole technické ddaje.

2) Volba vzduchovej hadice na pripojenie ku
kompresoru

* Vzduchova hadica musi mat na zabezpecenie max.
vykonu utahovaca priemer min. 9 mm, aby umoznila
dostatocny prietok vzduchu, ktory je doleZity pre
vykon utahovaca. Pozrite si kapitolu technické ddaje.

* Na spojenie utahovaca s kompresorom sa musi zvo-
lit vzduchova hadica, ktord je urcend pre stlateny
vzduch.

* Na vzduchovej hadici je uvedeny tdaj s max. hodno-
tou tlaku vzduchu, ktory nesmie byt z bezpecnost-
nych ddvodov prekroceny. Hodnota tlaku vzduchu
urceného pre pohon utahovaca teda nesmie byt
vyssia ako hodnota tlaku uvedend na hadici.

* Hadica musi byt na koncoch osadend vsuvkou
a zasuvkou rychlospojky, pomocou ktorych mézete
hadicu pripojit k ostatnym zariadeniam.

8865105

3) Pripojenie utahovaca ku kompresoru
- uprava vzduchu

A VYSTRAHA

* Pneumaticky utahovac je pohdnany stlacenym
vzduchom, ktory musi byt zbaveny vlhkosti — kon-
denzétu a musi byt s primesou pneumatického
oleja. Na tento Ucel sldZia pridavné zariadenia
vyobrazené a popisané v schéme na obr. 3, ktord
musi byt naintalovand pred vstupom vzduchu do
utahovaca v uvedenom poradi.

* Stlaceny vzduch, ktory nebude vysuSeny a nebude
s primesou pneumatického oleja, spdsobi poskode-
nie vnitornych casti pneumatického utahovaca.

Kompresor

Obr.

3

(pod obrazkami jednotlivych zariade-

ni st uvedené ich objedndvacie isla)
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Objednévacie | Popis zariadenia
Cislo (jednotiek na upravu)
zariadenia

(obr. 3)

8865101 Filter

8865102 Maz_a(.ivlo pneumatického oleja
(olejnicka)

8865103 Regulator tlaku s manometrom

8865104 Reguldtor tlaku s manometrom
afiltrom
Regulétor tlaku s manometrom,

8865105 filtrom a rozprasovacom pneu-
matického oleja

Tabulka 5

A UPOZORNENIE
* Jednotky na tpravu vzduchu nie st sicastou dodavané-
ho prislusenstva, ale je nutné ich dokupit.

POPIS FUNKCIE JEDNOTIEK NA UPRAVU
VZDUCHU

Filter (odlucovac kondenzatu)- odstrariuje zo stlacené-
ho vzduchu vodu (kondenzat), ktord vznikla v kompresore
stlacenim vodnej pary vo vzduchu. Filter moZe byt ako
samostatné zariadenie alebo v kombindcii s regulatorom
tlaku a pripadne aj s olejnickou. TieZ moZe byt neoddeli-
telnou sticastou vystupu vzduchu z kompresora (z vyroby
kompresora).

Mazadlo oleja (olejnicka) — pridéva do prudu stlatené-
ho vzduchu pneumaticky olej, ktory sa pomocou vzduchu
dostava dovnitra ndradia a chréni jeho sucasti, aby sa
nezadrelo a rychlo neopotrebovalo. Olejnicka moze byt
ako samostatné zariadenie alebo sticastou ststavy s requ-
|&torom tlaku a pripadne aj s filtrom (odlu¢ovacom).

Poznamka:
* Jednotka na upravovanie 8865105 ma v sebe rozpraso-
va¢ pneumatického oleja, ktory vytvdra olejovd hmlu.

Regulator tlaku — umoziiuje sprévne nastavit tlak
vzduchu, ktory je potrebny na optimdlne a bezpecné
fungovanie utahovaca, pretoze moze dojst k prekroceniu
max. pracovného tlaku vzduchu pre utahovac na vystupe
kompresora, alebo pri pouZiti dIhsej vzduchovej hadice
dochddza k prirodzenému poklesu tlaku vzduchu na
vystupe, a tak je na vstupe nutné tento tbytok kompen-

SK

zovat vyssim tlakom a z tohto dévodu je nutné pred vstup
vzduchu do ndradia nainstalovat requlator tlaku, aby
nedoslo k prekroceniu max. povolenej hodnoty pracovné-
ho tlaku, pozrite blizsie kapitolu technické idaje.

MOZNE SPOSOBY ZAPOJENIA
(POZRITE SCHEMU NA OBR. 3)

A UPOZORNENIE
* Poradie upravovacich zariadeni zobrazenych v schéme
na obr. 3 sa musi pri zapdjani zachovat.

* Pri pouzivani jednotiek ur¢enych na tpravu sa riadte
informdciami uvedenymi v ich ndvode na pouZitie.

* Na zapojenie zariadeni urenych na tpravu mozete
pouzit rychlospojky Extol®, ktoré sa daji objednat pod
uvedenymi objedndvacimi ¢islami.

Typy konektorov mosadznych poniklovanych
rychlospojok Extol Premium® so zavitom G 1/4”

Obrazok Typ 0bj. cislo
Laswkasvonka- | gacygy
jsim zavitom

Zasuvka

svndtornym 8865114
zavitom
Vsuvkasvonkaj- | gaccpoy
$im zdvitom
Vsuvka s vndtor- | gy
nym zévitom

Tabulka 6

* VSetky zavitové spoje pripajanych sicasti utesni-
te teflonovou paskou, aby nedochadzalo k éiniku
vzduchu.

= Okolo zdvitu tesne navirite teflénovi pasku
(napr. Extol obj. ¢. 47532), a potom ju lahko k zavitu
pritlacte, pozrite obr. 4.
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teflonovd paska na zdvite

Obr. 4

* Potrebné zmesi suchého vzduchu a pneumatic-
kého oleja o spravnom tlaku je mozné dosiahnut
tromi r6znymi spdsobmi (nizsie st uvedené upra-
vovacie zariadenia vzduchu s obj. ¢islami uvedenymi
v zatvorke):

A) POMOCOU TROCH UPRAVOVACICH
JEDNOTIEK (1+1+1)

* Mazadlo oleja (8865102)
* Reguldtor tlaku s manometrom (8865103)
* Filter (8865101)

POSTUP

1. Mazadlo oleja (olejnicku) napliite pneuma-
tickym olejom a naskrutkujte ho do zévitu na
vstupe vzduchu do utahovaca.

A UPOZORNENIE

* Vystup vzduchu z olejovaca (s pridavkom pneu-
matického oleja) nesmie ist do regultora tlaku ci
odlucovaca, pretoze by sa v nich olej hromadil, ¢o je
neZiaduce. Z tohto dévodu je nutné zachovat pora-
die jednotiek na Gpravu.

* Mazadlo oleja je nutné nainstalovat priamo na
vstup vzduchu do ndradia, aby sa pneumaticky olej
dostal do ndradia a nezostaval v hadici alebo inych
zariadeniach.

2. Do zavitu mazadla oleja naskrutkujte regulator
tlaku, na ktory z druhej strany nainstalujete
vsuvku rychlospojky.

* Spojenie vsuvky so zasuvkou rychlospojky vykonaj-
te vzajomnym zasunutim do seba (obr. 5).
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A UPOZORNENIE

* VZdy skontrolujte, i nie sd rychlospojky poSkodené
a (i sa neupchali necistotou.
Vsuvka rychlospojky musi byt zastréena do zasuvky
tak, aby zacvakla. Ak v priebehu pinenia vzduchové-
ho systému tlakom rychlospojka netesni, systém niz-
Sie popisanym postupom zbavte tlaku a vymeiite ju.

* Rychlospojky chrdiite pred poskodenim a znecistenim.

* Pre ich rozpojenie stlacte konektor zasuvky rychlo-
spojky (obr. 5).

D=
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Rozpojenie Obr. 5

Spojenie

Obr. 6, schéma zapojenia

A UPOZORNENIE
* Regulator tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu
vzduchu do néradia, aby nedochddzalo k poklesu

pred nim.

3. Navystup vzduchu z kompresora, alebo pred

regulator tlaku (treti v poradi od rukovati
utahovaca) nainstalujte filter na odstranenie
kondenzatu.
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= \zduchovy filter osadte koncovkami rychlospojok
podfa toho, ¢i bude filter nainstalovany za requld-
torom tlaku, alebo na vystupe vzduchu z kompre-
sora (zdvity utesnite teflénovou paskou).

Osadenie filtra konektormi rychlospojok na
pripojenie na vystup vzduchu z kompresora
a pripojenie k vzduchovej hadici (obr. 8).

vystup vzduchu vstup vzduchu

-

Obr. 8, pripojenie filtra (odlu-
covaca) Extol® Craft 8865101

B) POMOCOU DVOCH UPRAVOVACICH
JEDNOTIEK (1+2V JEDNOM)

Mazadlo oleja (8865102)
Reguldtor tlaku s manometrom a filtrom (8865104)

POSTUP

1.
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Primazavac oleja nainstalujte na vstup vzduchu
do utahovaca, blizsie vysvetlenie dovodu v sek-
cii A) sposobu zapojenia.

. Regulator tlaku s manometrom a filtrom spojte

s mazadlom oleja na utahovaci kratkou vzdu-
chovou hadicou (neinstalujte ho priamo na ruko-
vat utahovaca - zariadenie mozete zavesit).

drZiak na zavesenie

vstup vzduchu vystup vzdu-
zkompresora chuk pneu

» »

Obr. 9, popis regulatora tlaku s mano-
metrom a filtrom Extol® 8865104

3. Jednotku na upravu pripojte vzduchovou hadi-

cou ku kompresoru.

A UPOZORNENIE
* Vystup vzduchu z kompresora pripojte k sprdvnemu
otvoru na upravovacom zariadeni, pozrite obr. 9.

C) POMOCOU JEDNEJ UPRAVOVACE)J
JEDNOTKY (3 VJEDNOM)

* Reguldtor tlaku s manometrom, filtrom a rozprasova-

¢om pneumatického oleja (8865105).

POSTUP

1.

Néadobu jednotky na tpravu, ktora je uréena
na pneumaticky olej, napliite pneumatickym
olejom.

. Navstup jednotky na tpravu pripojte pomocou

vzduchovej hadice vzduch z kompresora. Na
vystup vzduchu z upravovacej jednotky pri-
pojte vzduchovii hadicu a napojte ju na vstup
vzduchu do utahovaca, pozrite obr. 10.

= Tato jednotka na Gpravu je urend na zavesenie
a nie je urend na priame napojenie na pneuma-
ticky utahova, ale na pripojenie prostrednictvom
vzduchovej hadice.

= 7abezpecte, aby vzduchovd hadica medzi touto
jednotkou na dpravu a utahovacom nebola dlha,

[ | [ | [ |
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inak bude dochddzat k hromadeniu pneumatic-
kého oleja v hadici a nedostane sa do utahovaca
a dojde tiez k poklesu tlaku.

drziak na zavesenie

vzduch
zkompresora

»

vzduch do
utahovaca

N

” AN

filter nadoba
na pneum.

olej
Obr. 10, popis jednotky na tipravu Extol® 8865105

A UPOZORNENIE

* Pravidelne kontrolujte, ¢i je v mazadle oleja pneu-
maticky olej, inak by mohlo dojst k poskodeniu
ndradia z dovodu nedostatocného mazania.

Poznamka:

* Niektoré kompresory majui na vystupe tlakového
vzduchu uz zabudovany filter na odstrdnenie
kondenzatu zo vzduchu, v tom pripade nebude
potrebné instalovat dalsi filter.

Ak pripajate utahovac k centralnemu rozvodu vzdu-
chu, zaistite nasledujdce opatrenia:

* Utahovac méze byt pripojeny len k takému zdroju
vzduchu, u ktorého neméze dojst k prekroceniu
max. pracovného tlaku vzduchu o viac ako 10 %. Ak
existuje riziko vyssieho tlaku, musi byt do vedenia
zabudovany redukény ventil so vstavanym obmed-
zovatom tlaku.

* Dbajte na to, aby rozvody vzduchu mali spad
(najvyssi bod rozvodu by mal byt pri kompresore).

pristupny filter na zachytdvanie kondenzétu.

* Odbocky z rozvodového systému vzduchu by mali
byt pripojené na rozvod zhora.

* Odbocky pre utahovac musia byt bezprostredne
u miesta na pripojenie vybavené zariadenim na
Gpravu vzduchu (odluovac vody a mazadlo oleja).

[ 4) Spustenie kompresora a nastavenie tlaku J

* Po pripojeni v3etkych upravovacich jednotiek
vzduchu zapnite kompresor a na regulatore tlaku
na vystupe vzduchu z kompresora a na reguldtore
tlaku upravovacich jednotiek nastavte tlak max.
do 6,3 baru a tlakovd nddobu kompresora nechajte
natlakovat na tento tlak.

A UPOZORNENIE

* 7 bezpecnostnych dovodov by sa pouzivanie utaho-
vaca malo vykondvat pri ¢o najnizSom pracovnom
tlaku vzduchu — zdlezi na velkosti utahovaného/
povolovaného spoja. Zacinajte pracovat od niz-
Sieho pracovného tlaku a ak bude nedostatocny,
zvyste ho na dostatocnd hodnotu. Minimalizéciou
potrebného tlaku na pracu sa zniZi hladina hluku,
opotrebenie ndradia a spotreba energie.

* Nikdy neprekracujte max. pracovny tlak vzduchu
6,3 baru.

* Overte vzduchotesnost vietkych spojov. V pripade
netesnosti kompresor vypnite, vzduchovy systém
zhavte tlaku (pozrite si kapitolu Odstavenie z preva-
dzky a zaistite vzduchotesnost spoja).

= Ak pouzivate jednotku na Gpravu 8865105
—reguldtor tlaku s manometrom, filtrom a roz-
prasovacom pneumatického oleja, po zapnuti
kompresora je nutné nastavit a vyladit intenzitu
rozpraSenia pneumatického oleja na requldtore.

VI. Pouzivanie utahovaca

NASTAVENIE SMERU OTACANIA/
REGULACIA OTACOK A KRUTIACEHO
MOMENTU

* Pozadovany smer otd¢ania undSaca nastavte prepnutim
prepinaca smeru otacania na stranu podla vyznacenych
Sipok, priom je mozné nastavit povolovaciu alebo uta-
hovaciu silu nastavenia silového stupiia podla moznosti
modelu.
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= K aktivacii priklepu dojde automaticky pri dotahova-
ni ¢i pri povolovani, teda pri najvaciej zatazi.

A UPOZORNENIE

* Zmenu nastavenia smeru otdcania a rychlostného stup-
fia nevykondvajte za chodu utahovaca. Pred zmenou
nastavenia vZdy uvolnite prevédzkovy spinac.

NASADENIE NASTROJA

* Na undsac nasadte nastroj (,,orech”) poZadovanej vel-
kosti a ndstroj nasad'te na skrutku alebo matku.

Obr. 11

A UPOZORNENIE

* Ndstroj (,orech”) nasadzujte na skrutku alebo matku
len v pripade, ak sa neota¢a. Inak hrozi skiznutie ,ore-
cha” (ndstroja), strata kontroly nad ndradim a nebezpe-
Censtvo Grazu.

A UPOZORNENIE

* Pred poufZitim skontrolujte pevné upevnenie vietkych
sticasti a skontrolujte, ¢i niektord Cast pristroja, ako sd
napr. bezpecnostné ochranné prvky, nie je poskodend,
¢i nespravne nainstalovand, a takisto skontrolujte vzdu-
chovi hadicu, ¢i nemd poskodeny plast. Za poskodenie
sa povaZuje aj popraskana hadica. Pristroj s poskodenymi
Castami nepouzivajte a zaistite jeho opravu v autorizova-
nom servise znacky — pozrite kapitolu Servis a tdrzba.

UVEDENIE DO CHODU/ZASTAVENIE

* Utahovac uvedte do chodu stlacenim prevadzkového
spinaca.

* Skor ne zacnete pracovat, zaistite obrobok (ak nie je
dostatocne stabilny vlastnou vahou) pomocou vhod-
ného upinacieho zariadenia. Nikdy obrobok nezaistujte
zovretim medzi kolenami alebo nohami.
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* Skor nez zacnete pracovat, vyskasajte bezchybnu
funkénost utahovaca na skusobnom utiahnuti/povoleni
jedného alebo dvoch skrutkovacich spojov. Ak sa objavi
akakolvek porucha, pristroj nepouZivajte a nechajte ho
opravit'v autorizovanom servise znacky Extol® (pozrite
si kapitolu Servisné opravy).

* Utahovac zastavite uvolnenim toho istého spinaca.

* Prevadzkovy spinac nikdy nezaistujte na trvaly chod,
napriklad stahovacou paskou.

* Pocas pouZivania utahovaca zabezpecte odvetravanie
priestoru, pretoze v nedostatocne vetranom priestore
sa hromadi vzduch vychddzajlici z pneumatického
naradia, ktory obsahuje primes pneumatického oleja,
ktorého vdychovanie nie je zdravé.

VIl. Odstavenie
z prevadzky

A UPOZORNENIE

* Pred kazdou Gdrzbou a ¢istenim odpojte utahovac od
privodu vzduchu tak, Ze vypnete kompresor a odpojite
privod vzduchu (vzduchovu hadicu).

Pred dlhSou pracovnou prestavkou alebo skonce-
nim prace vykonajte nasledujiice ukony:

1. Vypnite kompresor, vzduchovy systém a tlakovd
nddobu kompresora zhavte tlaku stlacenim prevadz-
kového spinaca utahovaca a drite ho stlaceny, kym sa
otdca undSac. Nasledne podla potreby vypustite zvys-
kovy tlak z kompresora pomocou pretlakového ventilu
kompresora. Pred demontéZou vzduchovej sistavy ju
musite zbavit tlaku.

2. Vzduchovd sistavu pre rozvod vzduchu demontujte.

3. Znédobky filtra (odlu¢ovaca kondenzatu zo vzduchu)
a tlakovej nddoby kompresora vypustite kondenzt
(pri ukonceni préce).

VIII. Odkazy na stitok
s technickymi udajmi

fortum  ode 4795013

Max. 1300 Nm | Max. 6,3 bar | n;=7500 min"'| 227 L/min | 1/2”| 2,0 kg
Produced by Madal Bal a.s.
¢ Prim.z6naPriluky244  Serialno.:
(Z-76001 Zlin

@ Pred pouzitim vyrobku si pre¢itajte
ndvod na poufitie.

@ Pri praci pouzivajte ochranu zraku
a sluchu.

c € Zodpoveda prislusnym poziadavkam EU.

Sériové Cislo vyjadruje rok, mesiac

Sériové Cislo oy S
a Cislo vyrobnej série produktu.

Tabulka 7
IX. Bezpecnostné pokyny
pre pracu s utahovacom

* Utahovdk nepouZivajte, ak ste unaveny, pod vplyvom
alkoholu, ¢i inych I&tok ovplyviujicich pozornost.
Nedovolte aby ndradie pouZivali deti, nepoucené alebo
dusevne a fyzicky nespdsobilé osoby. Zaistite, aby sa
s pristrojom nehrali deti.

* Pouzivatel' alebo zamestndvatel pouzivatela musi
postdit konkrétne rizika, ktoré sa mozu vyskytnit
v dosledku kazdého pouZivania.

* Pri préci pouZivajte vhodné ochranné okuliare na ochra-
nu pred letiacimi predmetmi, rukavice na ochranu pred
rizikom vzniku pomliazdenin a vibraciami, vhodnd pra-
covnii neklzavii obuv, vhodnd ochranu sluchu, pretoze
vystavovanie sa hluku moze spdsobit trvalé poskodenie
sluchu. Dalej pripadnii vhodnii ochranu djichacich ciest,
pretoze pri praci moZe virit prach alebo iné necistoty
vyfukovanym vzduchom z néradia, ktory je zdraviu
Skodlivy. Ak moze na pracovnom mieste dojst k zvi-
reniu prachu, ¢i uz pocas pouzivania utahovéaka alebo
servisnej idrzby, nemal by sa vdychovat a malo by sa
zabrénit vystaveniu pokozky prachu pouZitim rukavic,
pretoze moze sposobit vazny zépal koZe. Vdychovanie
prachu je zdraviu Skodlivé. V priebehu prace zabrarite
vstupu osohdm bez ochrannych pomdcok a zvieratam.
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* Vyfukovany vzduch nedychajte, pretoze obsahuje pneu-
maticky olej.

* Vyfukovany vzduch nesmerujte na seba ani na osoby
a zvieratd, ktoré sa nachadzaju v blizkosti. Vyfukovany
vzduch moze zanechat mastné stopy na obleceni.
Tlakovy vzduch mdze spdsobit poranenie.

* Pred précou odlozte hodinky, Sperky, zaistite volné kusy
odevov, dlhé vlasy atd., aby nemohlo ddjst k ich zachy-
teniu rotujlcimi castami.

* Pri prdci udrZujte prijemny ale stabilny postoj, pretoze
pri utahovani/povolovani vznikaju reakéné razy, ktoré
méZu viest k nestabilite obsluhy. Z tohto dévodu utaho-
vak nepoutzivajte na rebrikoch, stolickach, leSeni alebo
na inom nebezpecne stabilnom podklade, napr. ak pri
prechode z jedného miesta na druhé je treba pouzit
leSenie, schody, rebriky alebo stre3né dosky atd.

* Pracujte na dobre osvetlenom mieste.

* Nedotykajte sa rotujticich casti, mohlo by dojst k pora-
neniu. UdrZujte ruky (ruku) v dostatocnej vzdialenosti
od pracovného miesta.

* Pred prdcou skontrolujte nastroj (orech), i nie je
poskodeny.

* Utahovak nepouZivajte v prostredi s nebezpecenstvom
poziaru a vybuchu.

* NeprendSajte utahovak, ak je zapnuty.

* Prevddzkovy spinac nesmie byt z bezpecnostnych ddvo-
dov zaisteny v stlacenej polohe.

* V priebehu préce moze dojst k zahriatiu ndstroja
a skrutky alebo matice. Budte velmi opatrny, aby nedo-
$lo k vzniku popdlenin.

* Pri préci kontrolujte plynuly chod pristroja: pri akomkol-
vek nestandardnom chode alebo atypickom ¢i zvySenom
hluku ihned' pristroj vypnite a zistite pricinu tohto nes-
tandardného stavu. Ak sa vdm poruchu nepodari odstra-
nit bez toho, aby bol nutny zésah do pristroja, odovzdajte
pristroj na opravu autorizovanému servisu znacky Extol.

* Utahovdk nikdy nepouzivajte na iné Gcely, nez na ktoré
je urceny.

* Na prdcu pouzivajte iba neposkodené a neopotrebované
ndstroje a nadstavce. ZniZia sa tak vibracie a riziko pora-
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nenia. VZdy pouZivajte néstroje a nadstavce urcené pre
tento typ néradia.

* Na pohon utahovaka pouZzivajte iba stlaceny vzduch,
nikdy nie kyslik alebo iné plyny.

* Nikdy neprekracujte maximalny pracovny tlak stlatené-
ho vzduchu pre utahovak (6,3 barov).

* Utahovak pripdjajte ku kompresoru iba tlakovou vzdu-
chovou hadicou s rychlospojkami.

* Ak pripojujete k utahovéku vzduchovu hadicu, dbajte
na to, aby sa prevadzkovy spina¢ nachddzal v polohe
Nypnuté”,

* Tlak vzduchu regulujte iba cez reduk¢ny ventil.

* Tlakovi hadicu pri odpdjani pridrZujte, aby nedoslo k jej
prudkému pohybu.

* Pred vymenou ndstroja, opravami alebo ddrzbou odpoj-
te utahovak od zdroja stlaceného vzduchu.

* Nenechdvajte utahovak bezat naprazdno.

* Pred odlozenim utahovaka pockajte, kym sa unasac
zastavi.

* Zabrdnite tomu, aby vzduchové hadica prisla do kon-
taktu s ostrymi hranami alebo vysokymi teplotami. Ak
dojde k poskodeniu hadice, vymeite ju.

* Utahovdk nikdy netahajte za vzduchovd hadicu a spoje
nerozpdjajte potiahnutim za hadicu.

* Utahovdk nikdy neprenasajte drzanim za vzduchovd
hadicu.

* Dr7anie utahovdka za rukovat by nemalo byt kicovité,
pretoze pri silnejsom stlaceni sa na ruku obsluhy viac
prenasaju vibracie.

* Nedrzte utahovak mokrou alebo mastnou rukou, preto-
7e by mohlo ddjst k skiznutiu utahovaka z ruky.

* Utahovak nepouzivajte v stiesnenych priestoroch,
pretoze by mohlo dojst k pomliazdeniu ruky z dovodu
pripadného vzniku reakénych momentov.

* Pred pracou sa uistite, ¢i v spracovavanom materi-
ali nie su ukryté rozvodné vedenia elektriny, vody,
plynu a pod. (ak to prichadza do tivahy).

Poskodenim tychto vedeni by mohlo dojst k irazu a/
alebo vzniku hmotnych $kdd. Na vyhladanie tychto vedeni
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pouZite vhodné detekéné zariadenie kovu a elektriny.
Umiestnenie rozvodov porovnajte s vykresovou dokumen-
taciou, pretoze detekéné zariadenia nemusia byt presné.

Pristroj drzte na izolovanych castiach pristroja urcenych
na uchopenie (rukovdtiach), pretoze v pripade posko-
denia vodica pod napatim sa mézZe Zivotu nebezpecné
napatie priviest na kovové neizolované casti pristroja,
¢o mdZe sposobit draz obsluhy el. pradom.

Vyvarujte sa zoslabeniu konstrukcie alebo poskodeniu
ndradia napr. razenim alebo rytim, Gpravami, ktoré
neboli schvalené vyrobcom, vedenim pozdiZ sablon
vyrobenych z tvrdého materialu, napr. z ocele, pidom
na podlahu alebo strkanim po podlahe, pouzitim ako
kladiva alebo pouzitim akéhokolvek ndsilia.

Pri pouzivani utahovaka moze mat obsluha neprijemné
pocity v rukéch, paziach, ramendch alebo v inej ¢asti tela
z ddvodu vibrdcii. Ak obsluha pocas prace citi tazkosti
napr. nepravidelny pulz, tfpnutie, zbelenie pokozky,
necitlivost v urcitej casti tela, pocity palenia a stuhnutie
atd, ukoncite pracu a tazkosti konzultujte s lekdrom.
Pdsobiace vibracie maju vplyv na nervy a cievy v rukach
a paziach. Pri préci v chladnom prostredi pouzivajte
teplé oblecenie a udrZujte ruky v teple a suchu.

Hodnoty akustického tlaku a vykonu uvedené v technic-
kych ddajoch sa vztahuju na néradie a nereprezentuju
vzniknuty hluk na mieste poufitia. Vzniknuty hluk na
mieste pouZitia zavisi napr. od pracovného prostredia,
obrobku, podkladu obrobku, poctu zarazeni a pod.V
zavislosti od podmienok a umiestnenia obrobku urobte
opatrenia na zniZenie hluku, napr. polozenim obrobku na
podlozky znizujice hladinu hluku, zniZte vibrécie obrob-
ku upnutim alebo prikrytim, nastavenim najmensieho
poZadovaného tlaku pre konkrétny pripad prace apod.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

o V pripade zvy3eného nebezpecenstva je pred instald-
ciou, uvedenim do prevadzky, opravovanim, vykond-
vanim ddrzby, vymenou prisludenstva alebo pri praci
v blizkosti ndradia pre zavitové spoje potrebné precitat
bezpecnostné pokyny a porozumiet im. Vysledkom
nedodrZania tejto poziadavky mdze byt vazny traz.

* |nstalovat, nastavovat alebo pouzivat naradie na zavito-
vé spoje by mali len kvalifikovani a vycviceni pracovnici
obsluhy.
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* Naradie na zvitové spoje sa nesmie upravovat. Upravy
moZu znizovat G¢innost bezpecnostnych opatreni a zvy-
Sovat rizikd pre obsluhu.

* Bezpecnostné pokyny sa musia uchovat pre neskorsie
pouZitie, musia sa odovzdat obsluhe.

* Ndradie na zavitové spoje sa nesmie pouzivat, ak je
poskodené.

* Naradie musi byt periodicky kontrolované, aby sa overi-
lo, Ze menovité hodnoty a oznacenia pozadované touto
Castou ISO 11148 s( viditelne vyznacené na naradi. Ak je
to nevyhnutné, zamestndvatel/pouzivatel musi kontak-
tovat vyrobcu, aby ziskal ndhradné stitky.

NEBEZPECENSTVO VYMRSTENIA ULOMKOV

* Obsluha si musi uvedomit, Ze poruchou obrobku ¢i
prislusenstva, alebo dokonca samotného ndstroja sa
mozu vytvarat projektily s vysokou rychlostou.

* Pocas prevadzky ndradia na zavitové spoje sa vzdy
musi nosit ochrana zraku, ktord je odoIna proti narazu.
Pozadovany stupen ochrany sa ma postdit pri kazdom
pouzivani.

* Musi prebehniit kontrola, Ze je obrobok bezpecne
upevneny.

NEBEZPECENSTVO SUVISIACE
SO ZACHYTENIM/NAVINUTIM

* Ak volné sa oblecenie, osobné Sperky alebo rukavice
neudrzuju v dostatocnej vzdialenosti od naradia alebo
prislusenstva, moze dojst ku Skrteniu, skalpovaniu a/
alebo k trznym randm.

* Rukavice sa mdzu zachytit na otdcajtici sa pohon a moze
tak dojst k trazu alebo zlomeniu prstov.

* Otdcajlice sa hnacie hlavice alebo nadstavce mozu lahko
zachytit rukavice, ktoré sd na povrchu vybavené gumou
alebo vystuzené kovovym materidlom.

* Varovanie pred nosenim volnych rukavic nadmernej
velkosti alebo rukavic s porezanym alebo opotrebova-
nym materialom v prstovej casti.

* Varovanie pred obopinanim pohonu hlavice alebo hna-
cieho nadstavca volnou rukou.

* Ruky sa musia drzat dostatocne daleko od otdcajtcich
sa pohonov.

NEBEZPECENSTVO POCAS PREVADZKY

* Pouzivanie naradia moze predstavovat pre ruky obsluhy
nebezpecenstvo vrétane stlacenia, narazenia, poreza-
nia, odrenia a nebezpecenstva teplotnych vplyvov. Na
ochranu rik pouzivajte vhodné rukavice.

* Pracovnici obsluhy a persondl pre ddrzbu musia byt
fyzicky zdatni pracovnici, aby zvlddali velkosti, hmotno-
st a vykon ndradia.

* Naradie sa musi drzat spravnym spdsobom, obsluha
musi byt pripravend zvladat normélne alebo néhle
pohyby a mat obe ruky k dispozicii.

* Musi sa udrZiavat rovnovdzna poloha tela a bezpecny
postoj.

* V pripadoch, ked'sa pozaduje prostriedok na zachytenie
reakéného krdtiaceho momentu sa odporida, ak je to
mozné, pouZit oporné rameno. Ak to nie je mozné,
odportcajd sa postranné rukovate u ndradia v priamom
vyhotoveni a s pistolovou rukovatou. V pripade utahova-
kov matic v uhlovom vyhotoveni sa odportcaju opierky.
V kazdom pripade sa odportica pouZitie néstroja na
zachytenie reak¢ného kritiaceho momentu v pripade
priamych ndradi nad 4 Nm, ndradi s piStolovou rukovétou
nad 10 Nm a utahovakov matic v uhlovom vyhotoveni
nad 60 Nm.

* Ovlddacie zariadenie na spustenie a zastavenie sa musf
uvolnit'v pripade prerusenia dodavky energie.

* PouZivajte vyhradne maziva odporucené vyrobcom.

* Varovanie pred moznym stlacenim prstov v utahova-
koch s otvorenym klticom.

* Varovanie pred pouZivanim ndradia v stiesnenych pries-
toroch a upozornenie na stlacenie rik medzi naradim
a obrobkom, a to obzvlast pri povolovani.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE

Z OPAKOVANYCH POHYBOV

* Pri pouzivani naradia na zavitové spoje moze byt
obsluha vystavend nepohodliu rik, pazi, ramien, krku
a dalSich Casti tela.

* Pri pouZivani ndradia na zdvitové spoje sa odporuca,
aby obsluha zaujala pohodIni polohu, udrzovala bez-
pecny postoj a vyhybala sa nevhodnym polohdm alebo
polohdm, kedy nemad rovnovdhu. Pocas dlhsie trvajicich
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tloh by mala obsluha menit polohu, méze to pomdct
vyhnit sa nepohodliu a Ginave.

* Ak sa u obsluhy objavia priznaky, ako s trvalé alebo opa-
kované nepohodiné polohy, bolest, tras, tfpnutie, necitli-
vost, pocit palenia alebo stuhnutie, tieto varovné signdly
by nemala ignorovat. Obsluha by to mala ozndmit zamest-
névatelovi a konzultovat s kvalifikovanym zdravotnikom.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE
Z PRISLUSENSTVA

* Ndradie na zavitové spoje sa musi pred vymenou
nastroja alebo prislusenstva odpojit od zdroja energie.

* Obsluha sa nesmie dotykat hlavic alebo prislusenstvo
pocas razového chodu, pretoZe sa tak zvysuje riziko

porezania, odretia alebo irazov sposobenych vibraciami.

* PouZivajte len tie velkosti a typy prislusenstva a spo-
trebného materiélu, ktoré boli odporucené vyrobcom
naradia na zavitové spoje, nepouZzivajte iné typy alebo
velkosti prislusenstva alebo spotrebného materidlu.

* Musia sa pouZivat len hlavice pre razové skrutkovace
s menovitou velkostou a v dobrom stave, pretoze hlavi-
ce a prisludenstvo v zlom stave alebo urcené pre runi
précu sa pri pouZiti s rdzovymi skrutkovacmi méze
roztrhndt a vytvorit projektil.

NEBEZPECENSTVO NA PRACOVISKU

* PoSmyknutie, zakopnutie a pady st hlavnymi prici-
nami drazu na pracovisku. Varovanie pre Smyklavymi
povrchmi spdsobené pouzivanim néradia a tieZ pred
nebezpecenstvom zakopnutia o rozvod vzduchu alebo
hydraulickd hadicu.

* Pohyb v nezndmych prostrediach v okoli musi byt
opatrny. Mozu tam byt skryté nebezpecenstva, ako st
elektrické vedenia alebo ind obsluznd vedenia.

* Ndradie na zavitové spoje nie je urcené na pouzivanie
v potencidlne vybusnych prostrediach a nie je vo v3eo-
becnosti pri dotyku s elektrickym vedenim izolované.

* Musite skontrolovat, ¢i na pracovisku nie st elektrické
kéble, plynové potrubia atd’, ktoré v ddsledku pouZitia
néradia mozu pri poskodeni predstavovat nebezpe-
denstvo.
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NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE

PRACHOM A VYPARMI

* Prach a vypary, ktoré sa tvoria pri pouzivani ndradia
na zdvitové spoje, mdzu spdsobit ochorenie (napriklad
zhubné nédorové ochorenie, poruchy plodu, astmu a/
alebo zépal koze). Zakladnou poziadavkou je postdenie
rizik a zavedenie vhodnych spdsobov zniZovania tohto
nebezpecenstva.

* Postdenie rizik by malo zahfiiat prach, ktory sa tvori pri
pouzivani néradia a potencial pritomného Skodlivého
prachu.

* Odtah musf byt nastaveny tak, aby sa v praSnom pro-
stredi minimalizovala kodlivost prachu.

* Ak dochddza k tvoreniu prachu alebo vyparov, prioritou
musi byt zniZzovanie emisii na mieste.

* Vietky hlavné si¢asti alebo prisludenstvo na zachytava-
nie, odsdvanie alebo znizovanie mnozstva lietajliceho
prachu alebo vyparov musia byt spravne pouZivané
a udrziavané v sdlade s pokynmi od vyrobcu.

* Respiratnd ochrana sa musi pooZivat' v stlade s pokyn-
mi od zamestnavatela alebo tak, ako to pozaduji pred-
pisy pre bezpecnost a ochranu zdravia pri praci.

NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE HLUKOM

* Vystavovanie sa vysokym hladindm hluku méZe spdso-
bit trvald stratu sluchu a dalSie problémy, ako je tinitus
(zvonenie, piskanie alebo hucanie v usiach). Z dovodu
tohto nebezpecenstva je teda zékladnou poziadavkou
postdenie rizika a zavedenie vhodnych spdsobov zvla-
dania tychto nebezpecenstiev.

* Vhodné sposoby riadenia na znizenie rizika mdZu zahf-
fat opatrenia, ako st materidly na timenie a branenie
»Zvoneniu” obrobkov.

* Chranice sluchu sa musia pouzivat v stlade s pokynmi
od vyrobcu a tak, ako to vyZaduju predpisy na ochranu
zdravia a bezpecnost na pracovisku.

* Ndradie na zavitové spoje sa musi pouzivat a udrziavat
tak, ako sa odpordca v ndvode na pouZitie, aby sa
zabrdnilo zbytocnému zvySovaniu hladiny hluku.

* Ak je sicastou vybavy ndradia timic, musi vzdy pre-
behn(t kontrola, ¢i je timi¢ pocas prevadzky naradia
funkény a v riadnom prevadzkovom stave.

* Spotrebny material/ndstroj musi byt vybrany, udrZiava-
ny a meneny tak, ako sa odpordca v ndvode na pouziva-
nie, aby sa zabranilo zbytocnému zvySovaniu hluku.

NEBEZPECENSTVO TVORENE VIBRACIAMI

Informdcie k pouzivaniu musia upozoriiovat na nebezpe-
Censtvo tvorené vibréciami, ktoré neboli odstrdnené pri na-
vrhu a kon3trukcii a ktoré pretrvavajud ako zostatkové rizikd
spdsobené vibraciami. Musi umoziovat zamestnavatelom
identifikovat okolnosti, za ktorych bude obsluha pravde-
podobne v riziku vystavenia vibracidam. Ak hodnota emisie
vibrdcii stanovend podla IS0 28927-2 nereprezentuje
vhodne emisiu vibrdcii pri predpokladanych pouZivaniach
(predvidatelnych nespravnych pouzivani) stroja, musia sa
odovzdat dostatocné informdcie a/alebo varovania umoz-
fujlice postidenie a zistenie rizik vyplyvajlcich z vibracii.

Odportcané rozmery pripojenia na vretend a hnacie adapté-
ry napomahajlice znizeniu vibrécii najdete v 1SO/TS 21108.

* \lystavovanie sa vibracidm moze spdsobit ochromujtice
poskodenie nervov a krvného obehu v rukdch a paziach.

* Ruky sa musia drzat dostatocne daleko od hlavic na
utahovanie matic.

* Pri préci v chlade musite nosit teply odev a ruky musite
udrZiavat'v teple a suché.

* Ndradie na zdvitové spoje sa musi prestat pouzivat,
ak obsluha pociti znecitlivenie, tfpnutie, bolest alebo
bielenie koze na svojich prstoch alebo rukdach a musi sa
to ozndmit zamestnévatelovi a konzultovat s lekarom.

* Ndradie na zavitové spoje sa musi pouzivat a udrZiavat
tak, ako sa odpordca v ndvode na pouZitie, aby sa
zabrénilo zbytocnému zvy3ovaniu hladiny vibrécif.

* Varovanie pred pouzivanim opotrebovanych alebo posko-
denych hlavic alebo nadstavcov, pretoze takéto sucasti
pravdepodobne spdsobia podstatné zvysenie vibracii.

* Spotrebny materidl/ndstroj sa musi vybrat, udrziavat
amenit tak, ako sa odportica v navode na pouzivanie,
aby sa zabrénilo zbyto¢nému zvySovaniu hladin vibrécif.

* Odporiica sa pouzivat osovy adaptér, ak je to uskutoc-
nitelné.
* Hmotnost ndradia sa musi pokial mozno zabezpecit

upevnenim do stojana, a to pomocou upinacieho zaria-
denia alebo balancéra.
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* Néradie sa musf drzat fahkym, ale bezpe¢nym stiskom
s uvazenim potrebnych reakénych sil, pretoze s vy$Sou silou
stlacenia sa vieobecne zvysuje riziko tvorené vibraciami.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PNEUMATICKE NARADIE

* Tlakovy vzduch mdze spdsobit vazny traz:

- vzduchové napéjanie musi byt vzdy vypnuté, hadice
pre tlakovy vzduch musia byt vysusené a naradie
musi byt odpojené od vzduchového napdjania, ak
naradie nie je pouZivané, pred vymenou prisluSenstva
alebo pri vykondvani opravy;

- vzduch nesmie byt nikdy odvddzany na obsluhu alebo
na niekoho iného.

* Slahajtice (prudké pohyby) hadice mozu spdsobit vézny
(raz. Vdy musi prebehndt kontrola poskodenych alebo
uvolnenych hadic a spojok.

* Chladny vzduch sa musi odvddzat prec od rdk.

* Varovanie pred pouzivanim rychlospojok na privode
ndradia. Musia sa pouZivat hadicové spojky z tvrdenej
ocele (alebo z materidlu s porovnatelnou razovou odol-
nostou) so zavitom.

* Ak sa pouzivajd univerzalne otocné spojky (spojky
s ozubenim), musia sa instalovat aretacné kolicky
a bezpecnostné pasky proti prudkym pohybom hadice
na zabezpecenie moZnej poruchy pripojenia hadice
k ndradiu alebo spojeniu medzi hadicami.

* Maximalny tlak vzduchu uvedeny na ndradi sa nesmie
prekrocit.

* V pripade néradia vybaveného riadenim krutiaceho
momentu a ndradia s neprerusovanym otd¢anim ma
tlak vzduchu kriticky vplyv na vykon. Preto sa musia
$pecifikovat poziadavky na dizku a priemer hadice.

* Pneumatické ndradie nesmie byt nikdy nesené za
hadicu.
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X. Servisné opravy

* Ak je pripade poruchy alebo pripadnej chyby utahovdka
nutny zasah do vnitornych Casti pristroja, moze byt
opraveny len v autorizovanom servise znacky Extol®.

* Viyrobok okrem pravidelného mazania pneumatickym
olejom nevyzaduje Ziadnu $pecidlnu ddrzbu. Narodné
predpisy kontroly bezpecnosti prace mozu pozadovat
pravidelné tkony servisnej tdrzby a kontroly. Kontrolu
otacok po servisnej tdrzbe je mozné vykondvat na Stan-
dardizovanom skrutkovom spoji meranim casu, za ktory
doslo k utiahnutiu skrutkového spoja na pozadované uti-
ahnutie pouZitim nového vyrobku a potom servisovaného
za konstantného pracovného tlaku vzduchu a plniaceho
vykonu kompresora. Podobnym spdsobom je mozné kon-
trolovat aj vibrécie na rukovati pri zatazi subjektivnym
porovnanim medzi novym a servisovanym vyrobkom.

* Poskodené diely musia byt nahradené iba za origindlne
diely od vyrobcu.

* So zarucnou opravou sa obratte na obchodnika, u kto-
rého ste vyrobok zakupili a ten zaisti opravu v autori-
zovanom servise znacky Extol®. V pripade opravy po
uplynuti zdru¢nej doby sa obratte priamo na autorizo-
vany servis znacky Extol®. Servisné miesta ndjdete na
webovych strankach uvedenych v tvode ndvodu.

= Bezplatna zarucna oprava sa vztahuje
iba na vyrobné chyby vyrobku (skryté
a vonkajsie) a nevztahuje sa na opotre-
benie vyrobku v désledku nadmerne;j
zataze Ci bezného pouzivania alebo na
poskodenie vyrobku sposobené jeho
nespravnym pouzivanim.

XI. Skladovanie

o Vycisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti s teplotou do 45 °C. Naradie chrdnite pred
priamym sInecnym Ziarenim, sélavymi zdrojmi tepla,
vysokou vlhkostou a vniknutim vody.

XIl. Likvidacia odpadu

* Obalové materialy vyhodte do prisluSného kontajnera
na triedeny odpad.

* Odpadové kvapaliny (kondenzéty z odluovaca a tla-
kové nadoby kompresora) nevylievajte do odpadovych
vdd i Zivotného prostredia, ale zbierajte ich do nadoby
a odovzdajte na ekologickd likviddciu na zberné miesta
nebezpecného odpadu na to urcené.

XIll. Zaruéna doba
a podmienky

ZARUCNA DOBA

Zodpovednost za chyby (zéruka) na Vami zakdpeny vyrobok

plati 2 roky od ddtumu zakdpenia podfa zékona. Pri splneni

niZ3ie uvedenych obchodnych podmienok, ktoré sd v silade

s tymto zékonom, Vam vyrobok bude bezplatne opraveny.

ZARUCNE PODMIENKY

1) Predavajci je povinny spotrebitelovi tovar predviest
(ak to jeho povaha umoziiuje) a vystavit doklad o zak-
Gpeni v stlade so zékonom. V3etky tdaje v doklade
o zakdpeni musia byt vypisané nezmazatelnym spo-
sobom v okamzZiku predaja tovaru.

2) Uzpocas vyberu tovaru dokladne zvézte, aké funkcie
a Cinnosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobok
nevyhovuje Vasim neskor$im technickym ndrokom,
nie je dovodom k jeho reklamdcii.

3) Pre uplatnenie néroku na zdru¢nti opravu musi byt
tovar predany s patricnym dokladom o zakdpeni.

4) Pre prijatie tovaru na reklaméciu mal by byt tovar,
pokial to bude mozné, ocisteny a zabaleny tak, aby
pocas prepravy nedolo k poskodeniu (najlepsie
v origindlnom obale). Z dévodu presnej diagnostiky
poruchy a jej dokladného odstranenia spolu s vyrob-
kom zaslite aj jeho origindlne prislusenstvo.

5)  Servis nenesie zodpovednost za tovar poskodeny prepravcom.

6) Servis tiez nenesie zodpovednost za zaslané prislu-
Senstvo, ktoré nie je sucastou zakladného vybavenia
vyrobku. Vynimku tvoria pripady, ked prisludenstvo
nie je mozné odstranit z dovodu poruchy vyrobku.

7) Zodpovednost za poruchy (,zdruka“) sa vztahuje na
skryté a viditelné poruchy vyrobku.

8) Zarucnd opravu je opravneny vykonavat vyhradne
autorizovany servis znacky Extol.

9) Vyrobcazodpoveda za to, Ze vyrobok bude mat po celti dobu
zodpovednosti za poruchy vlastnosti a parametre uvedené
v technickych tdajoch, pri dodrZani ndvodu na pouZitie.

10) Nérok na bezplatnti opravu zanika v pripade, Ze:

a) vyrobok nebol pouZivany a udrziavany podfa névo-
du na obsluhu

b) bol prevedeny zdsah do kon3trukcie stroja bez predchdd-
zajliceho pisomného povolenia vydaného firmou Madal
Bal a.s. alebo autorizovanym servisom znacky Extol.

) vyrobok bol pouZivany v inych podmienkach alebo
na iné tcely,nez na ktoré bol uréeny

d) bola niektord ¢ast vyrobku nahradend neoriginal-
nou suicastou.

e) k poskodeniu vyrobku alebo nadmernému opotre-
bovaniu doslo vinou nedostatocnej Gdrzby.

f) vyrobok havaroval, bol poskodeny vy33ou mocou ¢i
nedbalostou uzivatela.

g) $kody vzniknuté pdosobenim vonkajsich mechanic-
kych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov.

h) zdvady boli sposobené nevhodnym skladovanim
alebo manipuldciou s vyrobkom

i) vyrobok bol pouzivany (pre dany typ vyrobku)

v agresivnom prostredi napr. pradnom, vihkom.

j) vyrobok bol pouZity nad rdmec pripustného zatazenia.

k) bolo prevedené falSovanie dokladu o zakipeni
alebo reklamacnej sprévy.

11) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na bezné

opotrebenie vyrobku alebo na poufitie vyrobku na iné
Gcely nez na tie, na ktoré je urceny.

12) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na opotrebova-

nie vyrobku,ktoré je prirodzené z dovodu jeho bezného
pouZivania, napr. obrisenie brasnych kottcov, nizsia
kapacita akumultora po dlhodobom pouzivani atd.

13) Poskytnutim zéruky nie st dotknuté prava kupujticeho, ktoré

sa k zaktipeniu vedi viazu podla zvldStnych pravnych predpisov.

14) Nie je mozné uplatiovat narok na bezplatni opravu poru-

chy, na ktord uz bola predévajicim poskytnutd zlava. Pokial
spotrebitel vyrobok svojpomocne opravi, potom vyrobca ani
preddvajlici nenesie zodpovednost za pripadné poskodenie
vyrobku alebo zdravotné problémy z dévodu neodbornej
opravy alebo pouZitia neorigindlnych nahradnych dielov.

15) V pripade sporu medzi kupujlicim a preddvajticim vo

vztahu kipnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi stranami
urovnat priamo, md kupujtici pravo obratit sa na obchodnd
inSpekciu ako subjekt mimostidneho rieSenia spotrebi-

telskych sporov. Na webovych strankach obchodnej inSpek-
cie je odkaz na zdlozku , ADR — mimostidne rieSenie sporov.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie préva na zarunti opravu tovaru sa obrétte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obrétit na nas autorizovany servis.
Najblizsie servisné miesta najdete na www.extol.sk. V pripade, Ze budete potrebovat dalSie informacie,
poradime Vdm na: Fax: +4212 21292091 Tel.: +421221292070 E-mail: servis@madalbal.sk
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EU Vyhlasenie o zhode
Predmety vyhlasenia — modely, identifikacia vyrobkov:
Fortum® 4795010;

Fortum® 4795012;

Fortum® 4795013;
Fortum® 4795015

Pneumatické utahovace
Vyrobca Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717
Vyhlasuje,
Ze vy3sie popisané predmety vyhlasenia st v zhode

s prisluSnymi harmonizacnymi prévnymi predpismi Eurpskej tnie: 2006/42 ES
Toto vyhldsenie sa vyddva na vyhradnt zodpovednost vyrobcu.

Harmonizované normy (vratane ich pozmefiujticich priloh,

pokial existuju), ktoré boli pouZité na postidenie zhody a na ktorych zaklade sa zhoda vyhlasuje:

EN1SO 11148-6:2012

Kompletizaciu technickej dokumentécie 2006/42 ES vykonal Martin Senkyf.
Technickd dokumentdcia (2006/42 ES) je k dispozicii na adrese spolocnosti Madal Bal, a.s.

Miesto a datum vydania EU vyhlasenia o zhode: Zlin, 29.5.2019

V mene spolocnosti Madal Bal, a.s.:

Martin Senky¥
¢len predstavenstva spolo¢nosti
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Bevezeto

Tisztelt Vev!

Koszonjiik Onnek, hogy megvasarolta a Fortum marka® termékeét!
Aterméket az idevonatkozd eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdsdgi,
biztonsagi és mindségi vizsgalatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgélatunkhoz és a tandcsadé kdzpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 2971277

Gyarto: Madal Bal a. s., Prlimyslovd zéna Piluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztérsasag
Forgalmazé: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam kéz 2. (Magyarorszdg)
Kiadas datuma: 2019.5.29

A FORTUM® MARKAJU PROFI PNEUMATIKUS SZERSZAMOK ATTEKINTESE

4795010
(Max.610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm)

4795013
(Max. 1300 Nm)

4795031

4795030

4795035

4795015
4795036 4795038

AJANLOTT TARTOZEKOK A PNEUMATIKUS CSAVAROZOKHOZ

Kompresszor

EXTOL® PREMIUM 8818131
Dug6kulcs készlet, 10 darabos
1/2",9-27 mm, CrMoV
n n n n L] L] L] L] L] L]

[ | [ | [ | [ ]
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I. Rendeltetés I Miiszaki adatok

) o o ) Rendelési szam 4795010 4795012 4795013
Eg\;:;?;:ﬁrozok elsdsorban professziondlis hasznalatra Maximalis forgatonyomaték 610Nm 380 Nm 1300 Nm
. o . ; - Maximélis izemi Iégnyomds 6,3 bar (0,63 MPa) 6,3 bar (0,63 MPa) 6,3 bar (0,63 MPa)
. pn.e umatlkui utv.e’csavaroz,ol.(at elso§orban |par|,. Atlagos levegd fogyasztas 170 1/perc 198 I/perc 227 |/perc
szakipari, autdipari és szerelési munkakhoz, valamint ) o . i .
eqgyéb gyartdsi tevékenységekhez ajanljuk. A kbzponti ?zerszammeneszto merete 12 172 172
siiritett levegd ellatdsnak kiszonhetden meggyorsitjak Uresjérati fordulatszam 10000 f/p 7000 f/p 7500 f/p
és megkonnyitik a csavarozési munkdkat. Gyorscsatlakozo mérete 1/4" 1/4" 1/4"
= A Fortum® 4795010 tipusti iitvecsavarozé rovid Utémechanizmus TWINHAMMER ~ TWINHAMMER  TWIN HAMMER
kivitele, valamint a silypontnak a fogantyu-ten- Tomeg 14kg 2,0kg 2,0kg
gely vonalaba valo eltoldsa, tovabbd a keszilek Zajnyomés LpA; bizonytalansag K (az EN 150 15744 szerint) 81,1+3 dB(A) 83,243 dB(A) 87,243 dB(A)

kis témege hosszabb ideig tartd munka sordn sem Zajteljestmény LwA, bizonytalanség K (azENISO 15744 szerint) 912+3dB(A)  93,1=3dB(A) 9743 dB(A)

* A Fortum® mdrkdju iitvecsavarozékkal gyorsan és okoz faradtsagot. Az iitvecsavarozén (meghtzashoz
meghizhatdan lehet anyakat valamint csavarokat és meglazitashoz) harom fokozat allithaté be, ami Rezgésérték ah (hdrom tengely ereddje); 499 6,78 8,9
meghtzni és meglazitani, pl. autdszerelés (kerékcsere) védelmet nydjt az esetleges menetszakadasok bizonytalansdg K (az EN IS0 28927-2 szerint) ' ! '
kOZE)EI’.I., vagy szerkezeti gle,m.ek osszea}llltasakor. e[len. A”fogant’yu fs}jszasmentes bu’rk(.>lat.anak, koi- LEVEGO TOMLG
A késziilék a nagy meghtizasi nyomatékot TWIN zonhetden a késziilék akkor sem cstszik ki a kézhdl, - — —— I o
HAMMER iitérendszer segitségével 4llitja el6. ha a fogantytira zsir keriil. - Legaldbb 8 bar lizemi nyomdsra méretezett toml6 (javasolt nyomasérték: 15 bar)
i Toml6 belsé atmérd 9mm 9mm 9mm
= A Fortum® 4795012 és a Fortum® 4795013
tipust iitvecsavarozokon harom meghizasi és egy SURITETT LEVEGO MINOSEGE
meglazité.si f({kozat é.!lit!?até bf- o a) Széraz (kondenzatum mentes) sz(irt levegd (kondenzatum levdlasztobél érkezd).
ATWIN Akompozit haznak kiszonhet6en a késziilék b) Pneumatikus szerszamolaj tartalmi (olajozobol adagolt olaj).
HAMMER tomege kisebb, a rezgéscsokkentd gumival bevont 1. tablazat
RENDSZER foganty( pedig biztositja a késziilék kényelmes és )
Ez a rendszer két kalapacshol &ll, amely a forgatényo- bmegbizhatébfogését. A féf: fogaf"tli’:ikka' f"i"tét‘ Rendelési szam 4795015
matékot iitéssel egésziti ki az orsé mindkét oldaldn. Az en, a gumibevonat nem hiiti a felhasznald kezét. " .
igy a létrehozott rgeghuzési nyomaték egyenletesebb : Max. forgatényomaték 88 Nm Zajnyomés Lph; LpA 80,2 dB(A);
" ® Ajapan acélbol késziilt menesztd kétszer hosszabb NPT ; i § int) K=
és a csavarkotést is kiméli. Ezt a rendszert a nagyobh éljet’t)artam R Maximalis izemi légnyoms 6,3 bar (0,63 MPa) bizonytalansg K (az EN 150 15744 szerint) K==3 dB(A)
forgatonyomatékot leadd gépeknél hasznaljak, ezek az : Atlagos levegd fogyasztds 1701/perc Zajteljesitmény LwA, LwA 90,3 dB(A);
Szerszimmenesztd mérete 12" bizonytalansag K K==+3 dB(A)
Uresjarati fordulatszam 150/ ésérték (ha = 2
* A Fortum®4795015 professziondlis pneumatikus és  © A méretének kdszonhetden lehetvé teszi nehezen ¢ ) takoz6 mé " P I;;zggs;gtgezk7(_|;asrzt::1i:tengely ereddje) ;h_ +:’29mr75/25 '
kompozit csavarozot menetes kitések meghtizasdhoz ~ hozzéférhetd helyek elérését (pl. gépjarmiivek vagy yorscsatlakozo merete T
és meglazitdsdhoz lehet hasznalni. Ez egy nagy for-  acél szerkezetek szerelése kdzben). Tomeg 14kg
gatonyomatekkall rendelkezP racsnis kelszulek, LEVEGO TOMLG SURITETT LEVEGO MINGSEGE
amely a hagyomanyos racsnis csavarozékkal Leqalibb 8 bar zemi : P— Szaraz (kondenzat o) sziirt levead
8sszehasonlitva nagyobb meghiizési nyomaté- -Legaldbb 8 bar iizemi nyomasra méreteze a) Széraz( ondenzitum men Ies,) salirtlevegd
kot allit elé. tomld (javasolt nyomésérték: 15 bar) (kondenzatum levalasztdbol érkezd).
) L _ Toml6 belsé atmérd 8mm b) Pneumatikus szerszamolaj tartalma
* A kompozit anyaghol késziilt héz kényelmesen és jol S )
s - - (olajozdbél adagolt olaj).
foghatd, az anyag nem hiti a kezet (mint a fém hazak).
2. tablazat

| I B B | H B " E E E ® ®E ®E ®E ®E ® = = ® ®m &®m
HU FORTUM = - 47 FORTUM HU




KOVETELMENYEK AZ UTVECSAVAROZO

NAGY TELJESITMENY-LEADASAHOZ

* A nagy teljesitmény-leadashoz (nagy meghuzasi
nyomaték eldallitasahoz) a teljes siiritett levegd
rendszert megfeleld médon kell megtervezni.
A kompresszor - levegd eldkészité egységek
- tomlo és iitvecsavarozé minden eleme feleljen
meg a miiszaki kovetelményeknek, ellenkezd
esetben a késziilék nem tudja biztositani az
elvart teljesitményt (meghizasi nyomatékot).
Az iitvecsavarozo miikodésérdl a siiritett levegd
gondoskodik, ezért nagyon fontos, hogy a siiri-
tett levegd paraméterei minden szemponthbol
és a rendszer minden pontjan megfeleljenek az
iitvecsavarozo iizemeltetési eldirasainak.

AZ UTVECSAVAROZO NAGY
TELJESITMENYU UZEMELTETESET
BIZTOSITO FONTOS KRITERIUMOK

1) Megfeleld teljesitményii kompresszor

A kompresszornak az itvecsavarozé maximalis
tizemi nyomdsan kell biztositani az elvért tolt6telje-
sitményt. A kompresszor kisebb tdltteljesitménye
kompenzélhatd nagyobb térfogatd Iégtartaly
hasznélatdval is.

2) Megfeleld belsé atmérdjii tomlo

Az el6irdsoknal kisebb belsé dtmérével rendelkezd
toml6 nem tud kellé mennyiségi levegdt széllitani
a pneumatikus kéziszerszamhoz.

A FENTIEKET KIEGESZIiTO INFORMACIOK

a) Akompresszor télt6teljesitménye legyen olyan
mértéki, hogy max. iizemi nyomés (6,3 bar) mellett
is biztositsa a késziilék levegdfogyasztasat. Kisebb
toltdteljesitmény esetén az iitvecsavarozd forgatdny-
omatéka (teljesitménye) is kisebb lesz. A kompresszor
kisebb toltteljesitménye kompenzalhaté nagyobb
térfogatd Iégtartdly haszndlatdval is (ha a munka
jellege - rovidebb ideji munkavégzés - lehetdvé teszi
a légtartaly feltoltését).

A kompresszor toltdteljesitménye elsésorban a kivant
nyoméstol fiigg. Minél nagyobb a kompresszor
lizemi nyomdsa, annal kisebb a téltételjesitménye.
Marketing célok miatt altaldban csak a kompresszor
toltoteljesitményét tiintetik fel (a vonatkozé iizemi
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Ha a kompresszor tolt6teljesitménye kisebb, akkor
haszndljon nagyobb belsd dtmérdj tomldt.

3) Megfeleld kenés és rendszeres karbantartas

A késziiléket folyamatosan kenni kell, pneumatikus
szerszamokhoz haszndlatos olajat tartalmazo olajo-
z6hol. A kenés hidnya a belsd alkatrészek gyorsabb
kopdsat, a stirlodds és a homérséklet novekedését
és a teljesitmény csokkenését eredményezi. Az
litvecsavarozo esetében nem elegendd az idénkeénti
kenés (mint példdul més pneumatikus kéziszersza-
moknal), hanem biztositani kell a kis mennyiségi
olaj folyamatos adagoldsat.

Amennyiben az iitvecsavarozo a kompresszor
alacsonyabb toltdteljesitménye miatt nem éri el
akivant teljesitményt, akkor ezt az alabbi intéz-
kedésekkel részben kompenzalni lehet:

* nagyobb légtartaly hasznalataval,

* nagyobb belsé atmérdjii tomlé hasznalataval,
tehdt az eldirt 9 mm belsd J-jii tomld helyett
haszndljon 13 mm belsé &-ji toml6t, amely nagyobb
mennyiség levegét széllit a kéziszerszamhoz.

* a lehetdség szerint legrovidebb toml6 haszna-
lataval, tehdt példdul 10 m-es tomlI6 helyett
haszndljon csak 5 m hosszu tomlét, ezzel a tomlé
kimenetén kisebb lesz a nyomdsveszteséq (I4sd lent
aszovegben).

nyomds megadasa nélkiil), mivel az a nézet terjedt el,
hogy a kompresszor jobban eladhatd, ha magasabb
toltdteljesitményt tiintetnek fel. Azonban a miiszaki
adatok kozott feltiintetett tolt6teljesitmény lehet,
hogy csak 2-3 bar nyomdshoz kapcsolédik. A kompre-
sszor toltGteljesitménye alacsony nyomasok esetén
magasabb értékd (illetve magasabb nyoméasokhoz
kisebb toltételjesitmény tartozik).

A FIGYELMEZTETES!

A kompresszorok tényleges toltételjesitményét 6-8
bar izemi nyomds mellett kell dsszehasonlitani, mivel
a nagyobb teljesitmény(i (nagy forgatényomatéku)
pneumatikus szerszamok (pl. Gitvecsavarozo stb.)
miikddtetéséhez altaldban 6,3 bar iizemi nyomés
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és nagy mennyiségi levegd sziikséges, ellenkezd
esetben a szerszam példdul nem tudja a csavarokat
megfeleld nyomatékkal meghtzni vagy meglazitani.

= Eqy egyszer(i médszerrel aranylag jol 9sszehason-
lithatok az azonos térfogatu légtartalyokkal szerelt
kompresszorok: kiilonbozd nyomésokhoz meg kell
hatdrozni a toltdteljesitményt, majd ezeket kell ss-
zehasonlitani (ami alapjén elddnthetd, hogy adott
arért milyen mdszaki paramétereket kap, és melyik
a legjobb ér/teljesitmény ardnyu kompresszor).

A KULONBOZO GYARTOKTOL
SZARMAZO KOMPRESSZOROK
OSSZEHASONLITASA

A FIGYELMEZTETES!

* Mindig azonos térfogatd [égtartalyokkal szerelt
kompresszorokat kell egyméssal dsszehasonlitani,
illetve figyelembe kell venni, hogy a kétdugattyus
kompresszor (azonos térfogatd Iégtartaly esetén)
nagyobb toltdteljesitményt biztosit, mint az egy-
dugattyds.

A kompresszor teljesitményérél sokat elarul
annak az idonek a mérése, amely ahhoz
sziikséges, hogy egy adott méretii és zart
kimenetii Iégtartalyt mennyi idd alatt tolt fel
a kompresszor 8 bar nyomasra.

Nyomasmentes légtartalyon zérja el a kime-
neti szelepet, kapcsolja be a kompresszort,
és mérje meg azt az idot, ami a 8 bar nyomas
eléréséhez sziikséges. A méréshez hasznaljon
stopperorat (pl. a mobiltelefon idémérdjét),
mivel a masodperceket is mérni kell.

* Az a kompresszor a nagyobb teljesitményi,
amely az azonos térfogatii légtartalyt gyor-
sabban feltolti az adott nyomasra (esetiin-
kben 8 bar).

* Alégtartaly feltdltése nem linedris, a feltoltéshez
sziikséges id6 fiigg a [égtartalyban uralkodé
nyomadstol. Tehdt 2 bar nyomdsrdl 3 bar nyomdsra
gyorsabban fel lehet tolteni a légtartalyt, mint
7 bar nyomésrdl 8 bar nyomdsra, ennek az oka az,
hogy a motornak le kell gydzni a dugattyd aljara
hatd nagyobb nyomast, igy a légtartaly feltdltése
fiigg a motor teljesitményétdl.
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mennyiség. Ne haszndljon spiraltdmlét (a szabadon biztositani a hidraulikus eszkdzoknek megfeleld A forgatonyomaték nyomatékmérével torté-

A KOMPRESSZOR S xs L P Lo . P . ) . p
TOLTOTELJESITMENYENEK leterithetd és nem rugalmas tomlG erre a célra jobban teljesitményt. Az adott folyamatot gyakorlati né mérése soran a mért szerszam-forgatony-
A MEGHATAROZASA megfelel), mert a spiraltomlé belsd ellenallasa tapasztalatok alapjan kell végrehajtani. omaték altalaban kisebb, mert a csavar vagy

= Mérje meg a légtartaly feltdltési idejét (atmoszfe-
rikus nyomasrél) a kvetkezd értékekre: 3; 4; 5; 6;
7 és 8 bar (a kimeneti szelepet zdrja be).

A kompresszor adott nyomdshoz kapcsolédo tolt6-
teljesitményét az aldbbi képlet segitségével lehet

nagyobb, ami csokkenti a leveg6 dramlasat. A toml6
a lehetdségek figyelembe vételével legyen a lehetd
legrovidebb. A hosszabb tdml6 kimeneti végén kisebb
a levegd nyomdsa, ami szintén az iitvecsavarozé
teljesitményének a csokkenését okozza. A problémat
a miiszaki irodalombdl vett alabbi példaval kivanjuk

PSS illusztralni: amennyiben a toml6 belsé dtmérdje Nagyszi-
kiszamolni 10 mm, akkor egy 5 m hossz( témlén a 6,0 bar beme- Csavar/anya standard csavarok lardsagu
mérete csavarok
(Nyomas a légtartalyban x légtartaly térfogata x 60) P .
= Téltételjesitmény (I/perc) Szakitoszilardsag a DIN 267 szerint

Feltoltésiidé adott nyomasra (masodperc) 3,6 4,6 56 | 4,8 6,6 5,8 6,8 6,9 88 | 10,9 | 12,9
A szamitashoz ismerni kell a kompresszorhoz neti nyomds a kimenetem 1,7 bar-ral kisebb, mig egy M6 2,71 | 3,61 | 452 48 542 | 6,02 | 722 | 813 97 136 | 16,2
csatlakoztatott légtartaly belsd térfogatdt, vala- 15 méter hosszd toml6én a nyomésesés mar 2,2 bar. M8 657 | 87 1 M6 | 31| 146 | 175 | 197 | 23 33 39
mint a feltoltést idejét (masodpercben) - az adott . i e (o
nyomésta A toml6 hosszisagatdl fiiggé nyoméscsokkenést M10 13 175 2 23 2 29 35 39 47 65 78

) kompenzéini kell, tehdt a bemenetre nagyobb nyo-

Példa: mast kell engedni, hogy a kimeneten biztositva legy- M12 226 30 376 40 5 50 60 67 80 m 135
egy 24 literes égtartdly 3 bar nyomasra vald feltdl- en a késziilék iizemi nyomdsa. A kimenetre ezen kiviil M14 36 | 48 | 60 | 65 | 72 | 79 | 95 | 107 | 130 | 180 | 215
tésének az ideje 33 masodperc. ) nyomasszabalyoz6t is fel kell szerelni, hogy az iizemi M16 ss | 131 92 | 98 | 10 | 12 | 147 | 15 | 196 | 275 | 330
A kompresszor toltdteljesitményét a fenti képlet nyomés ne lépje til a maximalisan megengedett
segitségével szamolja ki srtéket M18 75 | 101 | 126 | 135 | 151 | 168 | 202 | 227 | 270 | 380 | 450
(3 bar x 24liter x 60) / 33 masodperc = 131 I/perc. Hosszii toml6 hasznalata esetén, a pneumatikus szer- M20 107 | 143 | 178 | 190 | 214 | 238 | 286 | 320 | 385 | 540 | 635
A kompresszor toltdteljesitménye (3 bar nyo- szdm bekapcsoldsakor, ités jellegi nyoméshullim M22 15 1 190 | 220 | 255 | 30 | 200 | 385 | 510 | 715 | 855 | 1010
mdsnal) 131 1/perc. alakulhat ki.
Amennyiben ugyanez a kompresszor, ugyanezt A FIGYELMEZTETES! M24 185 245 310 325 410 370 490 650 910 | 1100 | 1290
alégtartalyt 1 perc 55 mésodperc (115 masodperc) « A pneumatikus kéziszerszamtol elvart teljesitmény M27 275 | 365 | 455 | 480 | 605 | 445 | 725 | 960 | 1345 | 1615 | 1900
alatt tolti fel 8 bar nyomésra, akkor a toltGteljesi- (hatékonys4g) garantalésa érdekében mindig az M30 370 | 495 | 615 | 650 | 820 | 740 | 990 | 1300 | 1830 | 2200 | 2600

tménye (8 bar nyomdsnal):

(8 bar x 24 liter x 60) / 115 masodperc = 100 I/perc.

® A fentiekbd| az kovetkezik, hogy a kompresszorok tményét, valamint a minimalis belsd toml6atmérst. lll. Ajanlott tartozékok Rendelésiszam | Alevegd elékészitd egység

toltteljesitménye fiigg a kivant nyomdstol (és ez Amennyiben példdul egy megfelel teljesitményii (4. 4bra) neve és leirasa

érvényes minden kompresszorra - kivétel nélkiil), kompresszor altal eldallitott sritett levegét csak LEGTOMLO —

mivel a fizikai torvények minden kompresszorban 6 mm-es belsd atmérdji tomldvel széllitja a pne- * Az iitvecsavarozé maximdlis teljesitményének a leadg- 8865101 S2dr6

érvényesiilnek: a légtartalyban a nyomds nove- umatikus kéziszerszamhoz, akkor a toml6 okozta sahoz szabadon szétterithetd (nem spiral) tomldt kell 8865102 0lajoz (pneumatikus olaj

ésével a kompresszié novekszik, mig a siritett korlatozasok miatt nem jut kell6 mennyiségi leve- hasznélni, legalabb 9 mm-es belsg atmérével. Tovabbi adagoldsa)

levegd térfogata a légtartaly dllandé térfogata 0 a szerszamba, igy a szerszdm nem tudja leadni informaciok a tomlékr6l a miiszaki adatoknal. 8865103 Nyomasszabalyzo manométerrel

miatt nem véltozik. A nagyobb kompresszié miatt a névleges teljesitményét (pl. az litvecsavarozok - —

a kompresszorbdl csak kisebb levegd mennyiség miikidéséhez nagy mennyiséqii levegd sziikséges). SURITETT LEVEGO BEMENET ES 8865104 Nyomsszabalyoz6 mano-

tud alégtartdlyba dramolni (ami a légtartaly fel- * Asiiritett levegd dinamikus tulajdonsagai eltérnek ELOKESZITES meétereel & szrdvel

toltési sebessegének a csokkenésevel jar). a hidraulikus folyadékok tulajdonsagaitdl, ezért, ® A bekdtéshez és a funkciokhoz kapcsolddd informa- 8865105 Nyomisszabalyoz mano-
b) Aleveqd tomIg belss stmérsje legyen megfelelden ha bizonyos (hidraulikai elven miikdé) folyamato- ciokat eqy késébbi fejezetben taldlja meg. meterrel, sz(irGvel és olajozoval

nagy, ellenkezd esetben nem lesz biztositott a csa-
varozé max. teljesitményéhez sziikséges levegd

egész siiritett levegd rendszert vizsgdlni kell, és biz-
tositani kell a kompresszor megfelel§ toltdteljesi-

kban azonos nyomasd s(iritett levegds eszkozoket
hasznélunk, akkor az azonos nyomds nem fogja

* A pneumatikus iitvecsavarozé forgatényo-
matékat kozvetlen mdédszerrel hataroztuk

meg (a csavar vagy anya felfekvé feliiletének

asurlédasat nem vettiik figyelembe).

anya felfekvé feliiletére a stirlodas okozta
erd is hat. A surlodas okozta erd a feliilet
mindségétdl és az érintkezo alkatrészek kozti
stirlodasi tényezétél fiigg.

A MAXIMALIS FORGATONYOMATEKOKAT TARTALMAZO TABLAZAT

3. tablazat

4. tablazat
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PNEUMATIKUS SZERSZAMOKHOZ
HASZNALHATO KENOGOLA)J

= A pneumatikus szerszamokat a megfeleld miikddés
érdekében olajozni sziikséges. Pneumatikus szers-
zémolajat tobb gyarté is forgalmaz. A pneumatikus
szerszamokhoz haszndlatos olajok nem képezhetnek
habot és nem lehetnek agresszivek a tomit6 elemek
anyagaival szemben. Ha az litvecsavarozo6t olajozés
nélkiil haszndlja, akkor a késziilék egy idd utan
maradanda sériiléseket szenvedhet.

IV. A késziilék részei és
muikodteto elemei

/0
0o —O

67
o - —©

1. abra. A 4795012 tipusii iitvecsavarozo részei

1. dbra. Tételszamok és megnevezések

1. Szerszdmmeneszté

2. Forgdsirdnyvaltd kapcsold, meghuzdsi/lazitasi nyo-
maték szabdlyozo (tipus szerint)

Termékcimke a miiszaki adatokkal
Gyorscsatlakozd dugé

Leveg( kidramlds

Fogantyd

N o v w

Miikddtetd kapcsold

= Az egyéb tipusok kivitele ettdl eltérd, de a miikddte-
t6 elemek funkciéi azonosak.

= A forgasirdnyvaltd kapcsolval (tipusoktdl fiiggden)
lehet az egyes meghizasi vagy lazitasi fokozatokat
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bedllitani (az egyes fokozatok fordulatszdma és az
eldallitott forgatonyomatéka eltérd). Az egyes fokoza-
tokhoz tartozd meghuzasi és lazitasi forgatényomaté-
kokat a miszaki adatok tartalmazzak. A meghuzési és
lazitdsi fokozatok szama tipusonként eltérd.

0
—®

(2

1 N

e_ 2. abra. A Fortum® 4795015
tipusu racsnis csavarozo részei

2. abra. Tételszamok és megnevezések

Forgdsiranyvalté kapcsold

Fogantyu

Csavar (nincs felhaszndléi funkcidja)

Gyorscsatlakozé dugé

Miikodtetd tenyérkapcsold

AN N

Szerszammeneszté

* Aracsnis csavarozénal az orsd forgdsiranyat a kapcsold
(2. dbra, 1-es tétel) elforgatdséval lehet bedllitani. Az
,R" nyilirdnydba elforgatva az orsé balra, az ,L" nyil
iranyaba elforgatva az orsd jobbra forog.

V. Az iitvecsavarozo
elokészitése
a hasznalathoz

A FIGYELMEZTETES!

* A kéziszerszam haszndlatha vétele el6tt figyelmesen
olvassa el az egész haszndlati itmutatot. A gyart6
nem véllal feleldsséget a termék rendeltetésétdl vagy
a hasznélati utmutat6tél eltérd haszndlata miatt bekd-
vetkezd karokért. A haszndlati Gtmutatét tarolja a termék
kozelében, hogy a felhaszndlok azt barmikor el tudjék
olvasni. A hasznélati itmutat6t védje meg a sériilésektdl.

1) Megfeleld teljesitményi kompresszor
kivalasztasa

* A pneumatikus iitvecsavarozd levegdfogyasztasa
nagy, ezért a max. teljesitmény leaddsahoz meg-
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feleld teljesitményd kompresszort kell haszndlni.

A kompresszor kisebb téltételjesitménye kompen-
zdlhatd nagyobb térfogatd légtartaly hasznélatdval
is (ha a munka jellege - révidebb ideji munkavég-
z6s - lehetdvé teszi a légtartaly feltoltését).

[ 2) Megfelel6 levegotomlo kivalasztasa J

* Aziitvecsavarozé mikodtetéséhez és a max. telje-
sitmény eléréséhez (a sziikséges levegémennyiség
szdllitdsahoz), a toml6 belsd dtmérdje legyen lega-
labb 9 mm (ldsd a mdszaki adatoknal).

* A kompresszort (Iégtartalyt) és a kéziszerszamot
olyan tomldvel kell 6sszekdtni, amely alkalmas
s(iritett levegd tovabbitasara.

* A tomlén feltiintetett maximélis [égnyomasnal
nagyobb nyomdst a tomlébe engedni tilos (ellenke-
z6 esetben a tomlG szétrobbanhat). Az litvecsava-
roz6 {izemi nyomdsa nem lehet nagyobb a tomlén
feltiintetett max. nyomdsnal.

* A tomlé egyik végére gyorscsatlakozot, a mésik
végére csatlakozovéget kell felszerelni, hogy gyor-
san és hiztonsdgosan lehessen a kéziszerszdmokhoz
és a kompresszorhoz csatlakoztatni.

8865105

3) Aziitvecsavarozo csatlakoztatasa a kom-
presszorhoz - levegd eldkészités

A FIGYELMEZTETES!

* A pneumatikus iitvecsavarozé miikddtetésérdl
stiritett levegd gondoskodik. A sdritett levegd nem
tartalmazhat nedvességet, és a levegébe pneuma-
tikus szerszdmok kenéséhez haszndlatos olajat kell
permetezni. A levegd el6készitésének a mddjait
a 3. dbra mutatja. A levegd eldkészitd egységeket
a kéziszerszam és a kompresszor kozé kell beépiteni.

* A nedvességet tartalmazé és olajmentes s(ritett
levegd a késziilék belsd részeinek a meghibasoda-
sat okozza.

Rendelésiszam | Levegd elokészitd egység

(3.dbra) neve és leirasa

8865101 Sziiré

8865102 Olajoz6 (pneumatikus ol2
adagoldsa)

8865103 Nyomdsszabélyzé manométerrel
8865104 NyomaSslz,aPalyozo manométe-
rrel és sz(irGvel
8865105 Nyomdsszabélyozé manométe-

rrel, szdir6vel és olajozéval

5. tablazat

Kompresszor

3. abra.
A levegd el6készitd egységek rende-
1ési szdma az egyséq alatt taldlhato.

A FIGYELMEZTETES!
* Alevegd el6készitd egységek nem tartozékai a kéziszer-
szdmnak, ezeket kiilon kell megrendelni.
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A LEVEGO ELOKESZITO EGYSEGEK
FUNKCIOI

Sziiré (kondenzatum levalaszto): eltdvolitja a kom-
presszorban elGallitott stiritett levegdbél a nedvességet
(kondenzdtumot), a levegdsz(ird szerepét latja el. A sz(ir6
lehet 6ndll6 egység, illetve a nyomdsszabalyozéval vagy
az olajozdval is kombindlhatd. A kompresszor alaptartozé-
ka is lehet, ebben az esetben a kimenetre van felszerelve.

0Olajozo (olaj adagold): adagolja a pneumatikus olajat,
amely permet formdjdban a kéziszerszamba jut és gondo-
skodik a kéziszerszam belsd alkatrészeinek a kenésérdl. Az
olajozd lehet 6ndlld egység, illetve a nyomdsszabalyozé-
val vagy a szlirével (levélasztdval) is kombindlhato.

Megjegyzés

* 28865105 rendelési szama levegd el6készitd egység
tartalmazza az olajozét is, amely létrehozza a s(iritett
levegdben az olajkodot.

Nyomasszabalyozé: lehetdvé teszi a siritett levegd
helyes nyomésanak a bedllitésat, amely a pneumatikus
litvecsavarozé optimalis és biztonsdgos miikddtetéséhez
sziikséges. Nyomasszabdlyozo alkalmazasa nélkiil (az
litvecsavarozét kdzvetleniil a kompresszorra csatlakoz-
tatva) az litvecsavarozoba a megengedettnél nagyobb
nyomés juthat, tovabba hosszu tomld haszndlata esetén
(a nyomdsvesztés miatt) a tomlébe adagolt magasabb
nyomds miatt az litvecsavarozé elé be kell épiteni egy
nyomésszabalyozot az izemi nyomds bedllitdsahoz (1dsd
amiiszaki adatoknal).

BEKOTESI LEHETOSEGEK (LASD A 3.
ABRAT)

A FIGYELMEZTETES!
* Alevegd el6készitd berendezéseket a 3. dbrdn lathato
sorrendben kell bekdtni.

* Alevegd el6készitd berendezések alkalmazésa soran
tartsa be az egyes berendezések hasznalati itmutato-
iban leirtakat.

* Alevegd el6készitd berendezések bekdtéséhez az aldbbi
Extol® gyorscsatlakozd elemeket rendelheti meg (a
megadott rendelési szamon).
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Extol Premium® tipusu nikkelezett sargaréz gyor-
scsatlakozo alkatrészek G 1/4”-0s menettel

Kép Tipus Rend. szam
Kiilsémenetes
gyorscsatlakozo 8865111
fej
Belsémenetes
gyorscsatlakozo 8865114
fej
Kulsomenletfes 8865121
csatlakozdvég
Belsomen’et’es 8865124
csatlakozovég
6. tablazat

* A menetekre tekerjen teflon tomité szalagot (a
levegd szivargas megeldzése érdekében).

= A teflon tomitd szalagot (pl. Extol 47532 rend. szdm)

a 4. dbrén lathaté médon tekerje a menetre, majd
finomam nyomja a menetbe.

teflonszalag a meneten

4. abra

* A kéziszerszam miikodtetéséhez sziikséges sza-
raz siiritett levegot és az olajozashoz sziikséges
olajkdd adagolasat haromféle médon lehet
biztositani (a zaréjelben taldlhaté szam az adott
berendezés rendelési szama).
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A) HAROM LEVEGO ELOKESZITO

EGYSEG HASZNALATAVAL (1 + 1+ 1)

* Olajoz6 (8865102)
* Nyomésszabalyzé manométerrel (8865103)
* Sz(ir6 (8865101)

ELJARAS

1.

Az olajozéba téltson megfeleld kendolajat és csa-
varozza az iitvecsavarozo bemeneti menetéhez.

A FIGYELMEZTETES!

* Az olajozdbdl kilépd olajkdd nem keriilhet a nyo-
masszabalyozdba vagy a levélasztéba, mert az
0sszegy(ild olaj midkddési zavarokat okozhat. Ezért
a levegd el6készitd egységek bekdtési sorrendjét ne
valtoztassa meg.

* Az olajozot kézvetleniil a kéziszerszdm bemenetére
kell felerdsiteni, igy az olaj nem csapddik le a tomlg
falan és jobban biztositja a szerszam kenését.

Az olajozé bemenetéhez csavarozza hozza

a nyomasszabalyozot, majd a nyomasszaba-
lyozénak a bemenetéhez csavarozzon hozza
egy csatlakozdvéget.

* A csatlakozévégre hizza ré a toml6n taldlhaté gyor-
scsatlakozot (5. dbra).

A FIGYELMEZTETES!

* A tomlcket és a gyorscsatlakozokat a haszndlatba
vétel el6tt ellendrizze le, azokon sériilés vagy tomi-
tetlenség nem lehet.

A gyorscsatlakozot iitkdzésig (kattandsig) tolja

az ellendarabra. Amennyiben a nyomdssal valé
feltdltés sordn azt észleli, hogy a gyorscsatlakozo
nem tomit, akkor a rendszerbdl az aldbbiak szerint
engedje ki a nyomdst, majd a gyorscsatlakozét
cserélje ki.

* A gyorscsatlakozokat 6vja a sériilésektdl és
a szennyezGdésektdl.

* A csatlakozés bontdsahoz a gyorscsatlakozé kiilsé
gy(irdjét hizza hétra (5. dbra).

Csatlakoztatas

-

»

Bontas 5.abra

6. abra. Bekotési vazlat

A FIGYELMEZTETES!

* A nyomésszabdlyozot szintén a kéziszerszamhoz
kozel kell elhelyezni, hogy ne legyen tdlsdgosan
nagy a nyomdsveszteség a nyomasszabalyozd és
a kéziszerszam kozott.

. Akompresszor kimenetére, vagy a nyomass-

zabdlyozé bemenetére szerelje fel a sziirét,
amely a levegdbdl kisziiri a nedvességet.

= A sz(ird felszerelési helyétdl fiiggden a sz(ird be- és
kimenetére szereljen olyan ellendarabot, amellyel
a szerelés helyén a sz(ir6t a rendszerbe lehet épite-
ni (a menetet tomitse teflon szalaggal).

A sziiré be- és kimenetébe csavart csatlakozo-
végek, valamint a sziiré csatlakoztatasa a kom-
presszorhoz és a toml6hoz (8. abra).
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levegd kimenet levegd bemenet

- -

akasztdszem

sliritett levegd levegd kimenet
a kompresszorbél a szerszdmhoz

» »

9. abra. Nyomasszabalyozé mano-
méterrel és sziirdvel, Extol® 8865104

3. Alevegd elékészité egységet tomldvel csatla-
koztassa a kompresszorhoz.

8. abra. Extol® Craft 8865101
sziiré (levalaszto) hekotése

A FIGYELMEZTETES!

« Ugyeljen arra, hogy a kompresszortél érkezé siiri-
tett levegdt szdllité toml6t az egység bemenetére
csatlakoztassa (lasd 9. abrat).

B) KET LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (1 + 2 AZ EGYBEN)

* Olajoz6 (8865102)

* Nyomdsszabdlyozé manométerrel és sziirével (8865104) C) EGY LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG

L HASZNALATAVAL (3 AZ EGYBEN)
ELJARAS
1. Azolajozét csavarozza az iitvecsavarozo heme-
neti menetéhez (részletesebben lasd az A.
fejezetben).

* Nyomdsszabdlyozé manométerrel, sziirével és olajozé-
val (8865105).

2. Anyomasszabalyozét (manométerrel és sziiro- ELJARAS
vel egyiitt) egy rovid tomlével csatlakoztassa 1. Azolajozd tartalyaba toltson megfelel kendo-
az olajozéhoz (a nyomasszabalyozét ne szerelje lajat (pneumatikus szerszamokhoz hasznalatos
kizvetleniil a kéziszerszamra - ez a berendezés olajat).

felakaszthata). 2. Alevegd eldkészité egység hemenetéhez

csatlakoztassa a kompresszorhoz csatlakoz-
tatott tomlo masik végét. A levegd eldkészité
egység kimenetéhez csatlakoztassa az iitvecsa-
varozoét siiritett levegdvel ellaté tomlé egyik
végét (lasd a 10. abrat).

= E7t a levegd eldkészitd egységet fel kell akasztani.
Az egységet ne szerelje fel kozvetleniil az iitvecsa-
varozd bemenetére.

HU FORTUM

» {Jgyeljen arra, hogy a levegd el6készit6 egységet
a kéziszerszammal dsszekotd tomld ne legyen tul
hosszd, mert az olajpermet kicsapddik a tomld
falén és nem jut el a kéziszerszamba, illetve a nyo-
mascsokkenés is nagyobb mértéki lehet.

akasztészem
sliritett levegd
a kompresszorbél

»

stiritett levegd
akéziszerszamh

»

7” ~

sz(irg ke-
ndolaj

tartaly

10. abra. Extol® 8865105 levegd elokészitd egység

A FIGYELMEZTETES!

* Rendszeresen ellendrizze le az olajozast, ellenkezé
esetben a csiszold késziilék a hidnyos kenés kovet-
keztében maradandd sériilést szenvedhet.

Megjegyzés

* Bizonyos kompresszorok levegdszaritd (kondenza-
tum levélaszto) egységet is tartalmaznak, ezeknél
nem kell a rendszerbe leveqd szarit6 (vizlevalasztd)
sziir6ket beépiteni.

Amennyiben az itvecsavarozét kdzponti sdritett
levegd halozathoz csatlakoztatja, akkor a kdvetkezé
intézkedéseket tegye meg.

* Aziitvecsavarozot kizarélag csak akkor szabad
a hdlézathoz csatlakoztatni, ha biztositva van, hogy
a s(iritett levegd haldzatban a levegd nyomdsa
10%-nél nagyobb mértékben nem haladja meg az
litvecsavaroz iizemi nyomdsat. Ellenkezd esethen
az litvecsavarozo elé nyomdsszabalyozét kell
beépiteni.

* Asiiritett levegd cs6hdlézatnak lejtéssel kell ren-
delkezni (a legmagasabb ponton a kompresszor
legyen). A legalacsonyahb pontokra vizlevélasztd
egységeket kell beépiteni.

[ | [ | [ | [ ]
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* A haldzati ledgazdsok feliil legyenek.

* Az iitvecsavaroz6 siritett levegdvel vald elldtdsahoz
haszndlatos ledgazdsba (sziikség szerint) levegd
el6készitd egységet kell beépiteni (vizlevalaszto,
olajozo).

4) Akompresszor bekapcsolasa és a nyomas
beallitasa

* Arendszer minden elemének a bekdtése utdn kapc-
solja be a kompresszort, majd a nyomasszabalyozo-
val dllitsa be a maximalis levegdnyomast 6,3 bar-ra.
Ha van légtartdly is a rendszerben, akkor azt toltse
fel (erre a nyomdsra).

A FIGYELMEZTETES!

* Biztonsdgi és munkavédelmi okokbdl a csavaroza-
shoz hasznéljon minél kisebb levegényomast (figy-
elembe véve a csavarkdtés méretét). Amennyiben
a kisebb nyomds nem elegendd a csavarozasi mun-
kékhoz, akkor ngvelje a Iégnyomas értékét. A légny-
omds minimalizalasaval csokkentheti a zajszintet,

a késziilék kopasat és az energiafogyasztést is.

* A maximalis nyomdst (6,3 bar) ne Iépje tl!

* Ellendrizze le a csatlakozasok tomitettségét.
Amennyiben szivdrgdst észlel, akkor a kompress-
zort kapcsolja le, majd a rendszerbdl engedje ki
a s(iritett levegdt (asd az izemen kiviil helyezéssel
foglalkozd fejezetet), és sziintesse meg a tomitet-
lenséget.

= Amennyiben a 8865105 rendelési szamu kom-
plett egységet (nyomésszabdalyozo manométerrel,
sz(irdvel és olajozdval) haszndlja, akkor szabd-
lyozza be a kendolaj adagoldsat is (a kompresszor
bekapcsoldsa utan).
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VI. Az iitvecsavarozo
hasznalata

A FORGASIRANY, A FORDULATSZAM ES

A FORGATONYOMATEK BEALLITASA

o Akivant forgdsiranyt (a nyil szerint) a kapcsoldval allit-
sa be. A meghuizési és meglazitdsi nyomatékot a foko-
zatok szerint allitsa be (az adott iitvecsavarozd miiszaki
lehetdségei és kivitele szerint).

= Az iités a legnagyobb terhelésnél automatikusan
aktivalddik (meghdzaskor vagy meglazitaskor
egyarant).

A FIGYELMEZTETES!

o Aforgasirany megvaltoztatasahoz és a meghuzési
fokozat bedllitdsdhoz vdrja meg a fdorsé teljes leféke-
z6dését. A bedllitdsok megkezdése eltt a mdkodtetd
kapcsoldt engedje el.

SZERSZAM FELHELYEZESE

* A szerszdm menesztGjére hizza ré a dugdkulcsot, majd
a dugdkulcsot htizza rd a meghuzandd (vagy meglazi-
tandd) anydra vagy csavarra.

11. dbra

A FIGYELMEZTETES!

* A dugdkulcsot csak dlld helyzetében hizza rd a megh-
(izandd (vagy meglazitandd) anydra vagy csavarra.
Ellenkez6 esetben a szerszdm a csavarrdl vagy az any-
ar6l lecsdszhat és sériilést okozhat.

A FIGYELMEZTETES!

* A haszndlatba vétel el6tt mindig ellendrizze le a csavar-
kotések meghizasat, a késziilék, a szerszamok, a védel-
met biztositd tartozékok és a s(iritett levegd tomlé
sériilésmentességét (a tomlén nem lehet sériilés).
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A repedezett vagy hdlyagos tomld is sériilésnek sza-
mit. Amennyiben sériilést észlel, akkor a késziiléket
ne kapcsolja be. A késziiléket Extol® mérkaszervizben

javittassa meg (lasd a karbantartas és szerviz fejezetet).

A KEZISZERSZAM INDITASA ES LEALLITASA

* Az iitvecsavarozot a midkodtetd kapcsolé benyomdséval
kapcsolja be.

* Amennyiben a csavarozandd térgy nem stabil (pl.
a nagy stilya miatt), akkor azt fogja be vagy régzitse le.
A csavarozando targyat a laba kozé befogni vagy arra
rétérdelni tilos.

* A munka megkezdése el6tt az iitvecsavarozét vala-
milyen préba csavarkdtésen prébalja ki (meghuzés és
lazitds). Amennyiben valamilyen hibat vagy rendelle-
nességet észlel, akkor az litvecsavarozét ne haszndlja,

a késziiléket vigye Extol® mdrkaszervizbe javitdsra (ldsd
a szervizek jegyzékét).

* Aledllitdshoz a miikddtetd kapcsolét engedie el.

* A miikodtetd kapcsoldt bekapcsolt allapotha rogziteni
tilos (pl. ragasztdszalaggal).

* Aziitvecsavarozo tartds hasznélata kozben biztositsa
a helyiség megfeleld szellgztetését, mert a késziilékbdl
kidramld levegd olajkodot tartalmaz, amelynek a hoss-

zabb ideig tarto belélegzése krosithatja az egészségét.

VII. A késziilék iizemen
kiviil helyezése

A FIGYELMEZTETES!

* Barmilyen karbantartés vagy tisztitds el6tt az litvecsa-
varozot vegye le a stiritett levegd halozatrdl (az
litvecsavarozordl vegye le a gyorscsatlakozds tomlét).

Hosszabb munkasziinet el6tt vagy a munka befeje-
zése utan a kovetkezdket tegye:

1. Kapcsolja le a kompresszort, majd a siritett levegd
rendszerhdl (és a légtartdlybdl) az iitvecsavarozé
mikodtetd kapcsoldjanak a megnyomdsaval engedje
ki a nyomdst. A kompresszorban maradt nyomast
a tdlnyomads szelepen keresztiil engedje ki. A siritett
levegd rendszerbdl a megbontds el6tt ki kell engedni
a nyomast.

= = E
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2. Alevegd bevezet6 toml6t vegye le a késziilékrdl.

3. Avizlevalasztd edénybdl (és a Iégtartalybdl) a felgy-
lilemlett vizet dntse ki (engedje ki).

VIIl. Termékcimke
a muszaki adatokkal

fortum  ode 4795013

Max. 1300 Nm | Max. 6,3 bar | n;=7500 min"'| 227 L/min | 1/2”| 2,0 kg
Produced by Madal Bal a.s.
& Prim.z6naPriluky 244 Serial no.:
(Z-76001 Zlin

@ Ahaszndlatha vétel el6tt olvassa el
a haszndlati atmutatot.
@ A hasznélat soran viseljen
véddszemiiveget és fiilvédét.

c € Megfelel az EU idevonatkozd el6i-
rasainak.

A szam tartalmazza a gydrtds évét
Gydrtdsiszdm | és hdnapjat, valamint a gydrtdsi
sorszamot.

7. tablazat

IX. Biztonsagi utasitasok
az utvecsavarozo
hasznalatahoz

* A kéziszerszamot nem hasznélhatja olyan személy, aki
kabitdszer, alkohol vagy gydgyszerek kahité hatdsa
alatt all, illetve aki faradt és nem tud a munkara
dsszpontositani. A késziiléket gyermekek, magate-
hetetlen vagy szellemileg fogyatékos személyek nem
hasznélhatjak. Ugyeljen arra, hogy a késziilékkel gyere-
kek ne jatszanak.

* A felhasznélé vagy a munkaltaté kdteles kiértékelni
a késziilék hasznélata kozben keletkez6 kockdzatokat.

* Munka kdzben viseljen olyan véddszemiiveget, amely
megvédi a szemét az elrepiil6 targyakkal szemben,
hordjon fiilvéddt (amely csokkenti az iitvecsavarozé
altal keltett zajterhelést), viseljen véddkesztydit (amely
megvédi a mechanikus sériilésektdl és az iitvecsavarozd
altal tovabbitott rezgésektdl) valamint viseljen megfe-
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lel6 munkaruhdt és védécip6t. Munka kdzben - a mun-
kavégzés jellegétdl fiiggden - hasznljon szlirémaszkot,
amely kisz(iri a munka kozben a gépbdl kifdjt levegd
altal felkavart port és egyéb szennyezéanyagokat.

A siiritett levegével mikddtetett litvecsavarozd haszna-
lata kozben a kidramld levegd a kdrnyezethen talalhato
port felkeveri, ezért javasoljuk 1égzésvédd szirémaszk
haszndlatat, valamint viseljen véddkesztydt is, amely
megvédi a kézbdrét a por kdros hatésaitdl. A poros
levegd belégzése karos az egészségre. Munka kdzben
ne engedjen a munkahelyre illetéktelen személyeket és
hazidllatokat.

* A szerszambél kidraml6 leveg6t ne lélegezze be, mert
pneumatikus olajat tartalmaz.

* A késziilékbdl kidramlé levegét ne irdnyitsa Gnmaga
vagy mas személyek (illetve llatok) felé. A szerszambol
kidramld levegd olajfoltot hagyhat a ruhan. A s(ritett
levegd sériilést okozhat.

* Munka kdzben viseljen megfeleléen begombolt ruha-
zatot, ne viseljen kardrdt vagy ékszereket, ha hosszu
a haja, akkor haszndljon hajhalét (a forgd géprészek
a hosszd hajat elkaphatjak).

* Munka kdzben dlljon stabilan a Idban, mivel a késziilék
ameghizds vagy lazitds sordn visszarigo erdt hoz létre,
amely a stabilitds elvesztését is okozhatja. Az iitvecsa-
varozot rendkiviil 6vatosan haszndlja létran, allvanyon
(vagy més nem stabil helyen) dllva. Legyen dvatos és
koriiltekintd amikor egyik munkahelyrél a masikra
megy ét, és kozben létrdt vagy allvanyt haszndl, vagy
a tetén mozog sth.

* (sak jol megvildgitott munkahelyen dolgozzon.

* A gép forgd részeit ne érintse meg, mert sériilést sze-
nvedhet. A kezét tartsa kell§ tdvolsdgra a csavarozds
helyétdl, valamint a forgd szerszamtdl.

* Aszerszamokat (dug6kulcs) a hasznélatba vétel el6tt
ellendrizze le, azokon nem lehet semmilyen sériilés sem.

* Aziitvecsavarozot robbands- és tlizveszélyes kornye-
zetben ne haszndlja.

* Aziitvecsavarozot benyomott mikddtetd kapcsolval
ne vigye dt masik helyre.

* A miikddtetd kapcsolét (biztonsdgi okokbdl) nem sza-
bad benyomott dllapotban rdgziteni.
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* Munka kdzben a szerszam, az anya vagy csavar felmele-
gedhet. Ugyeljen arra, hogy ne érje égési sériilés.

* Munka kdzben figyeljen a kéziszerszdm megfeleld
miikddésére. Ha abbdl furcsa hang hallatszik vagy a gép
nem mikodik folyamatosan, akkor a kéziszerszamot
azonnal kapcsolja le és allapitsa meg a hiba okdt. Ha
a problémdt nem tudja megsziintetni (a gép megbonta-
sa nélkiil), akkor forduljon az Extol® markaszervizhez.

* A kéziszerszamot ne haszndlja a rendeltetésétdl eltérd
célokra.

* A munkahoz csak sériilésmentes dugdkulcsokat és
egyéb toldalékokat hasznéljon. Ezzel megeldzheti
a sériiléseket. Csak a gép menesztdjének megfeleld
dugdkulcsokat és toldalékokat haszndljon.

o A kéziszerszam mikodtetéséhez kizdrélag csak sdritett
levegdt szabad haszndlni (tilos barmilyen gazra vagy
példaul oxigénpalackra csatlakoztatni).

* A maximalis izemi nyomast (6,3 bar) ne lépje tul.

* Aziitvecsavarozot kizardlag csak gyorscsatlakozds
tomldvel csatlakoztassa a kompresszorhoz.

o A tomldnek a kéziszerszamhoz csatlakoztatdsa sordn
a miikddtetd kapcsolét megnyomni tilos.

* As(iritett levegd nyomasét kizarélag csak nyomdssza-
balyozé szeleppel dllitsa be.

* A gyorscsatlakozok bontdsa soran a toml6t erdsen fogja
meg.

o Szerszdmesere, karbantartds vagy javités el6tt a kézis-
zerszamot vegye le a s(iritett levegd rendszerrél.

* Az iitvecsavarozot ne hagyja iiresjdratban futni.
* Aziitvecsavarozot csak akkor tegye le, ha az orsé mér ledllt.

* A toml6t dvja éles vagy forrd targyaktl. Sériilt toml6t
ne haszndljon, azt azonnal cserélje ki.

* Aziitvecsavarozot ne hordozza a toml6nél fogva, illetve
a gyorscsatlakozok bontésa sordn a toml6t ne hizza.

* Aziitvecsavarozot a tomlénél megfogva mozgatni, vagy
szdllitani tilos.

* Aziitvecsavarozot ne fogja tul nagy erével (gércsosen),
mert igy a gépen keletkezd rezgések jobban megter-
helik a kezét.
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* Az iitvecsavarozot ne fogja nedves vagy olajos kézzel,
mert a gép kicsliszhat a kezébdl.

* Az iitvecsavarozot ne hasznélja tul sziik helyeken,
mert a visszahatd erck a kezét nekilokhetik a kozelben
talalhatd targyaknak.

* A munka megkezdése elétt gy6zédjon meg arrol,
hogy a mart faanyagban (falban, mennyezetben
sth.) nincs-e rejtett elektromos vezeték, gaz-
vagy vizcso.

A rejtett vezetékek megvagdsa vagy sériilése dramiitést
vagy anyagi kdrt okozhat. Fémkeresg késziilékkel hatd-
rozza meg a gaz- és vizcsovek, valamint az elektromos
kébelek helyét. A munka megkezdése el6tt ellendrizze
le az épitészeti rajzok alapjén a vezetékek helyzetét.

Biztonsdgi okokbdl a késziiléket munka kdzben csak

a szigetelt részeken fogja meg, mert az elektromos
vezetékek véletlen elvégdsa és a késziilék fém részeinek
amegérintése dramiitést okozhat.

El6zze meg a késziilék sériilését és kopasat. A késziiléket
védje meg a leeséstdl. A késziiléket ne vezesse til kemé-
ny anyagok mellett. A lehelyezett késziiléket ne hiizza

a padldn. Ne alakitsa at és ne mddositsa a késziiléket.

A késziiléket ne {itdgesse mds targyakkal (pl. kalapdccsal),
illetve a késziiléket ne iisse semmilyen targyhoz sem.

Az litvecsavarozo késziilék folyamatos hasznélata
kellemetlen érzést kelthet a kézben, véllban vagy

a test mds részeiben (a rezgések miatt). Amennyiben
munka kézben a kellemetlen érzések fokozodnak vagy
kiilonleges tiineteket észlel (pl. rendszertelen pulzus,
elzsibbad vagy erdsen elfehéredik a keze stb.), akkor
amunkat azonnal hagyja abba és forduljon orvoshoz.
Az iitvecsavarozd altal eldallitott rezgések hatéssal
vannak a kezére és az erekre. Amennyiben hideg helyen
dolgozik, akkor haszndljon béléssel elldtott véddkeszty-
{it, amely melegen és szdrazon tartja a kezét.

Az akusztikus nyomds és teljesitmény a szerszdmra
vonatkozik és nem fejezi ki a helyiségben keletkezd zaj
mértékét. A helyiségben keletkezd zaj mértéke fiigg

a munkadarab anyagétél, a munkadarab alatdmaszta-
satol, az iitések szamatol sth.

A munkahelyi feltételektdl fiiggden tegyen intézkedése-
ket a keletkezd zaj csokkentése érdekében: a munkadara-
bot helyezze zaj- és rezgéselnyeld anyagra, a munkadara-
bot fixen fogja be, allitson be kisebb iitési er6t sth.
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ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

* Akésziilék telepitése, iizembe helyezése, hasznélata és
karbantartdsa, valamint szerszdmcsere el6tt gondosan
olvassa el a haszndlati itmutatét, és a késziiléket csak
akkor haszndlja, ha minden eldirast és utasitast megér-
tett. Az eldirasok be nem tartdsanak stlyos személyi
sériilés lehet a kvetkezménye.

* Aziitvecsavarozot csak kioktatott és betanitott személy
telepitheti, hasznélhatja és allithatja be.

* Az iitvecsavaroz6t dtalakitani tilos. Az atalakitdsok és
megvaltoztatdsok sdlyos balesetek okozdi lehetnek.

* A biztonsdgi utasitdsokat meg kell Grizni és a késziiléket
kezel6 személynek t kell adni.

* Ha az iitvecsavarozo sériilt, akkor azt hasznalni tilos.

* A késziiléket rendszeresen le kell ellendrizni, a kés-
ziiléknek folyamatosan teljesitenie kell a névleges
paramétereket, illetve a késziiléket az IS0 11148 szerinti
jelolésekkel kell ellatni. Ha sziikséges, akkor rendeljen
Uj figyelmeztetd cimkéket az elad6tdl vagy gydrtétol.

ELREPULO TARGYAK OKOZTA VESZELYEK

* A gépkezeld legyen tudatdhan annak, hogy a megmunkalds
soran a munkadarabbdl, a késziilékbdl vagy annak tartozé-
kaibél targyak repiilhetnek el (akdr nagy sebességgel is).

* Aziitvecsavarozd haszndlata kdzben viseljen olyan
véddszemiiveget, amely megvédi a szemét az elrepiild
tdrgyaktdl. A védelmi szintet mind Gjabb munka el6tt
meg kell hatérozni.

* A munkadarabot biztonsdgos médon kell befogni.

FELTEKEREDESSEL ES BEHUZASSAL
KAPCSOLATOS VESZELYEK

* Munka kdzben viseljen megfeleld ruhdzatot (pl. ne
viseljen laza ruhdt, nyakkenddt vagy ékszereket, ha
hosszt a haja, akkor haszndljon hajhalét sth.), a forgd
alkatrészek a laza és 10g6 dolgokat elkaphatjak, és
fulladdst, sériilést, vagy akdr skalpoldst is okozhatnak.

* Aforgé alkatrészek feltekerhetik a kesztyit is, amely
stilyos ujjsériilést okozhat.

* Aforgé alkatrészek a gumival bevont vagy fém szalak-
kal megerdsitett véddkeszty(iket kdnnyebben elkapjak
és feltekerik.

* Ne viseljen tul laza véddkesztyt (nagyobb méretet),
illetve ne haszndljon sériilt és szakadt, vagy kopott
kesztyiit.

* Aforgé alkatrészeket ne fogja meg, sem kesztyiivel,
sem puszta kézzel.

* A kezét tartsa tavol a forgé alkatrészektdl.

UZEMELTETES KOZBENI VESZELYEK

* A késziilék haszndlata az lizemeltetd kezét is veszély-
ezteti, azon vagasi, iitési vagy akar égési sériilést is
okozhat a késziilék. A kéz védelme érdekében viseljen
megfeleld véddkesztydit.

* Akésziiléket kezel6 személy legyen fizikailag és mentd-
lisan is felkésziilve a késziilék haszndlatéra, kezelésére,
tartdsara és megfeleld erdvel valé megfogdsdra.

* A késziiléket el6irdsszeriien kell megfogni, valamint
a varhato és varatlan eréhatasok kivédésére felkésziilt
mddon kell kézben tartani.

* Munka kdzben dlljon biztonsagosan és stabilan a ldban.

* Amennyiben a vérhatd reakciderd jelentds mértéki
lehet, akkor intézkedést kell tenni a reakciderd felfogd-
sara (példaul valamilyen kitdamasztassal). Amennyiben
ilyen megoldas nincs, akkor haszndlja és erdsen fogja
meg a késziilék kiegészitd fogantyujt is. Derékszogii
csavarmeghuzék haszndlata esetén javasoljuk a kés-
ziilék kitdmasztasat. A reakcié nyomatékok felfogdsa
érdekében, az egyenes kéziszerszdmok esetében 4 Nm
felett, a pisztolyos késziilékek esetében 10 Nm felett,
illetve a derékszogd csavarmeghtzok esetében 60 Nm
felett javasoljuk kiegészitd eszkdzok hasznélatat.

* Ha a siiritett levegd ellatds kikapcsolt, akkor a késziilé-
ket és a mikodtet kapcsoldjat el kell engedni.

* (sak a gyartd dltal ajanlott kendanyagokat hasznéljon.
* Ugyeljen arra, hogy a forgd dugékulcs ne szoritsa be
az ujjat.
* Sziik helyen valé munka kézben iigyeljen arra, hogy
a késziilék vagy a szerszdm a kezét ne nyomja a mun-

kadarabhoz vagy valamilyen mds targyhoz (kiilondsen
meglazitds sordn).
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AZ ISMETELT MOZGASOKBOL EREDO

KOCKAZATOK

* Aziitvecsavarozo hasznélata kzben, folyamatosan azo-
nos jelleg kézmozgdst kell végezni, ami a kéz (nyak,
vall stb.) elfdradasdhoz, elzsibbadaséhoz vezethet.

* Aziitvecsavarozo hasznélata kdzben javasoljuk, hogy
alljon kényelmesen és biztosan a ldban, keriilje a kény-
elmetlen, kiegyenstlyozatlan, vagy akar fajdalmat is
okoz6 helyzetekben valé munkét. Munka kdzben valt-
son gyakran helyzetét, keriilje a féraddst és zsibbaddst.

* Amennyiben olyan ismétlddd tiineteket észlel magan,
mint a fajdalom, zsibbadds, kézmerevedés, remegés,
érzéketlenség sth. akkor ezeket ne hanyagolja el. Jelezze
ezt a felettesének és forduljon orvoshoz tandcsért.

TARTOZEKOK HASZNALATABOL EREDO
KOCKAZATOK

* Az iitvecsavarozd haszndlata kozhen végrehajtott
szerszam- vagy tartozékcserék el6tt a késziiléket kosse
le a tdpvezetékrdl.

* Aforgd dugdkulcsot (vagy mas tartozékot) ne fogja
meg, ellenkezd esethen sériilést szenvedhet, illetve
a kezét rezgésterhelés éri.

* Az iitvecsavarozo késziilékeken kizarélag csak az adott
kéziszerszamhoz ill6 és ajénlott tartozékokat valamint
eszkozoket haszndlja. Ezektdl eltérd tipusd tartozékok
hasznélata tilos.

* Az iitvecsavarozéra csak sériilésmentes és a csavarkdtés
méretének megfeleld dugdkulcsot hiizzon fel. A kopott,
sériilt vagy repedt dugdkulcs a munka sordn eltrhet
és elrepiilhet, aminek sdlyos személyi sériilés lehet
a kovetkezménye.

MUNKAHELYI VESZELYEK

* Az elcstiszds, a megbotlds, és a leesés a leggyakoribb
munkahelyi balesetek kozé tartozik. Legyen nagyon
dvatos a cstiszés munkahelyeken vald munkék soran,
illetve figyeljen arra, hogy a siritett levegd tomlben ne
botoljon meg.

* |smeretlen kdrnyezetben legyen nagyon koriiltekint.
Az ilyen helyeken elektromos vezetékek vagy mas ves-
zélyes targyak lehetnek.
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* Az iitvecsavarozoval nem szabad robbands- és t(izve-
szélyes helyen dolgozni, illetve figyeljen arra is, hogy
a késziilék nem rendelkezik elektromos szigeteléssel.

* A munkavégzés helyén gy6z6djon meg arrdl, hogy
amunka soran nem fog véletleniil sériilést okozni vala-
milyen vezetékben (viz, gdz, elektromos kabel), mert
ezek sériilése stlyos balesetekhez vezethet.

POROK ES GOZOK ALTAL OKOZOTT

VESZELYEK

* Aziitvecsavarozo késziilékek hasznalata kdzben felsza-
baduld porok és g6zok egészségkarositd hatasdak is
lehetnek. Példdul rékot vagy léguti megbetegedéseket,
bdrgyulladast stb. okozhatnak. Ezért mindig ki kell
értékelni a kockdzatokat és keriilni kell a veszélyes
helyzetek kialakulasat.

A kockdzat kiértékelés része a keletkezd por hatdsainak
ameghatdrozésa is. A veszélyes porok ellen biztositani
kell a megfelel6 védelmet.

* Az elszivot dgy kell bedllitani és hasznalni, hogy az
lehetdleg az dsszes keletkezd karos anyagot elszivja.

* Amennyiben a munka sordn veszélyes porok és gézok
keletkeznek, akkor gondoskodni kell ezek biztonsagos
elszivsarol.

A késziilékhez mellékelt elszivd tartozékokat a haszna-
lati Gtmutatoban leirt mddon kell a késziilékre felsze-
relni és hasznalni. Ezen tartozékokat az eldirasoknak
megfelelden kell karban tartani.

* Ha az adott munkahoz szlirémaszk hasznalata van
eldirva, akkor a por jellegének megfeleld sziirémaszkot
feltétleniil hasznalni kell.

ZAJARTALOM

* A hosszan tart6 erds zaj halldskdrosodast okozhat, amit
példaul fiillcsengés, allandd sipolds, stb. jelez a fiilben.
A munka megkezdése el6tt végre kell hajtani a zajarta-
lomra vonatkozé kockdzatok kiértékelését is.

* Megfeleld intézkedések meghozataldval csokkenteni
kell a zajterhelést és a zajképzddést (pl. a munkadarab
rezgés elleni befogdsaval).

* Ha a munka jellege megkdveteli, akkor a munkahelyen
fiilvédét (pl. fiildugét) kell haszndlni.
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* Az iitvecsavarozo késziilékeket a haszndlati Gtmutatot
figyelembe véve, a zajartalom csokkentésére figyelmet
forditva kell hasznalni és karban tartani.

* Amennyiben az iitvecsavarozd késziilékekbe hangtom-
pitd van beépitve, akkor azt rendszeresen karban kell
tartani, hogy a késziilék altal el6allitott zaj folyamato-
san az eldirdsokon beliil legyen.

* A betétszerszdmokat és az egyéb fogyéanyagokat igy
kell megvalasztani, hogy azok a lehetd legkisebb zajjal
tizemeljenek és ne noveljék a munkahely zajterhelését.

REZGESTERHELES

A késziilék haszndlatdra vonatkozd informdcidknak
tartalmazniuk kell a rezgések okozta veszélyekre vald
figyelmeztetést, és a rezgésterhelés csokkentésére
vonatkozé intézkedéseket. A munka jellegétdl fiiggden
ki kell értékelni azokat a kockdzatokat is, amelyek miatt
a késziiléket haszndld személy rezgésterheléseknek van
kitéve. Amennyiben a munka jellege miatt, a késziilék
dltal kibocsatott rezgés meghaladja az IS0 28927-2 dltal
meghatdrozott rezgésértéket, akkor kiegészitd intézke-
déseket kell hozni a dolgozé védelme érdekében.

Az orsé megfeleld futdsa és a megfeleld szerszam haszné-
lata csokkenti a rezgésterhelést (Idsd 1SO/TS 21108).

* Afolyamatos és rendszeres rezgésterhelés az ideg és a vérke-
ringés megbetegedést okozhat (pl. a kézben, csukldban sth.).

* A kezét tartsa tavol a forgo alkatrészektél és az iitése-
ket dtadd dugdkulcstol.

* Ha a munkat hideg helyen kell végezni, akkor javasoljuk
meleg munkaruha és véddkeszty(i haszndlatét is.

* Amennyiben az litvecsavarozo késziilékek haszndlata
kdzben a kezén, ujjan sth. érzéketlenséget, zsibbadast,
fajdalmat vagy bér elfehéredést sth. észlel, akkor
amunkat azonnal hagyja abba és forduljon orvoshoz.

* Az iitvecsavarozo késziilékeket a hasznalati Gtmutatot
figyelembe véve, a rezgésterhelés csokkentésére figyel-
met forditva kell haszndlni és karban tartani.

* Ne haszndljon kopott dugdkulcsokat és toldalékokat,
mert az ilyen szerszamok jelentds mértékben ndvelhe-
tik a rezgésterhelést.

* A betétszerszamokat és az egyéb fogydanyagokat
tgy kell megvélasztani, hogy azok a lehetd legkisebb
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rezgéssel izemeljenek és ne ndveljék a munkahely
rezgésterhelését.

* Ha sziikséges és lehetséges, akkor hasznéljon rez-
géscsokkentd adaptert.

* A késziilék sulyanak a kézre vald hatasat allvény,
fliggesztdkotél (balansz) vagy stlykiegyenlitd haszndla-
tdval lehet csokkenteni.

* Akésziiléket biztonsagosan, de nem tul erésen megfogva
haszndlja, figyeljen arra, hogy a megmunkalds soran reakci-
derdk is létrejohetnek, illetve védekezzen a rezgések ellen.

KIEGESZITO BIZTONSAGI ELOIRASOK
A PNEUMATIKUS KEZISZERSZAMOKHOZ

* Asiiritett levegd sériilést okozhat:

- ha a pneumatikus kéziszerszdmot nem hasznlja,
illetve betétszerszdm cseréje el6tt, tartozékok le- és
felszerelése, karbantartds, tisztitds és javitds el6tt
sth., a késziiléket kapcsolja le és vdlassza le a siritett
levegd halozatrol;

- a kidramlg s(iritett levegdt nem szabad 6nmaga, vagy
mas kozelben taldlhatd személy felé forditani.

* Atomlé megdobasa (hirtelen elrepiilése) szintén
sériilést okozhat. A csatlakozasokon és tomldkon
sériilés, lazulds nem lehet.

* A hideg levegét el kell vezetni a kézt6l.

* Gyorscsatlakozékhoz kapcsolddd figyelmeztetések.
A tomldkre csak edzett acél vagy mas iitésallo anyaghol
késziilt csatlakozo elemeket szereljen fel.

* Amennyiben univerzalis csatlakozasokat hasznalnak
a pneumatikus rendszerben, akkor a tomldket lerdpiilés
ellen toml6bilincsekkel kell rdgziteni, és munka kdzben
tigyelni kell arra, hogy a tomld (pl. a megrantés miatt)
ne cstisszon le a csatlakozasokrol.

* A kéziszerszamon feltiintetett maximalis iizemi nyo-
mast nem szabad tullépni.

* Aforgatonyomaték szabdlyozssal felszerelt és folyamatos
forgémozgést végzd kéziszerszamok esetében rendkivil
fontos paraméter a levegd nyomdsa. Ezért szdmolni kell
a csatlakoztatott tomld hosszaval és belsé dtmérdjével.

* A pneumatikus szerszdmokat a témlénél megfogva
mozgatni és szdllitani tilos!
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X. A gép szervizelése

* Az iitvecsavarozd meghibdsoddsa esetén (amennyiben
a gépet meg kell bontani), forduljon az Extol® mrkas-
zervizhez.

o A késziilék a folyamatos kenés kivételével nem igényel
kiilondsebb karbantartast. A nemzeti munkavédelmi
eldirasok eldirhatjak a kéziszerszamok rendszeres
ellendrzését és feliilvizsgdlatat. A meghuzasi nyomaték
ellendrzéséhez standard csavarkotésen meg kell mérni
azt az id6t, amennyi a csavarkdtés elGirds szerinti
nyomatékkal valé meghuzasahoz sziikséges (dj csavar
hasznélatdval). Ehhez a késziiléken biztositani kell
a konstans iizemi nyomést valamint a kompresszor
megfeleld toltdteljesitményét. A rezgésterhelést egy Uj
és a javitott késziilék osszehasonlitdsaval lehet megha-
tdrozni (szubjektiv mddon).

* A sériilt alkatrészek cseréjéhez kizardlag csak eredeti
(a gép gyartojatol szarmazo) alkatrészeket szabad
felhasznélni.

* Ha az iitvecsavarozd a garancia ideje alatt meghibdso-
dik, akkor forduljon az elad iizlethez (amely a javitast
az Extol® mérkaszerviznél rendeli meg). A késziilék
garancia utdni javitasait az Extol® markaszervizeknél
rendelje meg. A szervizek jegyzékét a honlapunkon
taldlja meg (ldsd az utmutatd elején).

= A garancia csak a rejtett (belsé vagy
kiils6) anyaghibakra és gyartasi hibakra
vonatkozik, a hasznalat vagy a termék
nem rendeltetésszerii hasznalatabol,
tilterhelésébdl vagy sériilésébol eredd
kopasokra és elhasznalddasokra, vagy
meghibasodasokra nem.
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XI. Tarolas

* A megtisztitott gépet szdraz helyen, gyerekektdl
elzérva, 45 °G-ndl alacsonyabb hémérsékleten térolja.
A gépet dvja a sugdrzé hétdl, a kozvetlen napsiitéstdl,
nedvességtdl és esctdl.

Xil. Hulladék
megsemmisités

* A csomagolast az anyagénak megfeleld hulladékgydjtd
konténerbe dobja ki.

o Alevélasztohdl vagy a légtartalybl kieresztett konden-
z&tumot nem szabad a szennyviz elvezetd csatorndba
onteni, mert olajat és egyéb szennyezdanyagokat
tartalmazhat (a folyadékot gyijtse dssze és kijeldlt
veszélyes hulladék gy(jt6helyen adja le).

XIll. Garancia és garancialis
feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
altal megvdsarolt termékre a j6télldsi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitdsat a Madal Bal Kft.-vel
szerz6déses kapcsolatban allé szakszerviz a garancialis
iddszakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitasat végzd szakszervizek cime,

a javitas igymenetével kapcsolatos informéaciok
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatdak meg,
illetve a szakszervizek felsorolasa a termék vasarlasanak
helyén is beszerezhetd. Tanécsadassal a (1)-297-1277
ligyfélszolgalati telefonszdmon allunk tigyfeleink rendel-
kezésére.
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EU Megfelel6ségi nyilatkozat
Anyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosité:
Fortum® 4795010;
Fortum® 4795012;
Fortum® 4795013;
Fortum® 4795015
Pneumatikus csavarozék
A gyarto: Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717
kijelenti,
hogy a fent megnevezett termékek megfelelnek az Eurdpai Unié

harmonizald rendeletek és irdnyelvek elGirasainak: 2006/42/EK
Ajelen nyilatkozat kiadasaért kizarélag a gyartd a felelds.

Harmonizalé szabvanyok (és médosité mellékleteik, ha ilyenek vannak), amelyeket a megfeleldség nyilat-
kozat kiallitasahoz felhasznaltunk, és amelyek alapjan a megfeleldségi nyilatkozatot kiallitottuk:
EN1SO 11148-6:2012
A miiszaki dokumentacié 2006/42/EK szerinti dsszeallitasaért Martin Senkyf felel.

A miszaki dokumentdcid (az 2006/42/EK) szerint a Madal Bal, a.s. tarsasdg székhelyén all rendelkezésre.

Az EU megfeleldségi nyilatkozat kiadasanak a helye és datuma: Zlin, 2019. 05. 29.

A Madal Bal, a.s. nevében:

Martin Senky¥
igazgatdtanacsi tag
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Fortum® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der
Europdischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
Herausgegeben am: 29. 5. 2019

UBERBLICK DER PROFESSIONELLEN DRUCKLUFTGERATE VON FORTUM®

4795010
(Max. 610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm) \

8865102 8861 03 8865101

—
~——

—

4795013
(Max. 1300 Nm)

4795031
4795030
4795035
4795015
4795036 4795038
EMPFOHLENES ZUBEHOR
FUR DRUCKLUFTSCHRAUBER AUS UNSEREM ANGEBOT Kompressor

EXTOL® PREMIUM 8818131

Steckschliissel . Schlagschrauber, Set 10 St.

1/2",9-27 mm, CrMoV

DE

l. Charakteristik

* Die Druckluft-Schlagschraubendreher der Marke Fortum®
sind zum schnellen und zuverldssigen Anziehen und
Losen von Schrauben oder Muttern z. B. bei Fahrzeugen
(Reifen), an Konstruktionen u. 4. bestimmt, wobei sie
mit einem hohen Drehmoment wirken, der durch das
Schlagsystem ,TWIN HAMMER” noch verstérkt wird.

System

TWIN

HAMMER
Es handelt sich um ein System von zwei Himmern,
die wahrend des Schlags eine Drehkraft auf den
gegeniiberliegenden Enden der Spindel gleichzeitig
entwickeln, wodurch ein groBer, gleichméBig wir-
kender Drehmoment und gleichzeitig ein Schutz der
Schraubenverbindung vor einer Beschadigung erreicht
wird. Dieses System wird bei Schlagschraubern mit

* Der professionelle Verbund-Drukluftschrauber
Fortum®4795015 ist zum Festziehen und Losen von
Gewindeverbindungen vorgesehen. Es handelt sich
um einen leistungsstarken Schlagschrauber
mit einem hoheren Drehmoment als
Schlagschrauber niedrigerer Kategorien haben.

* Der Verbundkdrper weist einen angenehmen Halt auf
und wird bei der Arbeit nicht kalt.
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einem hoheren Drehmoment benutzt, die vor allem
fiir den professionellen Einsatz bestimmt sind.

* Die Druckluft-Schlagschraubendreher sind vor allem zur
Anwendung im Handwerks- und Industriebereich, in
Produktionsstatten, Automobilwerkstétten bestimmt,
wo sie dank den Zentralleitungen fiir Druckluft die
Arbeiten bedeutend beschleunigen und vereinfachen.

= Das Schlagschrauber-Modell Fortum® 4795010 besitzt
ein sehr kurzes Gehduse und ist somit viel leichter, mit
verlegtem Schwerpunkt in der Handachse, wodurch er
sich vor allem fiir linger andauernde, nicht anspruch-
svolle Arbeiten eignet. Der Schlagschrauber verfiigt iiber
die Mdglichkeit der Einstellung von drei Kraftstufen
sowohl zum Losen, als auch zum Anziehen, wodurch die
Schraubverbindung vor etwaigem Abreien geschiitzt
wird. Die angenehme rutschhemende Oberflachenstruktur
erhoht den Schutz gegen das Herausrutschen vom
Schlagschrauber aus der Hand, wenn der Griff fettig ist.

= Die Schlagschrauber Fortum® 4795012
und Fortum® 4795013 verfiigen Uber die
Maglichkeit der Einstellung von drei Kraftstufen
zum Anziehen und einer zum Losen.
Dank dem Kompositgehduse zeichnen sie sich
durch ein geringeres Gewicht fiir bequemen
Halt und ermiidungsfreies Arbeiten und einen
vibrationsdampfenden gummierten Griff gegen
Kaltegefiihle (wie bei Kontakt mit Metallen) aus.

= Die aus japanischem Stahl hergestellte Aufnahme
garantiert eine doppelte Lebensdauer gegeniiber
herkdmmlichen Schlagschraubern.

* Dank seiner Abmessungen ermdglicht er
den Zugang zu schwer zugénglichen Stellen
(z. B. bei Fahrzeugreparaturen, Arbeiten an
Stahlkonstruktionen).




Il. Technische Daten

ANFORDERUNGEN AN HOHE Hat der Kompressor eine niedrigere Fiillleistung,
Bestellnummer 4795010 4795012 4795013 LEISTUNG (DREHMOMENT) DES versuchen Sie, einen Luftschlauch mit einem groRe-
Max. Drehmoment 610 Nm 880 Nm 1300 Nm Al el ren Innendurchmesser zu benutzen.
' * Um den hohen Drehmoment des . .

Max. Arbeitsluftdruck 6,3 bar (0,63 MPa) 6,3 bar (0,63 MPa) 6,3 bar (0,63 MPa) Schlagschraubers zu erreichen, ist das 3) Eine gut geschmierte und gewartete
Durchschn. Luftverbrauch 170 L/Min. 198 L/Min. 227 L/Min. ganze Luftleitungsystem in Betracht zu zie- Maschine.
GroRe der Werkzeugaufnahme 12" 12" 12" hen: Luftquelle/Kompressor - Luftleitung/ Druckluftwerkzeuge erfordern eine regel-
Max. Leerlaufdrehzahl 10,000 min” 7000 min” 7500 min’ Luf.ts.chlauch.-M?schlne (Schlagsch.rauber), maﬁlge Schrplerung njnt F?neumat.lkoll dqrch

. , , ., weil jeder Teil dieses Systems bestimmte einen Nebeldler, der fiir eine kontinuierliche
SchnellkupplungssteckergraBe (4 (4 4 Kriterien erfiillen muss, damit die geforderten Schmiermittelzufuhr ins Werkzeug sorgt, sonst
Schlagmechanismus vom Schrauber TWINHAMMER ~ TWINHAMMER ~ TWIN HAMMER Parameter beim Betrieb erreicht werden, entsteht eine erhhte Reibung der Innenteile,
Gewicht 1,4kg 2,0kg 2,0kg vor allem wenn die obere Leistungsgrenze ihr Verschlei und Leistungsriickgang. Im Falle
Schalldruckpegel LpA; Unsicherheit K (nach EN 150 15744) 81,13 dB(A) 83,23 dB(A) 87,2+3 dB(A) erreicht werden soll. Da als Antrleb‘sme.dlum von Druckluft.V\{.erkzeugen reicht ef nicht aus,

. s . von Druckluftwerkzeugen die Luft ist, ist das Pneumatikdl ab und zu mal wéhrend der
Schallleistungspegel LwA; Unsicherheit K (nach EN1S0 15744) 91,23 dB(A) 93,13 dB(A) 97,4+3 dB(A) das Luftleitungssystem sehr dynamisch und Anwendung beizugeben, sondern es muss eine
Vibrationswert ah (Summe von drei Achsen); 499 678 89 jegliche Parameterinderungen bei einem ununterbrochene Zufuhr vom Schmiermittel in
Unsicherheit K nach EN IS0 28927-2 ' ' ' Systemmitglied beeinflussen die Leistung der Kleinen Mengen in das Druckluftwerkzeug sicherge-
LUFTSCHLAUCH FUR ZULUFT angetriebenen Maschine. stellt sein.

- Druckluftschlauch, ausgelegt fiir Arbeitsdruck von mind. 8 bar (iiblicherweise fiir 15 bar) WICHTIGE KRITERIEN DES Wenn der Druckluftschrauber aufgrund geringe-
LUFTLEITUNGSSYSTEMS ZUR rer Kompressorfiillkraft nicht iiber ausreichende
Innendurchmesser des Luftschlauchs 9mm 9mm 9mm

GEFORDERTE LUFTQUALITAT

a) freivon Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders)

b) mit beigemischtem Pneumatikél fiir Druckluftgeréte, das iiber einen Nebeldler der Luft beigemischt wird

SICHERSTELLUNG DER HOHEN LEISTUNG
VOM DRUCKLUFTSCHRAUBER

1) Ausreichend leistungsfahiger Kompressor.

Der Kompressor muss iiber eine ausreichend hohe
Fiillleistung bei max. zuldssigem Arbeitsluftdruck

Leistung verfiigt, kann dies im gewissem Maf3e
durch die folgenden Methoden ausgeglichen
werden:

* mit einem groBeren Kompressordruckbehalter
(Luftbehalter).

Tabelle 1 des Druckluftschraub fiigen. Fine niedri
fs .ruc I EN S U '_ne "'e, LIS * Luftschlauch mit groBerem Innendurchmesser
Bestellnummer 4795015 FuIII.elstun,a ng‘ Ko}:npre's:%r kanr\ll bl's Zueinem d.h. anstelle eines Schlauchs mit Innendurchmesser
Max. Drehmoment 88Nm Schalldruckpegel LpA LpA 80,2 dB(A); gewissen Hal durch ein hoheres Yolumen vom von & 9 ist ein Schlauch mit Innendurchmesser
i ; CuftehialiealsgeglichenWerdsn, von & 13 mm zu verwenden, dadurch kann dem
Max. Arbeitsluftdruck 6,3 bar (0,63 MPa) Unsicherheit K (nach EN ISO 15744) K=+3 dB(A) -~
) , 2) Der Schlauch muss einen ausreichend groen Werkzeug mehr Luft zugefiihrt werden.
Durchschn. Luftverbrauch 170 L/Min. Schallleistungspegel LwA LwA 90,3 dB(A); Innendurchmesser haben . . a
GroRe der Werkzeugaufnahme 12" Unsicherheit K K=x+3 dB(A) i . ‘ : * durch Luftschlauch mit der geringsten Lange je
. o ' Schlduche mit zu kleinem Durchmesser stellen nach Mdglichkeiten, d.h. 10 m Schlauch sind mit
Max. Leerlaufdrehzahl 150 min® Vibrationswert (Summe von drei Achsen) ap=3,99 m/s%; keine ausreichende Luftzufuhr (Durchfluss) in das einem Schlauch von 5 m zu ersetzen, denn je linger
SchnellkupplungssteckergroRe /4" nach EN IS0 28927-2 K=+1,5m/s? Druckluftwerkzeug sicher. der Schlauch ist, um so niedriger ist der Druck am
Gewicht 1,4kg Werkzeugeingang, siehe weiter im Text.

LUFTSCHLAUCH FUR ZULUFT

- Druckluftschlauch, ausgelegt
fiir Arbeitsdruck von mind. 8 bar

GEFORDERTE LUFTQUALITAT

a) freivon Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters
(Kondensatabscheiders)

ERGANZENDE INFORMATIONEN
ZU DEN O.A. ANGABEN

(Leistung) aufweisen. Eine unausreichende
Fiillleistung des Kompressors kann bei ausreichend

Innendurchmesser des Luftschlauchs 8 mm

b) mit beigemischtem Pneumatikél fiir Druckluftgerdte,
das tiber einen Nebeldler der Luft beigemischt wird

Tabelle 2

a) Der Kompressor muss iiber eine solche
Fiillleistung verfiigen, um den Luftverbrauch des
Schlagschraubers beim maximalen Arbeitsdruck
von 6,3 bar abzudecken. Mit einer unausrei-
chenden Fiillleistung des Kompressors wird der
Schlagschrauber einen niedrigeren Drehmoment

langen Pausen bei kurzfristiger Arbeit mit dem
Druckluftwerkzeug durch ein groBeres Volumen
vom Kompressordruckbehalter ausgleichen, der als
Luftvorratstank dient.

Die Fiillleistung vom Kompressor hangt sehr stark
vom Druck ab. Je hgher der Arbeitsdruck des




Kompressors, umso mehr sinkt auch seine Fiillleistung.

Ublicherweise wird beim bestimmten Kompressor aus
Handelsgriinden nur eine Fiillleistung ohne Angabe
des Arbeitsdrucks angefiihrt, weil es aus der geschaft-
lichen Sicht wichtiger ist, die hoheren Leistungswerte
des Kompressors anzugeben, um besser zu verkau-
fen,wobei jedoch diese hohe Fiillleistung einem
Arbeitsdruck von nur 2-3 bar entsprechen kann. Der
Kompressor besitzt die hdchste Fiillleistung bei niedri-
gen Druckwerten und im Gegenteil die niedrigste
Fiillleistung beim hdchsten Arbeitsdruck.

A HINWEIS

Die am meisten aussagekraftige Information iiber die
Leistung vom Kompressor ist der Fiillleistungswert
beim Arbeitsdruck von 6 bis 8 bar, weil starke
Druckluftwerkzeuge, z. B. Druckluftschlagschrauber,
zum Erreichen ihrer hochsten Leistung (Drehmoment)
einen hohen Luftverbrauch beim maximal zugelasse-
nen Arbeitsdruck von 6,3 bar aufweisen, denn sonst
werden die Schrauben nicht ausreichend angezogen
oder kénnen nicht geldst werden.

= Es gibt einen einfachen Weg, um die
Leistungsfahigkeit eines Kompressors zu priifen
und die Fiillleistung bei unterschiedlichen Driicken
zu ermitteln, damit man Kompressoren mit
dem gleichen Volumen vom Druckbehélter von
verschiedenen Herstellern und somit auch deren
Preis-/Leistungsverhaltnis vergleichen kann.

VERGLEICH DER LEISTUNGSFAHIGKEIT
VON KOMPRESSOREN
UNTERSCHIEDLICHER HERSTELLER

A HINWEIS

* Es miissen immer Kompressoren mit dem glei-
chen Druckbehaltervolumen verglichen werden,
wobei ebenfalls davon auszugehen ist, dass
ein Zweikolbenkompressor mit dem gleichen
Druckbehéltervolumen leistungsstarker sein wird,
als ein Einkolbenkompressor.

Die am meisten aussagekraftige Information
iiber die Leistung vom Kompressor ist die
Messung der Zeit, in der im Druckbehélter des
Kompressors der Druck von 8 bar bei geschlo-
ssenem Luftaustritt aufgebaut wird.

Messen Sie die Zeit, in der im Druckbehlter
des Kompressors der Druck von 8 bar bei
geschlossenem Luftaustritt aufgebaut wird.
Verwenden Sie zur Messung eine Stoppuhr,
z. B.in Ihrem Handy, da auch Sekunden zu
erfassen sind.

Ein leistungsfahigerer Kompressor ist

so einer, bei dem der Druckaufbau im
Druckbehdlter auf den Druck von 8 bar kiirze-
re Zeit dauert.

Die Geschwindigkeit vom Druckaufbau ist nicht
linear und hdngt vom Druck im Druckbehélter des
Kompressors ab; das bedeutet, dass die Zeit zum
Druckaufbau von 2 auf 3 bar eine kiirzere Zeit
dauert, als der Druckaufbau von 7 auf 8 bar, da der
Motor beim Herausdriicken vom Kolben gegen einen
hoheren Luftdruck im Druckbehalter wirken muss
und die Zeit zum Druckaufbau im Druckbehalter
zeigt die Leistung vom Kompressor an.

ERMITTLUNG DER FULLLEISTUNG DES
KOMPRESSORS

= Messen Sie die Zeit, in der es Druckaufbau im
Druckbehélter auf den gewiinschten Druck vom
atmosphérischen Druck auf den Wert von 3; 4; 5, 6,
7, 8 bar bei geschlossenem Luftaustritt kommt.

* Die Fiillleistung des Kompressors fiir den jeweiligen
Arbeitsdruck kann ganz einfach anhand der nach-
stehenden Formel berechnet werden.

b)

Druckbehalter reduziert sich infolge einer hoheren
Verdichtung also das aus dem Luftzylinder des
Kompressors in seinen Druckbehélter gelieferte
Luftvolumen.

Der Luftschlauch muss einen Innendurchmesser
haben, sonst kann er keine ausreichende Luftzufuhr
in den Schlagschrauber gewahrleisten, wodurch seine
Hachstleistung nicht erreicht wird. Der Luftschlauch
sollte ebenfalls kein Spiralschlauch sein, sondern
ausrollbar, weil ein Spiralschlauch durch einen
hoheren Widerstand die Luftdurchflussmenge min-

(Druck im Druckbehalter x Volumen vom Druckbehalter x 60)

= Fiillleistung in L/Min

Druckaufbauzeit auf den jeweiligen Druck in Sekunden

Fiir die Berechnung muss man das Volumen vom
Druckbehdlter und die Zeit in Sekunden kennen,
wahrend der es zum Druckaufbau im Druckbehélter
auf den verfolgten Druck gekommen ist.

Beispiel:

Der Druckaufbau im Druckbehélter des mit einem
Inhalt von 24 Liter auf den Druck von 3 bar betrdgt
33 Sekunden.

Die Fiillleistung des Kompressors fiir diesen Druck
wird anhand der vorgenannten Formen wie folgt
berechnet:

(3 Bar x 24 Liter x 60) / 33 Sekunden = 131 L/Min.
Die Fiillleistung des Kompressors beim Druck von

3 bar betrdgt 131 L/Min.

Betrdgt die Druckaufbauzeit beim Druckbehélter
des gleichen Kompressors auf den Druck von 8 bar

1 Min:55 Sekunden (115 Sekunden), kann man
anhand der o. a. Formel ausrechnen, dass die
Fiillleistung beim Druck von 8 bar betrdgt:

(8 Bar x 24 Liter x 60) / 115 Sekunden = 100 L/Min.

= Aus diesen Informationen geht hervor, dass die
Fiillleistung (Leistungsfahigkeit) des Kompressors
sehr stark vom Arbeitsdruck abhéngig ist, und dies
gilt ausnahmslos fiir alle Kompressoren, da dies
die Folge von physikalischen Gesetzen ist, wo bei
steigendem Luftdruck im Druckbehélter es zum
hoheren Zusammendriicken (Verdichtung) der
aus dem Luftzylinder in den Druckbehélter
herausgedriickten Luft und somit auch von ihrem
Volumen kommt. Mit steigendem Druck im

dert. Der Schlauch sollte so kurz wie mdglich sein.

Je lénger der Schlauch, umso mehr sinkt der Druck

am Schlauchausgang, was auch die Leistung des
Schlagschraubers reduzieren kann. Als anschauliches
Beispiel aus verfiigharer Literatur sei angefiihrt,

dass bei einem Innendurchmesser vom Luftschlauch
von 10 mm bei einer Schlauchlénge von 5 m der
Eingangsdruck von 6,0 bar am Ausgang um 1,7 bar und
bei einer Schlauchlénge von 15 m um 2,2 bar sinkt.

Der Riickgang vom Luftdruck am Schlauchausgang

im Hinblick zu seiner Linge muss durch hdheren
Druck am Schlaucheingang ausgeglichen und mit
einem Luftdruckregler am Schlaucheingang in das
Druckluftwerkzeug genau geregelt werden, sodass
der max. Arbeitsdruck des jeweiligen Werkzeugs
nicht iiberschritten wird.

Wird ein langer Schlauch verwendet, kann beim
Einschalten des Druckluftwerkzeugs eine Schockwelle
entstehen.

A HINWEIS

* Um den gewiinschten Arbeitsgang (Wirkung)
beim Druckluftwerkzeug zu erreichen, miissen
stets alle Bestandteile des Luftleitungssystems in
Betracht gezogen werden, d.h. eine ausreichende
Fiilleistung des Kompressors - Typ - und notwen-
diger Innendurchmesser des angeschlossenen
Luftschlauches - ausreichend leistungsstarkes
Druckluftwerkzeug. Hat z. B. der Luftschlauch
einen Innendurchmesser von z. B. 6 mm und ist der
Kompressor ausreichend leistungsstark, kann es
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passieren, dass die maximale/notwendige Leistung
des Druckluftwerkzeugs nicht erreicht wird/werden
kann, weil der Schlauch durch seinen verringerten
Innendurchmesser die notwendige Luftzufuhrin
das Druckluftwerkzeug, z. B. Druckluftschrauber,
der einen hohen Luftverbrauch hat, einschranken.

* Die Druckluft besitzt andere dynamische
Eigenschaften und Verhalten als hydraulis-
che Fliissigkeit, z. B. bei der Ubertragung der
Kraftwirkung, und in diesem Fall, wenn bei einem
Prozess ein auf Hydraulikfliissigkeit basierendes
System funktioniert, muss die Verwendung von
Druckluft mit gleichem Druck nicht ausreichend
sein und der jeweilige Prozess ist durch eine
Funktionsprobe zu priifen.

* Das Drehmoment des pneumatis-
chen Schlagschraubers wurde mittels

direkter Methode ohne Wirkung einer
Reibungskraft auf der Kontaktflache zwis-
chen dem Schrauben-/Mutternkopf und der
Materialkontaktflache ermitteln, in welches
die Schraube eingeschraubt wird.

Bei der Ermittlung vom Drehmoment des
Schlagschraubers durch die Methode mit
Anwendung eines Drehmomentschliissels
ist das ermittelte Drehmoment der angezo-
genen Schraube/Mutter i. d. Regel wegen
einer Wirkung der Reibungskraft auf den
Kontaktflachen kleiner. Die Reibungskraft
erhdht sich mit der sich vergroBernden
Kontaktflache und sie ist auch stark von der
Gleitreibung auf den Kontaktflachen abhan-
gig, die wiederum vom Typ und Gleitfahigkeit
des Materials abhéngt.

VERGLEICHSTABELLE FUR DREHMOMENTHOCHSTWERTE

:;::tael::egl:;ilﬁe Standardschrauben f;:l?:(éc{(:%)l:;
Festigkeitsklassen nach DIN 267

36 | 46 | 56 | 48 | 66 | 58 | 68 | 69 | 88 | 109 | 12,9

Mé6 2,71 | 3,61 | 452 48 542 | 602 | 722 | 813 97 13,6 | 16,2
M8 6,57 8,7 n 16 | 131 146 | 1725 | 197 23 33 39
M10 13 17,5 22 23 26 29 35 39 47 65 78
M12 22,6 30 37,6 40 45 50 60 67 80 13 135
M14 36 48 60 65 72 79 95 107 130 180 215
M16 55 73 92 98 110 122 147 165 196 275 330
M18 75 101 126 135 151 168 202 227 270 380 450
M20 107 143 178 190 214 238 286 320 385 540 635
M22 145 190 240 255 320 290 385 510 715 855 | 1010
M24 185 245 310 325 410 370 490 650 910 | 1100 | 1290
M27 275 365 455 4380 | 605 445 725 960 | 1345 | 1615 | 1900
M30 370 495 615 650 820 740 990 | 1300 | 1830 | 2200 | 2600

Tabelle 3

[ | [ | [ |
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lll. Empfohlenes Zubehor

LUFTSCHLAUCH

* Fiir die max. Leistung der Schlagschrauber
muss ein ausrollbarer (kein Spiral-)Schlauch mit
Innendurchmesser von 9 mm verwendet werden;
nahe Infos zum Schlauch entnehmen Sie dem Kapitel
Technische Daten.

LUFTAUFBEREITUNGSANLAGE

= Nahere Informationen zur Funktion und Anschluss
von Aufbereitungsgeréten befinden sich im entspre-
chenden Kapitel weiter im Text.

o

Bestellnummer | Beschreibung des Gerdtes
des Gerates (Aufbereitungsanlagen)
(Abb.4)
8865101 Filter
8865102 Nebeldler fiir Pneumatikdl
8865103 Druckregler mit Manometer
8865104 Druckregler mlF Manometer
und Filter
Druckregler mit
8865105 Manometer, Filter und
Pneumatikdlzerstrauber

Tabelle 4

OL FUR PNEUMATISCHES WERKZEUG

= Aus Betriebsgriinden muss das Druckluftwerkzeug
regelmaBig mit Ol fiir Pneumatikwerkzeuge
geschmiert werden, das von vielen Herstellern
vermarktet wird. Das fiir Pneumatikwerkzeuge
bestimmte Ol schaumt nicht und ist nicht aggressiv
gegeniiber den Dichtungselementen im Gerit. Die
Anwendung des Schlagschraubers ohne eine ausrei-
chende Schmierung mit Ol fiir Pneumatikwerkzeuge
fiihrt zu seiner Beschadigung.

IV. Bestandteile und
Bedienungselemente

o_
67
e_%

/0
—o

o

Abb. 1, Schlagschraubermodell 4795012

Abb.1; Position - Beschreibung

. Werkzeugaufnahme

. Wahlschalter fiir Drehrichtung, Anzungs-/

Losekraftregelung je nach Modell

. Schild mit technischen Angaben
. Schnellkupplungsstecker

. Luftaustritt

. Griff

. Betriebsschalter

= Die restlichen Modelle unterscheiden sich durch ihr
Aussehen, die Bedienungselemente haben jedoch
die gleiche Funktion.

= Mit dem Drehrichtungsschalter kann man je

nach Modell die einzelnen Momentstufen fiir das
Anziehen oder Losen einstellen, die sich durch das
Drehmoment und Geschwindigkeit unterscheiden.
Die Drehmomente fiir die einzelnen Anzugs- und
Losestufen sind in der Tabelle mit technischen
Angaben angefiihrt. Die Anzahl der Anzugs- und
Losestufen unterscheidet sich je nach Modell.
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Abb. 2, Ratschen-Schlagschrauber Fortum©®4795015
Abb. 2; Position - Beschreibung

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Drehrichtungsumschalter

Griff

Schraube (ohne Anwenderfunktion)
Schnellkupplungsstecker
Handflachen-Betriebsschalter

Werkzeugaufnahme

Stellen Sie beim Ratschenschliissel die Drehrichtung
der Spindel durch Drehen des Schalters (siehe Abb. 2,
Position 1) ein. In Pfeilrichtung ,R” die Spindel nach
links und bei , L nach rechts drehen.

V. Vorbereitung
zum Einsatz des
Schlagschraubers

A HINWEIS

Vor dem Gebrauch des Schlagschraubers lesen Sie
aufmerksam die ganze Bedienungsanleitung durch, da
der Hersteller keine Verantwortung fiir Schaden oder
Beschddigung des Produktes tragt, die durch seine
unsachgemaBe Nutzung im Widerspruch mit dieser
Bedienungsanleitung verursacht wurden. Bewahren Sie
die Gebrauchsanleitung beim Gerét auf, damit sich die
Bediener mit ihr vertraut machen kénnen. Verhindern
Sie die Beschadigung dieser Gebrauchsanleitung.

1) Wahl eines ausreichend leistungsfahigen
Kompressors

DE

* Die Druckluftschrauber haben einen hohen
Luftverbrauch, und daher muss fiir ihre maxi-
male Leistung der Kompressor iiber eine ausre-
ichende Fiillleistung verfiigen. Im Falle von

0
—o

Unterbrechungen zwischen den Arbeitsschritten
bei ausreichend langen Pausen und kurzfristiger
Arbeit mit dem Druckluftwerkzeug kann eine
unzuldngliche Fiillleistung vom Kompressor durch
ein groBeres Volumen vom Druckbehdlter ausgegli-
chen werden; weiterfiihrende Informationen siehe
Kapitel Technische Daten.

2) Wahl des Druckluftschlauchs fiir den

Anschluss vom Kompressor

* Um die max. Leistung des Schlagschraubers zu erre-
ichen, muss der Luftschlauch einen Durchmesser
von mind. 9 mm haben, damit ein ausreichender
Luftdurchfluss gewahrleistet ist, der fiir die
Leistung des Schlagschraugers von Bedeutung ist,
siehe Kapitel Technische Daten.

* Zum Verbinden des Schlagschraubers mit dem
Kompressor muss ein Luftschlauch gewdhlt werden,
der fiir Druckluft bestimmt ist.

e Auf dem Luftschlauch ist der Wert mit
max. Luftdruckwert angefiihrt, der aus
Sicherheitsgriinden nicht iiberschritten werden
darf. Der Wert der Luftdrucks, der fiir den Antrieb
vom Schlagschrauber bestimmt ist, darf daher nicht
hdher sein, als der auf dem Schlauch angefiihrte
Druckluftwert..

* Der Schlauch muss an den Enden mit einem Stecker
und Schnellkupplungsadapter ausgestattet sein,
iiber den man den Schlauch mit den restlichen
Anlagen verbinden kann.

[ | [ | [ |
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8865105

3) Anschluss des Schlagschraubers an den
Kompressor - Luftaufbereitung

A WARNUNG

* Der Druckluft-Schlagschrauber wird mit Druckluft
angetrieben, die frei von Feuchtigkeit - Kondensat
- sein und beigemischtes 0l enthalten muss. Zu
diesem Zweck dienen die im Schema auf Abb. 3 dar-
gestellten und beschriebenen Zusatzanlagen, die
vor dem Lufteinlass in den Schlagschrauber in der
angefiihrten Reihenfolge installiert sein miissen.

* Nicht getrocknete Druckluft ohne beigemischtes
Pneumatikdl beschédigt die Innenteile des
Druckluft-Schlagschraubers.

Bestellnummer | Beschreibung des Gerates
des Gerates (Aufbereitungsanlagen)

(Abb.3)

8865101 Filter

8865102 Nebeldler fiir Pneumatikal

8865103 Druckregler mit Manometer

3865104 Druck.regler mit Manometer
und Filter
Druckregler mit

8865105 Manometer, Filter und
Pneumatikdlzerstrauber

Tabelle 5
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Kompressor

Abb.3
(unter den Abbildungen einzelner Anlagen

sind ihre Bestellnummern angefiihrt)
A HINWEIS

* Die Luftaufbereitungsanlagen sind nicht Bestandteil
vom gelieferten Zubehor, sondern miissen separat
bezogen werden.

BESCHREIBUNG DER FUNKTION VON
LUFTAUFBEREITUNGSANLAGEN

Filter (Kondensatabscheider) - entfernt aus der
Druckluft Wasser (Kondensat), das durch Verpressung
vom Wasserdampf im Kompressor entstanden ist. Der
Filter kann entweder separat, oder in Kombination mit
einem Druckregler oder auch einem Nebeldler eingesetzt
werden. Er kann ebenfalls integrierender Bestandteil des
Luftaustrittes am Kompressor sein (aus dem kompres-
sorwerk).

Nebeldler - mischt dem Luftstrom Pneumatikdl bei, das
zusammen mit der Luft ins Gerdteinnere dringt und seine
Komponenten vor Einfressen und schnellem Verschleil
schiitzt. Der Nebeldler kann entweder separat, oder in
Kombination mit einem Druckregler oder auch einem
Filter (Abscheider) eingesetzt werden.

Bemerkung:
* Die Aufbereitungsanlage 8865105 beinhaltet einen
Pneumatikélzerstrauber, der einen Olnebel bildet..

Druckregler - ermdglicht die richtige Einstellung vom
Luftdruck, der zur optimalen und sicheren Funktion
des Schlagschraubers notwendig ist, denn es kann zu
einer Uberschreitung vom max. Arbeitsdruck fiir den
Schlagschrauber am Luftausgang des Kompressors
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kommen, da bei der Verwendung vom ldngeren
Luftschlauch der Luftdruck am Ausgang auf natiirliche
Weise zuriickgeht, und daher muss dieser Riickgang

am Eingang durch hheren Druck ausgeglichen wer-
den und deswegen muss vor dem Lufteingang am
Druckluftwerkzeug ein Druckregler installiert werden,
damit der zuldssige Hochstwert vom Arbeitsdruck nicht
tiberschritten wird; weiterfiihrende Informationen siehe
Kapitel Technische Daten.

ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN
(SIEHE SCHEMA AUF ABB. 3)

A HINWEIS

* Die Reihenfolge der im Schema auf Abb. 3 dargestellten
Aufbereitungsanlagen muss beim Anschluss eingehal-
ten werden.

* Beim Einsatz von Luftaufbereitungsanlagen rich-
ten Sie sich nach den Informationen, die in ihren
Bedienungsanleitungen angefiihrt sind.

* Zum Anschluss der Aufbereitungsanlagen konnen folgen-
de Extol-Schnellkupplungen benutzt werden, die man
unter den angefiihrten Bestellnummern beziehen kann.

Steckertypen an vernickelten
Schnellkupplungen Extol® Premium® mit Gewinde
G1/4".

Abbildung Typ Best.-Nr.
Tiille mit
AuBengewinde 88651M
Tille mit 8865114
Innengewinde
Stecker mit
AuBen-gewinde 8865121
Stecker mlt 8865124
Innen-gewinde
Tabelle 6
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* Samtliche Gewindeverbindungen der anzu-
schlieBenden Teile sind mit einem Teflonband abzu-
dichten, damit es zu keinen Luftleckagen kommt..

= Das Teflonband (z. B. Extol Best.-Nr. 47532) wickeln
Sie eng um das Gewinde herum und dann driicken
Sie es leicht an das Gewinde an, siehe Abb. 4.

Teflonband am Gewinde

Abb. 4

* Das notwendige Gemisch an trockener Luft und
Pneumatikol mit richtigem Druck kann man auf
drei verschiedene Weisen erreichen (in Klammern
sind die Best.-Nr. der Aufbereitungsanlagen angefiihrt):

A) MIT HILFE VON DREI
AUFBEREITUNGSANLAGEN (1 + 1+ 1)

* Nebeldler (8865102)
* Druckregler mit Manometer (8865103)
* Filter (8865101)

VORGEHENSWEISE

1. Fiillen Sie den Nebel6ler mit Pneumatikol
und schrauben Sie diesen an das Gewinde am
Lufteingang des Schlagschraubers.

A HINWEIS

* Der Luftausgang aus dem Nebeldler (mit enthal-
tenem Pneumatikdl) darf nich an den Druckregler
oder Abscheider angeschlossen sein, da sich in
diesen das 0 ansammeln wiirde, was unerwiinscht
ist. Aus diesem Grund muss die Reihenfolge der
Aufbereitungsanlagen eingehalten werden.

* Der Nebeldler muss direkt am Lufteingang
ins Werkzeug installiert werden, damit das
Pneumatikdl in das Werkzeug eindringt und nicht
im Schlauch oder anderen Gerdten bleibt.

[ | [ | [ |
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2. Schrauben Sie an das Gewinde des Nebeldlers
den Druckregler an, an den Sie von der anderen
Seite den Stecker der Schnellkupplung installi-
eren.

* Die Verbindung des Steckers mit der
Schnellkupplungssteckdose stellen Sie durch
Zusammenstecken der beiden Teile her (Abb. 5).

A HINWEIS

e Es ist ebenfalls immer zu kontrollieren, ob die
Schnellkupplungen nicht beschadigt oder mit
Schmutz verstopft sind.

Der Schnellkupplungsadapter muss mit dem
Stecker so verbunden sein, dass er einrastet. Falls
wahrend des Luftdruckaufbaus im System die
Schnellkupplung nicht dicht ist, machen Sie das
System auf die nachstehend beschriebene Weise
drucklos und tauschen Sie sie aus.

* Schiitzen Sie die Luftschnellkupplungen vor
Beschadigungen und Schmutz.

* Um diese Verbindung zu lgsen, driicken Sie den
Stecker der Schnellkupplung (Abb. 5).

D)=

Verbindung

- =
B (i

Trennung Abb. 5

Abb. 6, Anschlussschema

[ | [ | [ | [ ]
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A HINWEIS

* Der Druckregler muss ebenfalls nahe am
Lufteingang ins Werkzeug installiert werden, damit
es zu keinem Druckverlust infolge von einer hohe-
ren Luftsdule im Schlauch kommt.

Am Luftausgang am Kompressor oder vor
dem Druckregler (an der dritten Stelle ab
dem Schlagschraubergriff) ist ein Filter zur
Kondensatentfernung zu installieren.

= Statten Sie den Luftfilter mit
Schnellkupplungssteckern je nach dem aus, ob der
Filter hinter dem Druckregler oder am Luftausgang
aus dem Kompressor installiert wird (die Gewinde
sind mit einem Teflonband abzudichten).

Ausstattung des Filters mit
Schnellkupplungssteckern zum Anschluss
am Luftausgang aus dem Kompressor und
Verbindung mit dem Luftschlauch (Abb.7).

Luftaustritt Lufteinlass

- -

Abb. 8, Anschluss vom Filter
(Abscheider) Extol® Craft 8865101
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B) MIT HILFE VON ZWEI
AUFBEREITUNGSANLAGEN (1 + 2 IN EINEM)

* Nebeldler (8865102)
* Druckregler mit Manometer und Filter (8865104)

VORGEHENSWEISE

1. Installieren Sie den Nebeldler am Lufteingang
in den Schlagschrauber; ndhere Erklarung des
Grundes siehe Abschnitt A) Verbindungsarten.

2. Verbinden Sie den Druckregler mit
Manometer und Filter mit dem Nebeldler
am Schlagschrauber iiber einen kurzen
Luftschlauch (nicht direkt am Griff des
Schlagschraubers - Geréat kann aufgehangt
werden).

Halter zum Aufhangen

Luftaustritt zum
Druckluftgerat

N

Lufteinlass aus
dem Kompressor

=

Abb. 9 - Beschreibung vom Druckregler mit
Manometer und Filter Extol® 8865104

3. Verbinden Sie die Aufbereitungsanlage iiber
einen Schlauch mit dem Kompressor.

A HINWEIS

o SchlieBen Sie den Luftausgang am Kompressor an
die richtige Offnung an der Aufbereitungsanlage
an, siehe Abb. 9.
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C) MIT HILFE VON EINER
AUFBEREITUNGSANLAGE (3 IN EINEM)

* Druckregler mit Manometer, Filter und Pneumatikdl-
Zerstrauber (8865105).

VORGEHENSWEISE

1. Fiillen Sie den fiir das Pneumatikdl bestimm-
ten Behilter der Aufbereitungsanlage mit
Pneumatikol..

2. SchlieBen Sie an den Eingang der
Aufbereitungsanlage iiber einen Schlauch die
Luft aus dem Kompressor an. Schlieen Sie an
den Ausgang der Aufbereitungsanlage einen
Luftschlauch an und diesen an den Lufteingang
des Schlagschraubers, siehe Abb. 10.

= Diese Aufbereitungsanlage ist zum Aufhéngen
bestimmt und nicht zum direkten Anschluss an
den Schlagschrauber, sondern zum Anschluss iiber
einen Luftschlauch.

® Stellen Sie sicher, dass der Luftschlauch zwis-
chen dieser Aufbereitungsanlage und dem
Schlagschrauber nicht lang ist, sonst wird sich
Pneumatikdl im Luftschlauch anstauen und gelan-
gt nicht in den Schlagschrauber und es kommt
ebenfalls zu einem Druckverlust.

Halter zum Aufhdngen
' Luftin den

Luft aus dem
Kompressor

»

Druckluftschrauber

»

7”

Filter

S

Behalter fiir
Pneumatikol

Abb. 10, Beschreibung
derAufbereitungsanlage
Extol® 8865105

Illllll

A HINWEIS

* Kontrollieren Sie regelmaBig, ob sich im Nebeldler
Pneumatikdl befindet, denn sonst kann es zur
Beschadigung des Werkzeugs infolge von unzurei-
chender Schmierung kommen.

Bemerkung:

* Bei einigen Kompressoren ist am Luftausgang
bereits ein Filter zur Kondensatentfernung aus der
Luft eingebaut, daher muss kein weiterer Filter
installiert werden.

Falls Sie den Schlagschrauber an eine zentrale
Druckluftversorgung anschlieBen, stellen Sie fol-
gende Manahmen sicher:

* Der Schlagschrauber darf nur an eine Luftquelle
angeschlossen werden, bei der es zu keiner
Uberschreitung des max. Arbeitsdrucks um
mehr als 10 % kommen kann; im Falle vom
hdheren Arbeitsdruck muss in der Leitung ein
Reduktionsventil mit eingebautem Druckminderer
installiert werden.

* Achten Sie darauf, dass die Luftleitungen ein
Gefalle aufweisen (der hochste Punkt sollte sich
am Kompressor befinden). In den niedrigsten
Punkten sollte ein einfach zugénglicher Filter zum
Auffangen vom Kondensat installiert werden.

* Abzweigungen des Leitungssystems sollten auf die
Leitung von oben angeschlossen werden.

* Abzweigungen fiir den Schlagschrauber
miissen direkt an der Anschlussstelle mit
einer Luftaufbereitungsanlage versehen sein
(Wasserabscheider und Nebeldler).

4) Start vom Kompressor und
Druckeinstellung

* Nach dem Anschluss von allen
Luftaufbereitungsanlagen schalten Sie den
Kompressor ein und am Druckregler am
Luftausgang aus dem Kompressor und am
Druckregler der Aufbereitungsanlagen stellen Sie
einen Druck bis max. 6,3 bar ein und lassen Sie den
Druck im KompressordruckgefaB auf diesen Wert
aufbauen.

= E = =
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A HINWEIS

* Aus Sicherheitsgriinden sollte der Schlagschrauber
bei moglichst niedrigem Arbeitsluftdruck benutzt
werden - hdngt von der GroBe der angezogenen/
geldsten Schraubverbindung ab. Beginnen Sie mit
der Arbeit bei einem niedrigen Arbeitsdruck, und
falls dieser unzureichend ist, erhdhen Sie ihn auf
den gewiinschten Wert. Durch die Minderung des
bengtigten Arbeitsdrucks mindert sich auch der
Larmpegel, der VerschleiB von Werkzeugen und
auch der Energieverbrauch.

* Ubersteigen Sie niemals den max. Luftarbeitsdruck
von 6,3 bar.

* Priifen Sie die Luftdichtheit samtlicher
Verbindungen. Im Falle von Undichtheiten stellen
Sie den Kompressor ab, machen Sie das Luftsystem
drucklos (siehe Kapitel AuBerbetriebsetzung) und
stellen Sie die Luftdichtheit der Verbindungen
sicher.

= Falls Sie die Aufbereitungsanlage 8865105
- Druckregler mit Manometer, Filter und
Pneumatikdlzerstréuber - benutzen, muss nach
dem Einschalten des Kompressors die Intensitat
der Zerstraubung vom Pneumatikdl am Regler
eingestellt und feinjustiert werden.

VI. Anwendung des
Schlagschraubers

EINSTELLUNG DER DREHRICHTUNG/
DREHZAHL- UND DREHMOMENTREGELUNG
* Stellen Sie die gewiinschte Drehrichtung der Aufnahme
durch Umschalten des Drehrichtungsschalters auf
die gewiinschte Seite nach den gekennzeichneten
Pfeilen ein, wobei auch die Anzugs- und Losekraft
durch Einstellung der Krftstufe je nach Modell gewahlt
werden kann.

= Zur Aktivierung des Schlagsystems kommt es
automatisch beim Anziehen oder Losen, also bei der
hdchsten Belastung.

A HINWEIS

* Fiihren Sie die Umstellung der Drehrichtung und der
Geschwindigkeitsstufe nicht wéhrend des Betriebs vom
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Schlagschrauber durch. Vor der Umstellung muss immer
der Betriebsschalter geldst werden.

AUFSETZEN VOM WERKZEUG

* Setzen Sie auf den Mitnehmerschaft das Werkzeug
(,Nuss”) in der gewiinschten GroBe auf und stecken Sie
das Werkzeug auf die Schraube oder Mutter auf.

Abb. 11

A HINWEIS

* Setzen Sie das Werkzeug (,Nuss”) auf die Schraube
oder Mutter nur dann auf, wenn es sich nicht dreht.
Sonst droht ein Abrutschen der ,Nuss” (des Werkzeugs),
Verlust der Kontrolle iiber das Werkzeug und eine
Verletzungsgefahr.

A HINWEIS

* Kontrollieren Sie vor der Anwendung den festen
Sitz samtlicher Komponenten und auch ob irgen-
dein Teil des Gerdtes, wie z. B. die Sicherheits- und
Schutzelemente nicht beschddigt oder falsch installiert
ist, und priifen Sie ebenfalls den Luftschlauch, ob sein
Mantel nicht beschédigt ist. Als Beschadigung wird
auch ein morscher Schlauch betrachtet. Ein Gerdt mit
beschddigten Teilen darf nicht benutzt und muss in
einer autorisierten Werkstatt repariert werden - siehe
Kapitel Instandhaltung und Service.

INBETRIEBNAHME/AUSSCHALTEN

* Schalten Sie den Schlagschrauber durch Driicken des
Betriebsschalters ein.

* Vor den Arbeiten ist das Werkstiick mit Hilfe einer
geeigneten Spannvorrichtung zu spannen (wenn es
keine ausreichende Stabilitat durch Eigengewicht
aufweist). Sichern Sie das Werkstiick niemals durch
Zusammenpressen zwischen den Knien oder Beinen.
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* Priifen Sie vor der Arbeit die einwandfreie Funktion des
Schlagschraubers durch einen Test mit dem Anziehen/
Ldsen von einer oder zwei Schraubverbindungen.

Falls irgendeine Storung auftritt, benutzen Sie das
Gerdt nicht und lassen Sie es in einer autorisierten
Werkstatt der Marke Extol® reparieren (siehe Kapitel
Servicereparaturen).

* Schalten Sie den Schlagschrauber durch Losen des glei-
chen Schalters aus.

* Sichern Sie den Betriebsschalter niemals fiir einen
Dauerbetrieb, z. B. mit einem Klebeband.

* Stellen Sie bei der Verwendung des Schlagschraubers
eine Beliiftung des Arbeitsbereiches sicher, weil in
einem nicht ausreichend beliiftetem Raum sich die aus
dem Druckluftwerkzeug entweichende Luft ansam-
melt, die auch Pneumatikol enthélt, dessen Einatmen
ungesund ist.

VII. AuBBerbetriebsetzung
A HINWEIS

* Vor jeglicher Instandhaltung und Reinigung trennen
Sie den Schlagschrauber von der Druckluftleitung so,
dass Sie den Kompressor abschalten und die Luftzufuhr
(Luftschlauch) abkoppeln.

Vor einer langeren Arbeitspause oder nach der
Beendigung der Arbeiten fiihren Sie folgende
Schritte durch:

1. Schalten Sie den Kompressor aus, machen Sie
die Luftleitungen und den Druckbehélter vom
Kompressor durch driicken des Betriebsschalters
drucklos, und halten Sie den Betriebsschalter solange,
bis der Mitnehmer dreht. Ferner lassen Sie den
etwaigen Restdruck aus dem Kompressor iiber das
Uberdruckventil am Kompressor ab. Bevor Sie das
Luftsystem demontieren, muss es drucklos gemacht
werden.

2. Demontieren Sie das Luftzufuhrsystem.

3. Aus dem FiltergefdB (Kondensatabscheider) und dem
Kompressordruckgefdl lassen Sie das Kondensat ab
(bei Beendigung von Arbeiten).

= = E
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VIIIl. Verweis auf
das Typenschild mit
technischen Angaben

fortum  ode 4795013

Max. 1300 Nm | Max. 6,3 bar | n;=7500 min"'| 227 L/min | 1/2"| 2,0 kg

Produced by Madal Bal a.s.
M Prim. zonaPriluky 244 Serial no.:
(Z-76001 Zlin

@ Lesen Sie vor der Benutzung des
Produkts die Gebrauchsanleitung.
@ Bei der Arbeit ist Augen- und
Gehdrschutz zu tragen.

c € Entspricht den einschldgigen
Anforderungen der EU.

Die Seriennummer stellt das
Seriennummer | Produktionsjahr und -monat und die
Nummer der Produktionsserie dar.

Tabelle 7

IX. Sicherheitshinweise
fiir die Arbeit mit dem
Schlagschrauber

* Benutzen Sie den Schlagschrauber nicht, wenn Sie
miide, unter Alkoholeinfluss oder Einwirkung von
anderen, die Aufmerksamkeit beeinflussenden Stoffen
stehen. Verhindern Sie die Anwendung des Werkzeugs
durch Kinder, unbelehrte oder geistig und physisch
unmiindige Personen. Stellen Sie sicher, dass keine
Kinder mit dem Gerat spielen.

* Der Benutzer oder sein Arbeitgeber hat die spezifischen
Risiken zu beurteilen, die infolge jeder Anwendung
auftreten kdnnen.

* Benutzen Sie bei der Arbeit geeignete Schutzbrille als
Schutz vor wegfliegenden Gegensténde, Handschuhe
als Schutz vor Quetsch- und Vibrationsgefahren, gee-
ignetes, rutschhemmendes Schuhwerk, geeigneten
Gehdrschutz, denn die Aussetzung dem Larm kann
irreversible Gehdrschdden verursachen. Ferner auch
einen geeigneten Atemschutz, denn bei der Arbeit
kann Staub oder anderer, gesundheitsschadlicher
Schmutz durch die aus dem Gerat austretende Luft

= E = =
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aufgewirbelt werden. Falls es am Einsatzort zum
Aufwirbeln von Staub kommen kann, egal ob beim
Einsatz des Schlagschraubers oder wahrend einer
Instandhaltung, sollten Sie diesen Staub nicht einatmen
und eine Aussetzung der Haut dem Staub sollte durch
Handschuhe vermieden werden, weil sie eine wesentli-
che Hautentziindung verursachen kann. Das Einatmen
vom Staub ist gesundheitsschédlich. Wahrend der
Arbeit verhindern Sie den Zugang von Personen ohne
Schutzausriistung und Tieren.

Atmen Sie die herausgeblasene Luft nicht ein, da in
dieser Pneumatikol beinhaltet ist.

Zielen Sie mit der herausgeblasenen Luft weder auf
sich selbst, noch auf umherstehende Personen oder
Tiere. Die herausgeblasene Luft kann Fettflecke
auf der Kleidung hinterlassen. Druckluft kann auch
Verletzungen verursachen.

Vor der Arbeit legen Sie Armbanduhren und Schmuck
ab, sichern Sie lose Kleidungsteile, langes Haar u. &.,
damit diese nicht von rotierenden Teilen ergriffen
werden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit fiir eine angenehme, jedoch
stabile Korperhaltung, denn das Anziehen/Ldsen

von Verbindungen verursacht Reaktionsmomente,
welche die Stabilitdt des Bedieners negativ beein-
flussen kénnen. Benutzen Sie aus diesem Grund den
Schlagschrauber nicht auf Leitern, Stiihlen, Geriisten
oder dhnlichem unstabilen Untergrund, wenn es z.

B. beim Ubergang von einem Einsatzort zum ande-
ren notwendig ist, Geriiste, Treppen, Leitern oder
Dachlatten u. . zu benutzen.

* Arbeiten Sie an einem gut beleuchteten Arbeitsplatz.

o Beriihren Sie die rotierenden Teile nicht, es konnte zu
Verletzungen kommen. Halten Sie die Hand (Hénde) in
einer ausreichenden Entfernung von dem Einsatzort.

* Vor der Arbeit ist das Werkzeug (Nuss) zu kontrollieren,
ob es nicht beschdigt ist.

* Benutzen Sie den Schlagschrauber nicht in explosions-
und brandgeféhrdeten Bereichen.

* Transportieren Sie den Schlagschrauber nicht, wenn
dieser in Betrieb ist.
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* Der Betriebsschalter darf aus Sicherheitsgriinden nicht
in der gedriickten Position arretiert sein.

» Wahrend der Arbeit kann sich sowohl das Gerat, als
auch die Schraube oder Mutter erhitzen. Seien Sie
besonders vorsichtig, damit keine Verbrennungen
entstehen.

* Kontrollieren Sie bei der Arbeit einen reibungslo-
sen Lauf des Gerates: bei jeglichen Anzeichen vom
ungewdhnlichen Lauf oder untypischen oder lauten
Gerduschen schalten Sie das Gerét sofort aus und
ermitteln Sie die Ursache von diesem auBergewdhn-
lichen Zustand. Falls es lhnen nicht gelingt, die
Storungsursache zu beheben, ohne dass ein Eingriff
in die Maschine notwendig ist, iiberlassen Sie die
Reparatur einer autorisierten Werkstatt der Marke
Extol®.

* Benutzen Sie den Schlagschrauber zu keinen anderen
Zwecken, als zu denen er bestimmt ist.

* Benutzen Sie zur Arbeit ausschlieBlich unbeschadigte
und unverschlissene Werkzeuge und Aufsatze. Dadurch
werden Vibrationen und Verletzungsgefahren mini-
miert. Benutzen Sie stets fiir diesen Geratetyp besti-
mmte Werkzeuge und Aufsatze.

* Benutzen Sie zum Antrieb des Schlagschraubers immer
nur Druckluft, niemals Sauerstoff oder andere Gase.

« {Jberschreiten Sie niemals den maximalen
Arbeitsluftdruck fiir den Schlagschrauber, der 6,3 bar
betragt.

* SchlieBen Sie den Schlagschrauber an den Kompressor
nur iiber einen Druckschlauch mit Schnellkupplungen an.

* Wenn Sie den Druckschlauch an den Schlagschrauber
anschlieBen, achten Sie darauf, dass der
Betriebsschalter auf ,AUS” steht.

* Regeln Sie den Luftdruck nur iiber das Reduktionsventil.

* Halten Sie den Druckschlauch beim Abkoppeln fest,
damit dieser nicht wegschleudert.

* Vor dem Werkzeugtausch, Reparaturen oder
Instandhaltung trennen Sie den Schlagschrauber von
der Druckluftzufuhr.

* Lassen Sie den Schlagschrauber nicht leer laufen.
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* Vor dem Weglegen des Schlagschraubers ist zu warten,
bis der Werkzeugmitnehmer stillsteht.

* Verhindern Sie, dass der Luftschlauch in Kontakt mit
scharfen Kanten oder hohen Temperaturen kommt.
Kommt es zu einer Beschadigung vom Schlauch,
tauschen Sie ihn aus.

* Ziehen Sie den Schlagschrauber nie am Luftschlauch
und trennen Sie die Kupplungen nie durch Ziehen am
Schlauch.

* Transportieren Sie den Schlagschrauber niemals am
Luftschlauch.

* Halten Sie den Schlagschrauber nicht krampfartig
am Griff fest, da bei einem zu festen Druck mehr
Vibrationen auf die Hand des Bedieners iibertragen
werden.

* Halten Sie den Schlagschrauber nicht mit einer nassen
oder fettigen Hand, da dieser aus der Hand herausrut-
schen kann.

* Benutzen Sie den den Schlagschrauber nicht in engen
Bereichen, denn es kann zu Quetschverletzungen
an den Héanden infolge von ggf. entstehenden
Reaktionsmomenten kommen.

* Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass sich
im bearbeiteten Werkstiick keine versteckten
Strom-, Wasser- oder Gasleitungen u. 4. befinden
(wenn relevant).
Bei einer Beschadigung dieser Leitungen kdnnte es
zu Verletzungen und/oder Sachschaden kommen.
Zum Orten von solchen Leitungen sind geeignete
Metall- und Stromortungsgerdte anzuwenden.
Vergleichen Sie die Platzierung der Leitungen mit der
Zeichnungsdokumentation, weil auch die Ortungsgerat
nicht so genau sein miissen.

* Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflachen
(Griffen), da bei einer Beschadigung eines unter
Spannung stehenden Leiters die lebensgefahrliche
Spannung auf die nicht isolierten Metallteile des
Gerates gefiihrt werden kann, wodurch der Bediener
einen Stromschlag erleiden konnte.

¢ Vermeiden Sie die Abschwéchung der Konstruktion
oder Beschddigung des Werkzeugs z. B. durch Stanzen
oder Gravieren, vom Hersteller nicht genehmigte
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Modifikationen, Fiihren entlang von Schablonen aus
hartem Material (z. B. aus Stahl), durch Fall auf den
Boden oder Schieben iiber den Boden, Anwendung
des Schlagschraubers als Hammer oder durch jegliche
Gewalt.

Bei der Anwendung des Schlagschraubers kann der
Bediener unangenehme Gefiihle in Handen, Armen,
Schultern oder anderen Kdrperteilen infolge von
Vibrationen verspiiren. Verspiirt der Bediener bei

der Arbeit Beschwerden wie z. B. unregelmagi-

ger Puls, Kribbeln, weiBe Verfarbung der Haut,
Empfindungslosigkeit in bestimmten Kérperteilen,
Gefiihle von Brennen und Starrheit u. &., ist die Arbeit
sofort einzustellen und die Beschwerden mit einem
Arzt zu konsultieren. Die Vibrationswirkung hat einen
Einfluss auf Nerven und Arterien in Handen und Armen.
Bei der Arbeit in kiihlen Arbeitsumgebungen benutzen
Sie warme Kleidung und halten Sie die Hinde warm
und trocken.

Die in den technischen Daten angefiihrten Schalldruck-
und Schallleistungswerte beziehen sich auf das
Werkzeug und reprdsentieren nicht den am Einsatzort
entstandenen Larm. Der am Einsatzort entstandene
Ldrm hdngt z. B. von der Arbeitsumgebung, Werkstiick,
Werkstiickuntergrund, Schlagzahl u. 4. ab.

In Abhdngigkeit von den Bedingungen und der
Platzierung des Werkstiicks treffen Sie geeignete
MaBnahmen zur Reduzierung vom Larm, z. B. durch
Legen des Werkstiicks auf lirmmindernde Unterlagen,
Vibrationsminderung durch Spannen oder Abdecken
des Werkstiicks, Einstellung des kleinstmdglichen
Luftdrucks fiir den jeweiligen Arbeitseinsatz u. a.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

* Im Falle von einer Vielzahl von Gefahren sind vor der
Installation, Inbetriebnahme, Reparaturen, Wartung,
Austausch vom Zubehor oder bei Arbeiten in der
Néhe des Werkzeugs fiir Gewindeverbindungen die
Sicherheitsanweisungen zu lesen und zu verstehen. Das
Ergebnis einer Nichteinhaltung dieser Anforderungen
kdnnen ernsthafte Verletzungen sein.

* Die Installation, Einrichtung oder Verwendung des
Werkzeugs fiir Gewindeverbindungen sollten nur quali-
fizierte und trainierte Bediener vornehmen.
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* Werkzeuge fiir Gewindeverbindungen diirfen nicht
modifiziert werden. Modifikationen konnen die
Wirksamkeit der SicherheitsmaBnahmen mindern und
das Risiko der Gefahrdung des Bedieners erhdhen.

* Sicherheitsanweisungen sind fiir spétere Benutzung
aufzubewahren; sie sind dem Bediener zu iibergeben.

* Werkzeuge fiir Gewindeverbindungen diirfen nicht
verwendet werden, wenn sie beschadigt sind.

* Werkzeuge sind regelmaBig zu kontrollieren, um zu
priifen, dass die von diesem Teil der IS0 11148 gefor-
derten Nennwerte und Kennzeichnungen auf dem
Werkzeug lesbar angegeben sind. Falls es notwendig
ist, muss der Arbeitgeber/Benutzer Kontakt mit dem
Hersteller aufnehmen, um Ersatzschilder zu erwerben.

GEFAHR: HERAUSGESCHLEUDERTE

BRUCHTEILE

* Der Bediener muss sich bewusst sein, dass durch einen Fehler
am Werkstiick oder Zubehdr, oder sogar am Werkzeug selbst
Geschosse mit hoher Geschwindigkeit entstehen kdnnen.

* Wahrend des Betriebs von Werkzeugen fiir
Gewindeverbindungen ist stets ein schlagfester
Augenschutz zu tragen. Die geforderte Schutzstufe
muss bei jeder Anwendung beurteilt werden.

* Es ist auch zu priifen, ob das Werkstiick sicher gespannt ist.

AUFFANG-/AUFWICKELGEFAHR

* Falls frei hangende Kleidungsteile, Schmuckstiicke,
Halsbander, loses Haar oder Handschuhe nicht in einer
ausreichenden Entfernung vom Werkzeug oder Zubehor
gehalten werden, kann es zum Wiirgen, Skalpieren
und/oder ReiBwunden kommen.

* Handschuhe konnen von dem drehenden Antrieb
erfasst werden, wodurch Verletzungen oder
Fingerbriiche entstehen kdnnen.

* Der drehende Antriebskopf oder Aufsétze kdnnen
Handschuhe mit gummierter Oberflache oder
Metallaussteifungen leicht erfassen.

* Warnung vor dem Tragen von losen Handschuhen in
UbergroBen oder mit durchgeschnittenem oder abge-
nutzten Material im Fingerbereich.
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* Warnung vor Anpacken des Antriebs, Antriebkopfes
oder -aufsatzes mit der freien Hand.

* Die Hande miissen sich in ausreichender Entfernung von

den drehenden Antrieben befinden.

GEFAHREN WAHREND DES BETRIEBES
* Die Benutzung von Werkzeugen kann fiir die Hande der

Bediener Gefahren darstellen, inklusive Quetsch-, Prell-,

Schnitt- oder Schiirfwunden und Gefahren durch hohe
Temperaturen. Zum Schutz von Hénden sind geeignete
Handschuhe zu tragen.

* Die Bediener und Arbeiter in der Instandhaltung
miissen physisch fahig sein, die GroBe, das Gewicht und
Leistung der Werkzeuge zu bewltigen.

* Das Werkzeug muss auf richtige Weise gehalten
werden; der Bediener muss bereit sein, normale oder
plotzliche Bewegungen aufzufangen und muss beide
Hande bereit haben.

o Es ist fiir Gleichgewicht und sichere Korperhaltung zu
sorgen.

* |n Fallen, in denen ein Mittel zum Auffangen des
Reaktionsdrehmomentes gefordert wird, ist es
empfehlenswert - falls mdglich - einen Stiitzarm zu
verwenden. Ist dies nicht mdglich, empfiehlt man seit-
liche Griffe bei Werkzeugen in gerader Ausfiihrung und
mit Pistolengriff. Im Falle von Winkel-Schraubern sind
Stiitzen empfohlen. Auf jeden Fall ist es empfohlen, ein
Mittel zum Auffangen des Reaktionsdrehmomentes
bei Direktwerkzeugen tiber 4 Nm, bei Werkzeugen mit
Pistolengriff tiber 10 Nm und bei inkel-Schraubern iiber
60 Nm zu verwenden.

* Im Falle einer Stromunterbrechung muss die Start-/
Stopp-Anlage gelost werden.

o Es diirfen nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel
benutzt werden.

* Warnung von mdglichen Quetschungen von Fingern in
Schlagschraubern mit offenem Schliissel.

* Warnung vor Verwendung von Werkzeugen in eingeen-
gten Bereichen und Hinweis auf Quetschungen von
Handen zwischen dem Werkzeug und Werkstiick, vor
allem beim Ldsen.
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GEFAHREN AUF GRUND VON

WIEDERHOLTEN BEWEGUNGEN

* Bei der Verwendung von Werkzeugen fiir
Gewindeverbindungen kann der Bediener
Unbequemlichkeiten fiir Hande, Arme, Schultern, Hals
und weiteren Korperteilen ausgesetzt sein.

* Bei der Verwendung von Werkzeugen fiir
Gewindeverbindungen ist es empfohlen, dass der
Bediener eine bequeme Korperhaltung und stabile
Stellung einnimmt und unbequeme Kérperlagen oder
Lagen ohne Gleichgewicht vermeidet. Wahrend lén-
geren Arbeitsaufgaben sollte der Bediener ofters die
Korperstellung wechseln; dies hilft, Unbequemlichkeit
und Miidigkeit zu vermeiden.

o Falls der Bediener Anzeichen wie dauerhafte oder wie-
derkehrende Unbequemlichkeit, Schmerzen, Tremor,
Kribbeln, Empfindungslosigkeit, Brennen oder Steifheit
bemerkt, sollte er diese Warnanzeichen nicht ignori-
eren. Er sollte dies dem Arbeitgeber melden und mit
einem qualifizierten Mediziner Riicksprache halten.

GEFAHREN, DIE AUS DEM ZUBEHOR

HERVORGEHEN

» Werkzeuge fiir Gewindeverbindungen miissen vor dem
Werkzeug- oder Zubehdrwechsel von der Energiequelle
getrennt werden.

» Wahrend des Schlagbetriebes darf der Bediener
den Kopf oder das Zubehdr nicht beriihren, da
sich das Risiko von Schnitten, Schiirfungen oder
Vibrationsverletzungen erhdht.

* Es diirfen nur Typen und GroBBen von Zubehdr und
Verbrauchsmaterialien benutzt werden, die vom Hersteller
des Werkzeugs fiir Gewindeverbindungen empfohlen sind;
es diirfen keine anderen Typen und GroBen von Zubehdr
oder Verbrauchsmaterialien benutzt werden.

o Es diirfen nur Aufstze fiir Schlagschrauber mit entspre-
chender Nennweite und im einwandfreien Zustand ver-
wendet werden, da Aufsatze und Zubehdr im schlech-
ten Zustand oder solches, das zur Handarbeiten bes-
timmt ist, bei der Verwendung mit Schlagschraubern
zerbersten und zu Projektilen werden kann.

= = E
FORTUM

GEFAHREN AM ARBEITSPLATZ

* Ausrutschen, Stolpern und Félle sind die Hauptursachen
von Unfdllen am Arbeitsplatz. Warnungen vor schlii-
pfrigen Oberflachen verursacht durch die Anwendung
vom Werkzeug und auch vor Stolpergefahr iiber
Luftleitungen oder Hydraulikschlauch.

* Bewegungen in unbekannten Bereichen miissen
achtsam sein. Es kdnnen sich hier versteckte Gefahren
befinden, wie elektrische Leitungen oder sonstige
Betriebsleitungen.

* Die Werkzeuge fiir Gewindeverbindungen sind nicht
zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
bestimmt und sind nicht gegen die Beriihrung von elek-
trischen Leitungen isoliert.

* Es ist zu kontrollieren, dass sich am Einsatzort keine
Strom- oder Gasleitungen u. &. befinden, die bei einer
Beschadigung infolge der Nutzung vom Werkzeug
Gefahren darstellen konnen.

DURCH STAUB UND DAMPFE VERURSACHTE

GEFAHREN

* Die bei der Anwendung von Werkzeugen fiir
Gewindeverbindungen entstehenden Staube und
Démpfe konnen Erkrankungen verursachen (z. B.
bosartige Krebserkrankungen, Fotus-Beschadigungen,
Asthma und/oder Hautentziindungen); die
Grundanforderung ist die Beurteilung von Risiken und
Einfiihrung von geeigneten MaBnahmen zur Minderung
dieser Gefahren.

* Die Beurteilung von Risiken sollte den bei der
Werkzeugbenutzung entstehenden Staub und das
Potenzial des bestehenden schédlichen Staubes umfassen.

* Der Abzug ist so einzustellen, damit in einer staubigen
Umgebung die Schéndlichkeit vom Staub minimiert wird.

* Falls es zum Entstehen von Staub oder Ddmpfen
kommt, muss ihre Minderung am Emissionsort die
Prioritat sein.

* Samtliche untrennbaren Hauptbestandteile oder
Zubehdr zum Auffangen, Absaugen oder Reduzierung
von Mengen an Flugstaub oder Dampfen miissen in
Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen
benutzt und gewartet werden.
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* Ein Atemschutz muss in Ubereinstimmung mit den
Arbeitgeberanweisungen oder so angewendet werden,
wie dies durch die UVV-Vorschriften gefordert wird.

DURCH LARM VERURSACHTE GEFAHREN

* Die Aussetzung zu hohen Larmpegeln kann einen
dauerhaften, arbeitsuntauglichen Gehdrverlust und
weitere Probleme verursachen, wie Tinnitus (Klingeln,
Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Fiir
solche Risiken besteht daher die Notwendigkeit einer
Beurteilung von Risiken und Einleitung geeigneter
Malnahmen zur Behandlung dieser Gefahren.

* Geeignete Steuerarten zur Minderung von Risiken kon-
nen MaBnahmen wie Dampfungswerkstoffe umfassen,
die das ,Klingeln” von Werkstiicken verhindern.

* Ein Gehérschutz muss in Ubereinstimmung mit
den Herstelleranweisungen und UVV-Vorschriften
angewendet werden.

* Die Werkzeuge fiir Gewindeverbindungen miissen
s0 benutzt und gewartet werden, wie es in der
Bedienungsanleitung empfohlen ist, um unndtige
Erhohung des Larmpegels zu verhindern.

* st Bestandteil der Werkzeugausstattung ein
Dampfer, ist stets zu kontrollieren, dass dieser beim
Gerdtebetrieb funktionsfahig und ein einem ordnungs-
gemdBen Zustand ist..

* Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwah-
len, zu warten und auszutauschen, wie dies in der
Bedienungsanleitung empfohlen ist, um eine unnétige
Erhdhung des Larmpegels zu verhindern.

DURCH VIBRATIONEN HERVORGERUFENE
GEFAHREN

Die Informationen fiir die Benutzung miissen auf die
durch Vibrationen hervorgerufenen Gefahren hinwei-
sen, die nicht beim Entwurf und Konstruktion beseitigt
wurden und die als durch Vibrationen verursachte
Restrisiken bestehen. Sie miissen den Arbeitgebern
ermdglichen, Umsténde zu identifizieren, unter denen
der Bediener wahrscheinlich dem Risiko von Vibrationen
ausgesetzt sein wird. Falls der nach 150 28927-2
festgelegte Vibrationswert die Vibrationsemission

bei vorausgesetzten (voraussetzbaren unrichtigen
Nutzungsarten) Maschinenbenutzungen nicht geeignet
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reprasentiert, miissen nachtrdgliche Informationen und/
oder Warnungen iibergeben werden, die eine Beurteilung
und Steuerung von den aus Vibrationen hervorgehenden
Risiken ermdglichen.

Die empfohlenen Abmessungen fiir den Anschluss
der Spindel und Antriebsadapter tragen zur
Vibrationsreduzierung bei, siehe ISO/TS 21108.

* Die Aussetzung den Vibrationen kann eine Beschadigung
von Nerven und vom Kreislauf in Handen und Armen
verursachen, die eine Arbeitsunfahigkeit zu Folge haben.

* Die Hande miissen sich in ausreichender Entfernung von
Aufsdtzen zum Anziehen von Muttern befinden.

* Bei Arbeiten in Kalte ist eine warme Kleidung zu tragen
und die Hande sind warm und trocken zu halten.

* Die Anwendung der Werkzeuge fiir Gewindeverbindungen
ist einzustellen, sobald der Bediener Stumpfheit, Kribbeln,
Schmerzen oder weile Haut an seinen Findern oder
Hénden empfindet, wobei dies dem Arbeitgeber anzuzei-
gen und mit einem Arzt Riicksprache zu halten ist.

* Die Werkzeuge fiir Gewindeverbindungen miissen
so benutzt und gewartet werden, wie es in der
Bedienungsanleitung empfohlen ist, um unndtige
Erhdhung des Vibrationspegels zu verhindern.

* Warnung vor der Verwendung von verschlissenen
oder beschadigten Kopfen oder Aufsdtzen, da solche
Bestandteile wohrscheinlich eine bedeutende Erhghung
von Vibrationen verursachen werden.

* Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwah-
len, zu warten und auszutauschen, wie dies in der
Bedienungsanleitung empfohlen ist, um eine unndtige
Erhohung des Vibrationspegels zu verhindern.

* Esist empfohlen, einen Achsadapter zu verwenden,
falls dies mdglich ist.

* Das Werkzeuggewicht muss wenn maglich in einem
Stander, mit Hilfe einer Spannvorrichtung oder eines
Balancers abgesichert sein.

* Das Gerdt muss mit einem leichten und sicheren Halt
gehalten werden, unter Erwdgung von notwendigen
Reaktionskraften der Hand, weil mit einem hoheren
Handdruck sich allgemein das aus Vibrationen her-
vorgehendes Risiko erhdht.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR DRUCKLUFTWERKZEUGE

* Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen.

- die Luftversorgung muss stets abgeschaltet sein, die
Druckluftschlduche miissen trocken und die Gerate
von der Druckluftzuleitung getrennt sein, wenn das
Werkzeug nicht benutzt wird, wenn Zubehor aus-
getauscht und das Gerat einer Wartung unterzogen
wird;

- der Luftstrom darf niemals auf den Bediener oder
andere Personen gerichtet werden.

* Das Herausschleudern (pldtzliche Bewegung) von
Schlduchen kann ernsthafte Verletzungen verursachen.
Es ist immer einer Kontrolle durchzufiihren, ob die
Schlduche oder Kupplungen nicht beschédigt oder
gelockert sind.

* Kiihle Luft muss von den Hénden abgeleitet werden.

* Warnung vor der Anwendung von Schnellkupplungen
an Werkzeugzulauf. Es miissen Schlauchkupplungen
aus gehdrtetem Stahl (oder einem Material mit
vergleichbarer Schlagfestigkeit) mit einem Gewinde
verwendet werden.

* Falls drehbare Universalkupplungen (Kupplungen mit
Widerhaken) benutzt werden, miissen Arretierstifte
und Sicherheitshander gegen Herausschleudern der
Schlduche installiert werden, damit es zu keinen
Storungen in der Schlauchverbindung zum Werkzeug
und unter den Schlduchen kommt.

* Der am Werkzeug angefiihrte Hochstdruck darf nicht
liberschritten werden.

* Bei Werkzeugen mit Drehmomentsteuerung und
Werkzeugen mit ununterbrochener Drehbewegung hat
der Luftdruck einen kritischen Einfluss auf die Leistung.
Deshalb sind die Anforderungen an die Lédnge und
Durchmesser des Schlauches zu spezifizieren.

* Das Druckluftwerkzeug darf niemals am Schlauch trans-
portiert werden.
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X. Servicereparaturen

* Sollte im Falle einer Storung oder eines Mangels am
Schlagschrauber ein Eingriff in das Gerdteinnere
notwendig sein, muss diese Reparatur nur in einer
autorisierten Werkstatt der Marke Extol® durchgefiihrt
werden.

* Das Produkt erfordert neben einer regelméRigen
Schmierung mit Pneumatikdl keine spezielle Wartung.
Die nationalen Vorschriften fiir die Kontrolle der
Arbeitssicherheit kdnnen regelméaRige Handlungen
fiir Servicewartung und Kontrolle erfordern. Die
Kontrolle der Drehzahl nach einer Servicewartung kann
an einer standardisierten Schraubverbindung durch
Messung der zeit durchgefiihrt werden, wahrend der
es zum Anziehen der Schraubverbindung mit dem
geforderten Drehmoment durch Verwendung eines
neuen Produktes und anschlieBend des gewarteten
Produktes unter konstantem Arbeitsluftdruck und
Kompressorleistung gekommen ist. Auf dhnliche Weise
kdnnen auch Vibrationen am Griff unter Belastung
durch subjektiven Vergleich eines neuen und gewarte-
ten Produktes iiberpriift werden.

* Beschddigte Bestandteile miissen nur durch
Originalteile vom Hersteller ersetzt werden.

* Zwecks einer Geltendmachung eines Anspruchs auf eine

Garantiereparatur wenden Sie sich an den Handler, bei

dem Sie das Produkt gekauft haben, der eine Reparatur
in einer autorisierten Servicewerkstatt der Marke Extol®

sicherstellt. Im Falle einer Nachgarantiereparatur wen-
den Sie sich direkt an die autorisierte Servicewerkstatt
der Marke Extol® Die Servicestellen finden Sie auf den
Webseiten am Anfang der Bedienungsanleitung.

= Eine kostenlose Garantiereparatur
bezieht sich lediglich auf
Produktionsmangel des Produktes (vers-
teckte und offensichtliche) und nicht auf
den VerschleiB des Produktes infolge
einer iibermaBigen Beanspruchung
oder gelaufiger Nutzung oder auf
Beschadigungen des Produktes durch
unsachgemaBe Anwendung.
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XI. Lagerung

* Lagern Sie das gereinigte Gerdt an einem trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern, mit
Temperaturen bis 45°C. Schiitzen Sie das Gerdt vor
direktem Sonnenstrahl, strahlenden Hitzequellen,
hoher Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser.

XIl. Abfallentsorgung

* Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden
Container fiir sortierten Abfall.

* Die Abfallfliissigkeiten (Kondensate aus dem
Abscheider und Druckbehdlter des Kompressors) diir-
fen nicht ins Abwasser oder in die Umwelt gelangen,
sondern miissen in einem Behdlter gesammelt und zur
umweltgerechten Entsorgung bei den dafiir bestimm-
ten Sammelstellen fiir gefahrlichen Abfall abgegeben
werden.




EU-Konformitatserklarung
Gegenstande der Erklarung - Modelle, Produktidentifizierung:
Fortum® 4795010;

Fortum® 4795012;

Fortum® 4795013;

Fortum® 4795015
Druckluftschrauber

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Ident.-Nr.: 49433717

Erklart,
dass die vorgenannten Gegenstande der Erkldrung in Ubereinstimmung mit den einschligigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europdischen Union stehen: 2006/42 EG
Diese Erklarung wird auf ausschlieBliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Harmonisierte Normen (inklusive ihrer andernden Anlagen, falls diese existieren), die bei der Beurteilung
der Konformitat verwendet wurden und auf deren Grundlage die Konformitat erklart wird:
EN IS0 11148-6:2012
Die Komplettierung der technischen Dokumentation 2006/42 EG wurde von Martin Senkyf¥ durchgefiihrt.
Die technische Dokumentation (2006/42 EG) steht an der Adresse der Gesellschaft Madal Bal, a.s. Zur Verfiigung.
Ort und Datum der Herausgabe der Konformitatserklarung: Zlin 29.05.2019

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:

Martin Senky¥
Vorstandsmitglied der Hersteller-AG
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Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum® brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed norms and regulations of the
European Union.

Contact our customer and consulting centre for any questions at:

www.extol.eu

Manufacturer: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic
Date of issue: 29. 5. 2019

service@madalbal.cz

OVERVIEW OF FORTUM® BRAND PROFESSIONAL PNEUMATIC TOOLS

4795010
(Max. 610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm)

4795013

(Max. 1300 Nm)

4795031

4795030

4795035
4795015

4795038

4795036

RECOMMENDED ACCESSORIES FOR PNEUMATIC AIR IMPACT
WRENCHES FROM OUR PRODUCT RANGE

Compressor

EXTOL® PREMIUM 8818131

Impact sockets, 10-pcs set
1/2",9-27 mm, CrMoV

= E = =
FORTUM




I. Features Il. Technical specifications

o o : Order number 4795010 4795012 4795013
* Airimpact wrepches are Prlmarlly |ntepded for usein Maximum torque 610 Nm 830 Nm 1300 Nm
the trades and in industrial segments, in production
facilities, motor vehicle workshops, where thanks to Max. operating air pressure 6,3 bar (0.63 MPa) 6,3 bar (0.63 MPa) 6,3 bar (0.63 MPa)
centralised compressed air systems, it is possible to Average air consumption 170 L/min 198 L/min 227 L/min
significantly speed up and simplify work operations. Size of tool tang 12" 12" 12"
= The Fortum® 4795010 air impact wrench has Max. speed without load 10,000 min? 7,000 min” 7,500 min”
a very short body and is thereby significantly ligh- Size of male quick coupler 1/4" 1/4" 1/4"
i Ao sl db g e Impact mechanism of the impact wrench TWINHAMMER ~ TWINHAMMER  TWIN HAMMER
of the hand, meaning that it is particularly suitable h ) ) )
for longer duration less demanding type of work. Weight 14kg 2,0k 2,0k
The impact wrench can be set to three power levels Sound pressure level LpA; uncertainty K (according to EN1S0 15744) - 81,143 dB(A) 83,243 dB(A) 87,2+3 dB(A)
both for loosening as well as tightening, thereby Sound power level LwA; uncertainty K (according to EN1S0 15744) 91,2+3 dB(A) 93,13 dB(A) 97,4+3 dB(A)

* Fortum® brand air impact wrenches are intended for

the fast and reliable tightening and loosening of nuts plrotectTg ttI?e Is.crew ijII'It ag;:!nst.breakage. Thte Vibration level ah (sum of the three axes); 499 678 89
and bolts, e.g. on motor vehicles (tyres), for assembly pieasant antl-slip surface coating Increases protec uncertainty K according to EN 150 28927-2 ' ’ '
. o ; tion against the impact wrench slipping out of the
work, etc., whilst providing a large torsional force hand when the handle i AIR SUPPLY HOSE
amplified by the "TWIN HAMMER" system. and when the handle is greasy.
® The Fortum® 4795012 and Fortum® 4795013 - pneumatic air hose specified for an operating pressure of min. 8 bar (usually up to 15 bar)
impact wrenches can be set to three tightening Inner diameter of air hose 9mm 9mm 9mm

power levels and one positioning level.

. REQUIRED AIR QUALITY
Thanks to the composite part of the body, they
TWIN have a lower weight making them more comfor- a) moisture (condensate) is removed by means of a filter (condensate separator)
HAMMER table to hold and reduce fatigue, coupled with b) with the addition of oil for pneumatic tools, which is added to the air by the lubricator (oiler).
system P
: ) a rubber coated handle for dampening vibrations Table 1
It consists of a sgt of two hammers that.5|muiltaneous- and a reduction of the cold feeling as is the case
It)'/] gen.ergfe toﬁ'lor?::]for;eﬁn the (I>pposmg slldes 3f il et i e, Order number 4795015
e spindle, which thus delivers a large evenly acting ]
torque, while at the same time protecting bolt conne- ™ The tang made from Japanese steel guarantees Max. torque 88 Nm Sound pressure level LpA LpA 80.2 dB(A);
ctions against damage. This system is used for higher a lifetime double that of standard impact wrenches. Max. operating ar pressure 63 bar (0,63 MPa) uncertainty K (according to ENIS0 15744) k=23 dB(A)
torque impact wrenches and is intended namely for Average air consumption 170 L/min Sound power level LwA LwA 90.3 dB(A)
professional applications. Size of tool tan 1/2" uncertainty K K=+3 dB(A)
g
Max. speed without load 150 min? Vibration level (sum of the three axes) ~ a=3.99 m/s;
i i " ding to EN IS0 28927-2 K=%1.5m/s?
* The Fortum®4795015 Professional composite * Thanks to its dimensions, it enables access to hard to S'Zé of male quick coupler 4 according fo ms
pneumatic ratchet impact wrench is intended for tigh-  reach places (e.g. when repairing motor vehicles, work Weight 1.4kg
tening and loosening Fhreaded connectiops. Thif is on steel structures). AIR SUPPLY HOSE REQUIRED AIR QUALITY
a powerful ratchet impact wrench with a higher — - - - -
torque than that of ratchet impact wrenches of - pneumatic air hose specified a) moisture (condensate) is removed by means of a filter
Io\:er categories P for an operating pressure of min. 8 bar (condensate separator)
. . . Inner diameter of air hose 8mm b) with the addition of oil for pneumatic tools, which is
o Thle(.‘ic(;)m.posne bkody is comfortable to hold and is not added to the air by the lubricator (oiler).
cold during work.
Table 2
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the flow rate value at an operating pressure of the
compressor of 6 to 8 bar because pneumatic tools,
e.g. an air impact wrench, to achieve high performan-

COMPARISON OF COMPRESSOR
PERFORMANCE FROM VARIOUS
MANUFACTURERS

HIGH PERFORMANCE (TORQUE)
REQUIREMENTS ON THE IMPACT WRENCH

* To achieve a high torque on the impact wrench,

If the compressor has a lower flow rate, try using an
air hose with a larger inner diameter.

itis necessary to consider the complete air sys-
tem: air source / compressor - air distribution
lines / dist.hose-tool (impact wrench), because
each of these system components must meet
certain criteria in order for the required opera-
ting parameters to be achieved, namely when
the upper performance limit is to be achieved.
Since the driving component of pneumatic tools
is air, the air system is very dynamic and any
change in the parameters in one part of the
system affects the performance of the powered
tool.

3) Well lubricated and maintained machine.

A pneumatic tool requires regular lubrication using
pneumatic oil by means of a lubricator, which
ensures a continuous supply of lubricant to the
pneumatic tool, otherwise friction will increase on
the internal parts, thus their wear and a reduction
in performance. In the case of pneumatic tools, it

is not sufficient to occasionally add pneumatic oil
between use, rather it is important to ensure a con-
tinuous supply of lubricant in small amount to the
pneumatic tools.

If the impact wrench does not have sufficient

ce (torque), consumes a large amount of air at the
maximum permitted operating air pressure of 6.3 bar,
otherwise bolts will not be sufficiently tightened or
loosened.

= There exists a simple method for quickly and easily
verifying the performance of a compressor and
for determining the flow rate levels at various
pressures, and to thereby compare compressors
of the same pressure vessel volumes from various
manufacturers and, thereby, determine which is
better at a corresponding price level.

A ATTENTION

* It is always necessary to compare compressors with
the same pressure vessel volume and, likewise,
to assume that a two-piston compressor with the
same pressure vessel volume will be more powerful
than a single-piston compressor.

The most predicative value for the perfor-
mance of a given compressor is gained by
measuring the time it takes to pressurise the
compressor’s pressure vessel to a pressure of
8 bar with the air outflow shut off.

power due to a lower compressor flow rate, this
can to a certain degree be compensated for in the
following ways:

IMPORTANT CRITERIA OF THE AIR SYSTEM
FOR ENSURING HIGH PERFORMANCE OF
THE IMPACT WRENCH

1) Sufficiently powerful compressor.

Measure the time that it takes to pressurise
the compressor’s pressure vessel to a pressure
of 8 bar with the air outflow shut off. For this

* larger volume of the compressor's pressure measurement, use a stopwatch, e.g. on your

The compressor must have a sufficient flow rate at
the maximum permitted operating air pressure of
the impact wrench. A lower compressor flow rate
can, to a certain degree, be compensated for by
alarger pressure vessel.

2) The hose must have a sufficiently large inner

diameter.

A hose with an insufficient inner diameter will not
provide a sufficient supply (flow rate) of air to the
pneumatic tool.

ADDITIONAL INFORMATION TO THE
AFOREMENTIONED

a) The compressor must have a sufficient flow rate to
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cover the air consumption of the impact wrench at
the max. operating pressure of 6.3 bar. In the event
that the flow rate is insufficient, the impact wrench
will exhibit lower torque (power). In the case of
sufficiently long breaks, the insufficient flow rate of
a compressor can be compensated for during shorter
work periods with pneumatic tools by a larger pre-
ssure vessel on the compressor, which serves as an air
storage reservoir.

The flow rate of the compressor is significantly
dependent on pressure. The higher the operating

vessel (air chamber).

¢ air hose with a larger inner diameter,
i.e. instead of a hose with an inner diameter of & 9
mm, use a hose with an inner diameter of & 13 mm,
which will permit more air to be supplied to the tool.

* an air hose with the shortest possible length,
i.e. replace the 10 m hose with a 5 m hose, the longer
the hose, the lower the air pressure at the outlet to
the tool, see further in the text.

pressure of the compressor, the greater is the loss
also of the flow rate. Normally, due to commercial
reasons only the flow rate is specified for a certain
compressor, omitting the operating pressure, because
in an attempt to achieve better sales, commercially it
is more important to provide the higher values of the
compressor’s flow rate despite the fact that this flow
rate may correspond to an operating pressure of only
2-3 bar. A compressor has the highest flow rate value
at low operating pressure values and conversely the
lowest with the highest operating pressure.

A ATTENTION
The value that is most predicative, i.e. most accura-
tely describes the performance of the compressor, is

= = m = = B H EHn=
FORTUM

mobile phone as it is necessary to also measu-
re seconds.

* The higher performance compressor is the
one able to pressurise the pressure vessel to
a pressure of 8 bar in the shortest time.

* The pressurisation speed is not linearly correlated,
and depends on the pressure in the compressor’s
pressure vessel, meaning that pressurising a pre-
ssure vessel from 2 to 3 bar takes less time than to
pressurise from 7 to 8 bar, because when the motor
is pushing out the piston it needs to act against
a greater air pressure in the pressure vessel and the
time required to pressurise the pressure vessel is
thus indicative of the compressor’s performance.

EN
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DETERMINING THE FLOW RATE
OF A COMPRESSOR

= Measure the time that it takes to pressurise the
compressor’s pressure vessel from the atmospheric
pressure to a pressure of 3, 4, 5, 6, 7, 8 bar with the
air outflow shut off.

* The flow rate of the compressor for the given ope-
rating pressure can easily be calculated from one of
the formulae provided below.

b) The air hose must have an inner diameter, otherwise

it will not provide sufficient air supply to the impact
wrench, thus preventing it from achieving its maxi-
mum performance. Likewise, the air hose should not
be spiralled, but rather unwindable, as a spiral hose
reduces air flow through its greater resistance. The
hose should be as short as possible with respect to
feasible options. The longer the hose, the greater
the pressure loss at the hose outlet, which may also
reduce the performance of the impact wrench. To
demonstrate, we'll provide an example available from
literature, where if the inner diameter of an air hose

(Pressure in the pressure vessel x volume of the pressure vessel x 60)

=Flow rate in L/min

Time for pressurisation to the given pressure in seconds

For this calculation, it is necessary to know the
volume of the compressor’s pressure vessel and
the time in seconds that it took to pressurise the
pressure vessel to the monitored pressure.

Example:

The time for pressurising the compressor’s pressure
vessel with a volume of 24 litres to a pressure of

3 baris 33 seconds.

The flow rate of the compressor for this pressure is
thus calculated from the aforementioned formula
in the following manner:

(3 bar x 24 litres x 60) / 33 seconds = 131 L/min.
The flow rate of the compressor at a pressure of
3baris 131 L/min.

If the time for pressurising the pressure vessel of the
same compressor to a pressure of 8 bar is 1 minute 55
seconds (115 seconds), the above formula can be used
to calculate that the flow rate at a pressure of 8 bar is:
(8 bar x 24 litres X 60) / 115 seconds = 100 L/min.

= From the above-described it is evident that the flow
rate (performance) of the compressor greatly depends
on the operating pressure, which applies to all com-
pressors without exception, as it is the result of phys-
ical laws, where growing air pressure in the pressure
vessel leads to greater compression of air pushed out
of the pneumatic cylinder into the pressure vessel and
thereby also its volume. With growing pressure in the
pressure vessel, therefore, the volume of the air supp-
lied by the pneumatic cylinder to the pressure vessel
decreases due to the effect of greater compression.

is 10 mm, then at a hose length of 5 m the inflow
pressure of 6.0 bar is reduced by 1.7 bar at the outlet,
and at a hose length of 15 m it is reduced by 2.2 bar.

The pressure loss at the hose outlet resulting from the
length of the hose must be compensated for by a greater
pressure at the hose inlet and precisely set using a pressure
regulator at the inlet to the pneumatic tool to prevent exce-
eding the maximum operating pressure of the given tool.
In the event that a long hose is used, an impact wave
may result when the pneumatic tool is started.

ATTENTION

* In order to achieve the require task (performance)
of the pneumatic tool, it is always necessary to take
into consideration the individual parts of the entire
pneumatic system, i.e. sufficient flow rate of the
compressor, its type and the necessary inner diame-
ter of the connected air hose - sufficiently powerful
tools. If, for example, the air hose has an inner
diameter of, for example, 6 mm and the compressor
is sufficiently powerful, it is possible that such
a system may not be able to provide the maximum/
necessary power for the pneumatic tool, because
by its limited inner diameter, the hose will limit
the necessary air supply to pneumatic tools, e.g. air
impact wrench, which have a large air consumption.

* Pressurised air has different dynamic properties and
behaviour than hydraulic fluid, e.g. transmission of
power and, therefore, in the case when a system
based on hydraulic fluid works for a certain process,
the use of pressurised air of the same pressure may

= = E
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not necessarily be sufficient, and it is necessary to
verify the given process by means of a practical test.

* The torque of the airimpact wrench was deter-
mined by a direct methodology without the
effect of friction forces acting on the area of
contact between the head of the bolt/nut and
the contact surface of the material into which
the bolt is screwed.

When determining the torque of the impact
wrench by means of a torque wrench, the deter-
mined torque of the tightened bolt/nut is usua-
lly smaller due to the effect of the friction forces
acting on the contact areas. The friction force
grows with an increasing contact surface area
and also significantly depends on the sliding
friction on the contact surfaces, which depends
on the type and slipperiness of the material.

COMPARATIVE TABLE FOR MAXIMUM TORQUE VALUES

Size bolt/nut Standard bolts Highl-)sotlrtesngth
Strength classes according to DIN 267
36 | 46 | 56 | 48 | 66 | 58 | 68 | 69 | 88 | 109 | 129
Mé6 271 | 3.61 | 452 438 54 | 602 | 722 | 813 9.7 136 | 16.2
M8 6.57 8.7 n 1.6 | 131 146 | 175 | 197 23 33 39
M10 13 17.5 22 23 26 29 35 39 47 65 78
M12 226 30 376 40 45 50 60 67 80 13 135
M14 36 48 60 65 72 79 95 107 130 180 215
M16 55 73 92 98 110 122 147 165 196 275 330
M18 75 101 126 135 151 168 202 227 270 380 450
M20 107 143 178 190 214 238 | 286 320 385 540 | 635
M22 145 190 240 255 320 290 385 510 715 855 | 1010
M24 185 245 310 325 410 370 490 650 910 | 1100 | 1290
M27 275 365 455 480 | 605 445 725 960 | 1345 | 1615 | 1900
M30 370 495 615 650 820 740 990 | 1300 | 1830 | 2200 | 2600
Table 3
Ill. Recommended Equipment order | Description of equipment
accessories number (fig.4) (treatment units)
AIR HOSE 8865101 Filter
* For maximum performance of the impact wrench, an 8865102 Pneumatic oil lubricator
unwindable (not spiral) hose? with an.inner diameter of 8865103 Pressure reducing valve with
9mm must be used; further information about the hose pressure gauge
is available in chapter Technical specifications. 865100 Pressure regulator with pressure
COMPRESSED AIR TREATMENT EQUIPMENT gauge and filter
= Further information about functions and connection 8865105 Pressure requlator with pressre gauge,

methods for treatment equipment is contained in
the respective chapter below.

filterand pneumatic oil atomizer

Table 4
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OIL FORPNEUMATICTOOLS

= For operational reasons, it is necessary to regularly
lubricate pneumatic tools with oil designed for pneu-
matic tools, which is available on the market from
a number of manufacturers. Oil designed for pneuma-
tic tools does not froth and is not aggressive against
sealing elements in the tool. Using an impact wrench
without sufficient lubrication with oil designed for
pneumatic tools will result in its damage.

IV. Parts and control
elements

/0
0 —O
0_

67
o - —©

Fig. 1, impact wrench model 4795012
Fig.1, Position-description

1. Tool tang

2. Rotation direction toggle switch, power requlation of
tightening/loosening depending on model

Label with technical specifications
Male quick coupler

Air outlet

Handle

Trigger switch

N o v w

= Other models differ in their appearance but the con-
trol elements have the same function.

= Depending on the model, the rotation direction
selector can be used to set individual levels for
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tightening or loosening torque as well as speed. The
torque of individual tightening and loosening levels
is provided in the technical specifications table. The
number of loosening or tightening levels differs
depending on the impact wrench model.

0
—®

(2
1 N
eI;.Z, Fortum °4795015 Ratchet impact wrench
Fig. 2, Position-description

Rotation direction switch

Handle

Bolt (has no user function)

Male quick coupler
Palm trigger switch

S AW =

Tool tang

* On a ratchet impact wrench the rotation direction
of the spindle is set by turning the switch (see fig. 2,
position 1). In the direction of the arrow ,R” s for left
spindle rotation and ,L" for right spindle rotation.

V. Preparation for using
the impact wrench

A ATTENTION

* Before using the impact wrench, carefully read the enti-
re user‘s manual as the manufacturer takes no respon-
sibility for damages on the tool or product caused by
inappropriate use that is in contradiction with this
user’s manual. Keep the user’s manual with the product
so that its user may become acquainted with it. Prevent
this user's manual from being destroyed.

[ 1) Selecting a sufficiently powerful compressor ]

* Airimpact wrenches have a large air consumption
and, therefore, to achieve maximum performance,
the compressor must have a sufficient flow rate. In
the case of non-continuous work with sufficiently

= = E
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long breaks between the use of the impact wrench,
it is possible to compensate the insufficient flow
rate of the compressor by a sufficient volume of the
pressure vessel, for further information see chapter
Technical specifications.

2) Selecting an air hose for connection to
the compressor

* To ensure the max. performance of the impact
wrench, the air hose must have an inner diameter
of at least 9 mm to enable a sufficient air flow
rate, which is important for the performance of
the impact wrench, see chapter Technical specifi-
cations.

* To connect the impact wrench to a compressor, it is
necessary to select an air hose that is designed for
compressed air.

* The air hose is marked with the max. air pressure
value, which must not be exceeded due to safety
reasons. Thus, the air pressure value determined for
powering the impact wrench must not be higher
than the pressure value shown on the hose.

* The hose ends must be fitted with a male quick
coupler and a female quick coupler which are used
to connect the hose to other equipment.

8865105

3) Connecting the impact wrench to a com-
pressor - air treatment

A WARNING

* The air impact wrench is powered by compressed
air that must be free of moisture-condensate and
must contain a pneumatic oil additive. For this pur-
pose, there is peripheral equipment pictured and
described in the diagram on fig. 3, which must be
installed in front of the air flowing into the impact
wrench in the provided order.

* Compressed air that is not dehydrated and that
does not contain a pneumatic oil additive will
damage the internal parts of the air impact wrench.

] -
8865102 8865103 8865101

Compressor

Fig. Fig.3
(the order numbers are provided under the
images of the individual pieces of equipment)
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Order number | Description of equipment
of equipment | (treatment units)
(fig.3)
8865101 Filter
8865102 Pneumatic oil lubricator (oiler)
8865103 Pressure reducing valve with
pressure gauge
8865104 Pressure requlator with pressure
gauge and filter
Pressure regulator with pressure
8865105 gauge, filter and pneumatic oil
atomizer

Table 5

A ATTENTION
o Air treatment units are not included as accessories and
must be purchased separately.

DESCRIPTION OF THE FUNCTION OF AIR
TREATMENT UNITS

Filter (condensate separator) - removes water (con-
densate) from the compressed air that forms inside the
compressor by the compression of water vapour that is
contained in air. The filter must be an independent device
or be combined with a pressure regulator and possibly
also with a lubricator. Likewise, it may be an integral part
at the air outlet from the compressor (factory installed on
the compressor).

Oil lubricator (oiler) - adds pneumatic oil to the current
of compressed air, which then enters into the equipment
where it protects its components against jamming and
rapid wear. The lubricator must be an independent device
or be a part of the system with a pressure regulator and
possibly also with a filter (separator).

Note:
* The treatment unit 8865105 has within it a pneumatic
oil atomizer that creates an oil mist.

Pressure regulator - makes it possible to set the correct

air pressure that is necessary for the optimal and safe ope-

ration of the impact wrench, as it may occur that the max.
operating air pressure for the impact wrench is exceeded
at the outlet from the compressor, or when a longer air
hose is used a natural pressure loss occurs at the outlet,
and therefore it is necessary to compensate for this loss
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by a higher pressure, and for this reason, it is necessary
to install a pressure regulator to prevent the maximum
permitted operating pressure level from being exceeded,
see below in chapter Technical specifications.

POSSIBLE METHODS OF CONNECTION
(SEE DIAGRAM IN FIG. 3)

A ATTENTION
* The order of the treatment equipment in the diagram in
fig. 3 must be maintained during connection.

* When using air treatment units, follow the information
provided in their user’s manuals.

* |t is possible to use the following Extol® quick couplers
for connecting the treatment equipment and they can
be ordered under the provided order numbers.

Types of Extol Premium® brass nickel-plated quick
coupler connectors with a G 1/4” thread

Figure Type Ord. number
Female coupler
with outer 8865111
thread

Female coupler

with inner 8865114
thread
Male coupler
with outer 8865121
thread
Male coupler
with inner 8865124
thread
Table 6

* Seal all threaded connections of the connected
components using teflon tape to prevent air
leakage.

= Tightly wind teflon tape on to the thread (e.g. Extol
ord. no. 47532) and then gently push it against the
thread, see fig. 4.
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Teflon tape on thread

Fig.4

* It is possible to achieve the necessary mixture of
air and pneumatic oil with the correct pressure in
three different ways (air treatment equipment is lis-
ted below with order numbers are shown in brackets):

A) USING THREE TREATMENT UNITS
1+1+1)

® Qil lubricator (8865102)
* Pressure regulator with pressure gauge (8865103)
* Filter (8865101)

PROCEDURE

1. Fill the oil lubricator (oiler) with pneumatic oil
and screw it into the thread at the air inlet to
the impact wrench.

A ATTENTION

* The air outlet from the lubricator (with the addition
of pneumatic oil) must not enter the air pressure
regulator or the separator because oil would accu-
mulate inside them, which is undesirable. For this
reason, the order of the treatment units must be
maintained.

* The oil lubricator must be installed directly at the
tool’s air inlet so that the pneumatic oil enters
the tool and does not remain in the hose or other
devices.

2. Into the thread of the oil lubricator, screw in
a pressure regulator, then from the other side
of the regulator install a male quick coupler.

* Connect the male and female quick couplers by
sliding them into each other (fig. 5).

3.

A ATTENTION

* Always check that that the quick couplers are not
damaged or clogged by material.
The male quick coupler must be inserted into the
female socket so that it clicks in. If a quick coupler is
not sealing during pressurisation of the air system,
then depressurise the system according to the pro-
cedure described below and replace it.

* Protect quick couplers against damage and soilage.

* To disconnect them, push the female quick coupler
connector (fig. 5).

»

Connecting

- =

Disconnecting Fig.5

Fig. 6, connection diagram

A ATTENTION

* The pressure regulator must be installed close to
the tools air inlet as to avoid a pressure loss due to
alonger air column in the hose before it.

At the air outlet from the compressor or before
the pressure regulator (third in order from the
handle of the impact wrench), install the filter
for the removal of condensate.
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= Fit the air filter with quick coupler fittings depen-
ding on whether the filter will be installed behind
the pressure regulator or at the air outlet from the
compressor (seal the threads using Teflon tape).

Fitting the filter with quick coupler fittings for
connection at the air outlet from the compres-
sor and connection to an air hose (fig. 8).

airinlet

-

airoutlet

pi

Fig. 8, filter connection (sepa-
rator) Extol® Craft 8865101

B) USING TWO TREATMENT UNITS
(1+2-IN-1)

Oil lubricator (8865102)

Pressure regulator with pressure gauge and filter
(8865104)

PROCEDURE

1.
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Install the oil lubricator at the air inlet to the
impact wrench; for further explanation of the
reason, see section A) Methods of connection

. Connect the pressure regulator with pressure

gauge and filter to the oil lubricator on the
impact wrench using a short air hose (do not
install it directly on the handle of the impact
wrench - the equipment can be hung).

hanger
air supply from air outlet
compressor topneu

» »

Fig. 9, description of the pressure regulator
with pressure gauge and filter Extol® 8865104

3. Using an air hose, connect the regulator unit to
a compressor.

A ATTENTION
* Connect the air outlet from the compressor to the
correct hole on the treatment equipment, see fig.9.

C) USING ONE TREATMENT UNIT (3-IN-1)

* Pressure regulator with pressure gauge, filter and
pneumatic oil atomizer (8865105).

PROCEDURE

1. Fill the treatment unit’s pneumatic oil tank
with pneumatic oil.

2. Attheinlet to the treatment unit connect the
air hose from the compressor. At the air outlet
from the treatment unit, connect the air hose
and connect it to the air inlet on the impact
wrench, see fig. 10.

= This treatment unit is intended for hanging and
is not intended for direct connection to the air
impact wrench but for connection via an air hose.

= Make sure that the air hose between this tre-
atment unit and the impact wrench is not long,
otherwise pneumatic oil will accumulate inside the
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hose and will not reach the impact wrench and,
likewise, a pressure loss will result.

hanger

air from the
compressor

=

air to the
impact wrench

»

”

filter

~

pneum.
oil tank

Fig. 10, description of the Extol®
8865105 Treatment unit

A ATTENTION

* Regularly check that the oil lubricator contains
pneumatic oil, otherwise the tool could be
damaged as a result of insufficient lubrication.

Note:

* Certain compressors have a filter for separating
condensate from air already built-in on the pressu-
rised air inlet, therefore it is not necessary to install
another filter.

If you connect the impact wrench to a central air
distribution station, take the following measures:

* The impact wrench may only be connected to an air
source, where it is impossible to exceed the max.
operating pressure by more than 10%, so if there
is a risk of greater pressure then a reduction valve
with a built-in pressure limiter must be installed.

* Make sure that the air lines are at an incline (the
highest point in the system should be at the com-
pressor). An easily accessible condensate collection
filter should be installed at the lowest points.

* Branches from the air distribution system should be
connected to the distribution from above.

* Branches going to the impact wrench must be
equipped immediately at the connection point
with an air treatment unit (water separator and oil
lubricator).

4) Starting the compressor and setting the
pressure

* After connecting up all the air treatment units,
turn on the compressor and set the pressure on
the pressure regulator at the air outlet from the
compressor and on the pressure regulator of the
treatment units to a maximum of up to 6.3 bar and
allow the compressor’s pressure vessel to pressurise
to this pressure.

A ATTENTION

* For safety reasons, using the impact wrench should
be performed at the lowest possible operating
pressure - depends on the size of the tightened/
loosened connection. Start working at a lower
operating pressure and if it is insufficient, increase
it to a sufficient value. Minimising the necessary
operating pressure will reduce the noise level, wear
on the tool and power consumption.

* Never exceed the max. operating air pressure of
6.3 bar.

* Check all connections for leaks. In the event of
leaks, turn off the compressor, depressurise the
pneumatic system (see chapter VI. Putting out of
operation) and make the connections air tight.

= |f you use the treatment unit 8865105-pressure
regulator with pressure gauge, filter and pneu-
matic oil atomizer, then, after turning on the
compressor, it is necessary to set and adjust
the intensity of the pneumatic oil spray on the
regulator.
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VI. Using the impact
wrench

SETTING THE ROTATION DIRECTION / SPEED

CONTROL AND TORQUE

* Set the desired tang rotation direction by setting the
rotation direction toggle switch to the side indicated by
the arrows, whilst it is is possible to set the loosening or
tightening power based on the options of the model.

= The impact will be engaged automatically when
tightening and loosening, i.e. during the highest
load.

A ATTENTION

* Do not adjust the rotation direction and the speed level
while the impact wrench is running. Always release the
trigger switch before adjusting.

FITTING DRIVE TOOLS

* On to the tool tang, fit a drive tool (,a socket”) of the
required size and slide the drive tool on to a nut or bolt.

Fig. 11

A ATTENTION

* Only put the drive tool on to the nut or bolt when it is
not rotating. Otherwise there is a danger of the ,soc-
ket” (drive tool) slipping, loss of control over the tool,
and danger of injury.

A ATTENTION

* Before using, first check that all parts are firmly atta-
ched and check that no part of the equipment, such as
for example safety protective elements are damaged
orincorrectly installed and also check the air hose for
damaged plastic. A degraded air hose is also considered
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to constitute damage. Do not use equipment with
damaged parts and have it repaired at an authorised
service centre for the brand - see chapter Servicing and
maintenance.

STARTING / STOPPING
o Start the impact wrench by pressing the trigger switch.

* Before starting work, secure the workpiece (if it is not
sufficiently stable with its own weight) using a suitable
clamping device. Never secure the workpiece by holding
it between your knees or legs.

* Before starting work, check the perfect working order
of the impact wrench by performing a trial tightening/
loosening of one or two bolt joints. In the event that
there is any defect, do not use the tool and have it
repaired at an authorised service centre for the Extol®
brand (see chapter Service repairs).

* Stop the impact wrench by releasing the trigger switch.

* Never secure the trigger switch for permanent operati-
on, e.g. using a cable tie.

* When using the impact wrench, ensure that the work
area is sufficiently ventilated as the air coming out of
the pneumatic tool will accumulate in an unventilated
area, containing oil particles, the inhalation of which is
unhealthy.

VII. Putting out of
operation

A ATTENTION

* Prior to performing any maintenance and cleaning,
disconnect the impact wrench from the air supply by
turning off the compressor and disconnecting the air
supply (air hose).

Before the next work break or ending work, per-
form the following tasks.

1. Turn off the compressor, bleed the air system and
the pressure vessel by pressing the impact wrench
trigger, holding it down until the tang stops rotating.
If necessary, bleed the residual pressure from the
compressor using the overpressure relief valve on
the compressor. Before disassembling, the air system
assembly must be depressurised.
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2. Disassemble the air system assembly.

3. Drain condensate from the filter tank (separator of
condensate from air) and the pressure vessel of the
compressor (after completing work).

VIII. Reference to the
technical specifications
label

fortum  ode 4795013

Max. 1300 Nm | Max. 6,3 bar | n;=7500 min"'| 227 L/min | 1/2”| 2,0 kg
Produced by Madal Bal a.s.
& Prim.z6naPfiluky 244 Serial no.:
(Z-76001 Zlin

@ Read the user's manual before using
the product.

@ Wear eye and ear protection during
use.

c € Meets respective EU requirements.

The serial number indicates the year,
month and product series number.

Table 7

Serial number.

IX. Safety instructions
for work with the impact
wrench

* Do not use the impact wrench if you are tired, under
the influence of alcohol or other substances affecting
your concentration. Prevent children, uninstructed or
mentally or physically unfit persons from using the tool.
Ensure that children do not play with the tool.

* The user or the user’s employer must assess the specific
risks that may arise as the result of every use.

* While working, use suitable safety glasses for protec-
tion against flying items, gloves for protection against
bruising and vibrations, suitable anti-slip footwear,
suitable hearing protection, as exposure to noise may
result in permanent hearing damage. Furthermore, if
necessary, wear suitable respiratory tract protection
because work with the tool may result in dust or other
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materials being raised by the air being blown out of the
tool, which is damaging to health. In the event that it

is possible for dust to swirl up already during the use

of the impact wrench or during maintenance, then it
should not be inhaled and skin should be protected
against contact with this dust by means of gloves as it
may cause serious skin inflammation. Inhalation of dust
is damaging to health. During work, prevent access to
persons without protective aids, and animals.

* Do not breath the expelled air as it contains pneumatic oil.

* Do not point the expelled air at yourself or bystanders
or animals. The expelled air may leave greasy stains on
clothing. Compressed air may cause injury.

* Before starting work, put aside any watches, jewellery,
secure loose clothing, long hair, etc. so these cannot
become caught in the rotating parts.

* While working, ensure that you have a comfortable, yet
stable stance because when tightening/loosening reac-
tion impacts occur, which may result in the operator
losing balance. For this reason, do not use the impact
wrench on ladders, chairs, scaffolding or on other
insufficiently stable surface, e.g. if when moving from
one place to another it is necessary to use scaffolding,
stairs, ladders or roof battens, etc.

* Work in a well lit location.

* Do not touch rotating parts, injuries could result. Keep
your hands (hand) at a sufficient distance from the
work area.

* Before work, check the drive tool (socket) for damage.

* Do not use the impact wrench in an environment where
there is a fire or explosion hazard.

* Do not carry the impact wrench while it is running.

* For safety reasons, the trigger switch must not be loc-
ked in the pressed position.

* During work, the drive tool or nuts and bolts may heat
up. Be especially careful not to burn yourself.

* While working, make sure that the tool is running
smoothly: during any kind of non-standard operation or
unusual or increased noise, immediately turn the tool
off and identify the cause of this non-standard condi-
tion. If you are unsuccessful in remedying the defect
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without it being necessary to perform a task inside the
tool, have it repaired at an authorised service centre for
the Extol® brand.

* Never use the impact wrench for purposes other than
those for which it is intended.

* For work, use only undamaged and not worn out drive
tools and attachments. This will reduce vibrations
and the risk of injury. Always use drive tools and atta-
chments intended for this type of tool.

* Use only compressed air to drive the impact wrench,
never oxygen or other gases.

* Never exceed the maximum compressed air operating
pressure for the impact wrench (6.3 bar).

* Connect the impact wrench to the compressor only
using an air pressure hose with quick couplers.

* When connecting an air hose to the impact wrench,
make sure that the trigger switch is in the ,off” position.

* Regulate air pressure only by means of a reduction
valve.

* Hold the pressure hose when disconnecting it to pre-
vent lashing.

* Before exchanging the drive tool, repairs or maintenan-
ce, disconnect the impact wrench from the source of
compressed air.

* Do not leave the impact wrench running without load.

* Wait until the tang comes to a complete stop before
putting down the impact wrench.

* Prevent the air hose from coming into contact with
sharp edges or high temperatures. In the event that the
hose is damaged, replace it.

* Never pull the impact wrench by the air hose and do not
disconnect connections by pulling on the hose.

* Never carry the impact wrench holding just the air hose.

* The handle of the impact wrench should not be held too
rigidly, because a firmer grip transfers vibrations to the
hand of the operator.

* Do not hold the impact wrench with a wet or greasy
hand as the impact wrench could slip out of the hand.
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* Do not use the impact wrench in confined areas, other-
wise hand bruising may result as a result of potential
reactive torque.

* Before work, make sure that the material being
worked on has no hidden electricity, water or
gas utility lines, etc. (if this can be reasonably
assumed).

Damaging these utility lines could result in injury and/
or material damages. To locate such utility lines, use

a suitable metal and electricity detector. Compare the
location of the utility lines with drawing documenta-
tion because detection devices may not necessarily be
accurate.

Hold the tool by the insulated grip parts of the tool
(handles), otherwise, in the case of damaged live
conductor wires, life threatening voltage could be con-
ducted through the uninsulated metal parts of the tool,
which could cause injury by electrical shock.

Avoid weakening the structure or damaging the tool,
e.g. by using it for demolition work or digging, modifi-
cations, which were not approved by the manufacturer,
quiding it along guide boards made from hard materi-
als, e.g. from steel, dropping it on the floor or pushing
it along the floor, using it as a hammer or using any
other force.

When using the impact wrench, the operator may have
unpleasant feelings in the hands, arms, shoulders or
other parts of the body as a result of vibrations. In the
event that the operator feels problems during work,
e.g. irreqular pulse, tingling, whitening of the skin,
insensitivity in a certain part of the body, burning fee-
ling and stiffness, etc., stop working and consult these
problems with a medical doctor. The acting vibrations
have an effect on nerves and blood vessels in hands and
arms. When working in a cold environment, use warm
clothing and keep hands warm and dry.

Sound pressure and sound power values specified in
the technical specifications relate to the tool itself and
do not represent resulting noise at the work site. The
noise created at the work site depends, for example,
on the work environment, the workpiece, number of
insertions, etc.

Depending on the conditions and location of the wor-
kpiece, take steps to reduce noise, e.g. by placing the
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workpiece on an underlay reducing the noise level, by
reducing the vibration of the workpiece by clamping it,
setting a lower possible operating pressure for specific
parts of the work, etc..

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

* In the event of multiple hazards, it is necessary to read
the safety instructions and understand them before
installation, performing repairs or maintenance, repla-
cement of accessories or when working in the vicinity of
tools for threaded connections. The result of not adhe-
ring to this requirement may be serious injury.

* The installation, adjustment and use of tools for thread-
ed connections should only be performed by qualified
and trained personnel.

* Tools for threaded connections must not be modified.
Modifications may lower the effectiveness of safety
measures and increase the risks for the user.

* The safety instructions must be kept for future referen-
ce; must be provided to the user.

* Atool for threaded connections must not be used when
damaged.

* The tool must be periodically inspected to verify that
the nominal values and designations required by this
part of 150 11148 are legibly marked on the tool. If
necessary, the employer/user, must contact the manu-
facturer to request a replacement label.

FRAGMENT EJECTION HAZARD

* The user must be aware of the fact that as a result of
a defect on the workpiece or accessories or possibly of
the tool itself, high speed projectiles may be ejected.

* Impact resistant eye protection must always be worn
while the tool for threaded connections is running. The
required level of protection must be individually asse-
ssed for each type of use.

* A check must be performed to ensure that the workpie-
ceis securely fastened.

HAZARDS RELATED TO GETTING CAUGHT

/ WINDING ON

* In the event that loose clothing, personal jewellery,
necklaces, loose hair or gloves are not kept at a suffi-
cient distance from the tool or accessories, chocking,
scalping and/or lacerations may result.

* Gloves may become caught in the rotating drive and
may result in injury or broken fingers.

* The rotating drive socket or attachment can easily catch
gloves with a rubber surface coating or reinforced with
metal material.

* Warning against wearing loose gloves that are too big
or gloves with cut or worn out material in the vicinity
of the fingers.

* Warning against enclosing the drive, socket or drive
attachment with the free hand.

* Hands must be kept at a sufficient distance from the
rotating drive.

HAZARDS DURING OPERATION

* Using the tool may present a hazard to the hands of the
user, including compression, impact, cuts, grazes and
hazards from the effects of heat. Appropriate gloves
should be worn for hand protection.

* The users and maintenance personnel must be physica-
Ily strong enough to handle the size, weight and power
of the tool.

* The tool must be held in the correct manner; the user
must be ready to handle normal as well as sudden
movements and have both hands available.

* The user must maintain a balanced and safe stance.

* In cases where an element for blocking reactionary
torque is required, it is recommended, if possible, to use
a support arm. If this is not possible, it is recommended
to use side handles on tools in the die configuration
and with a pistol grip handle. In the case of impact
wrenches with an angle configuration, supports are
recommended. In any case, it is recommended to utilize
elements for blocking reactionary torque on die tools
above 4 Nm, on pistol grip handle tools above 10 Nm
and on nut impact wrenches in angle configuration
above 60 Nm.
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* The control mechanism for starting and stopping must
be released in the event of a power outage.

* Lubricants recommended by the manufacturer must be used.

* Warning aqgainst finger compression on impact wren-
ches with an open key.

* Warning against using the tool in confined areas and
warning against compression of the hand between the
tool and the workpiece, particularly when loosening.

HAZARDS ARISING FROM REPETITIVE

MOVEMENTS

* When using the tool for threaded joints, the user may
be exposed to discomfort of hands, arms, shoulders,
neck and other parts of the body.

* When using the tool for threaded joints, it is reco-
mmended that the user positions himselfin a comforta-
ble and safe stance, and avoids inappropriate positions
or positions where he is not balanced. During longer
duration work tasks, the user should change position,
which may help to avoid discomfort and fatigue.

* |f the user starts suffering from symptoms such as
permanent or repetitive discomfort, pain, tremors,
tingling, desensitisation, burning feeling or stiffness,
then these warning symptoms should not be ignored.
The user should inform the employer and consult the
situation with a qualified healthcare professional.

HAZARDS ARISING FROM ACCESSORIES

* The tool for threaded joints must be disconnect from
the air supply before tools or accessories are changed.

* The user must not touch the sockets or accessories
during impact operation, as this increases the risk of
cuts, grazes or vibration-induced injuries.

* Only the size and type of accessories and consumables
recommended by the manufacturer of the tool for
threaded joints may be used. Other types or sizes of
accessories or consumables must not be used.

* Only sockets designed for impact wrenches of nominal
size and in good condition may be used because sockets
and accessories in poor condition or intended for manu-
al work may tear apart when used with impact drills
and eject a projectile.
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WORKPLACE HAZARDS

* Slipping, tripping and falls are the main causes of injury
at the workplace. Warning against slippery surfaces
caused by the use of tools and also against the danger
of tripping on air utility lines or hydraulic hoses.

* |n unknown locations, movement should be performed
with care. There may exist hidden hazards such as
electrical wiring or other utility lines.

* Tools for threaded tools are not intended for use in
potentially explosive environments and are generally not
insulated against contact with live electrical conduits.

* The workplace must be checked for electrical cables,
gas pipes, etc., which could present a hazard as a result
of the tool being used.

HAZARDS CAUSED BY DUST AND FUMES

* Dust and fumes created during the use of the tool
for threaded joints may result in illness (for example
malignant tumour illness, congenital disorders, asthma
and/or skin inflammation); the basic requirement is
the assessment of risks and implementation of suitable
measures for reducing these hazards.

* Risk assessment should include the dust created during
the use of the tool and the potential of existing dama-
ging dust.

* The exhaust must be setup in such a manner that the
damaging effects of dust in a dusty environment are
minimised.

* If dust or fumes are being created, the priority must be
to reduce them at the point of their emission.

* All integral main components or accessories for the
capture, exhaust or reduction of the amount of airborne
dust or fumes must be properly used and maintained in
accordance with the instructions of the manufacturer.

* Respiratory protection must be used in accordance with
the instructions of the employer or as required by work-
place health and safety regulations.

HAZARDS RESULTING FROM NOISE

* Exposure to high levels of noise may cause permanent,
incapacitating hearing loss and other problems such
as tinnitus (ringing, humming, whistling or roaring in
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the ears). For these hazards, the basic requirement is
the assessment of risks and implementation of suitable
measures for managing these hazards.

* Suitable risk reduction management methods may
include measures such as noise dampening materials
preventing the ,ringing” of workpieces.

* Hearing protection must be used in accordance with
the instructions of the manufacturer and as required by
workplace health and safety requlations.

* Tools for threaded joints must be used and maintained
as recommended in the user’s manual to prevent unne-
cessarily increasing the noise level.

* In the event that the tool is supplied together with
a damper, then an inspection must always be perfor-
med to ensure that it is functioning during the use of
the tool and in proper working order.

* Consumables/sockets must be selected, maintained
and replaced as recommended in the user's manual to
prevent unnecessarily increasing the noise level.

HAZARDS RESULTING FROM VIBRATIONS

Operating instructions must provide information about
the hazards resulting from vibrations, which were not
eliminated during the design and construction of the
tool, and which persists as residual risks resulting from
vibrations. It must enable the employers to identify the
circumstances under which the users will most probably
be exposed to vibration related hazards. In the event that
the vibration emission value as defined by IS0 28927-2
does not represent a suitable level of vibration during the
assumed use (predictable incorrect forms of use) of the
tool, then additional information and/or warnings must
be issued enabling the assessment and management of
vibration related risks.

The recommended connection dimensions for spindles
and drive sockets help to reduce vibrations, see 1SO/TS
21108.

* Exposure to vibrations may result in incapacitating
damage to nerves and blood circulation in hands and
arms.

* Hands must be kept at a sufficient distance from the
sockets for tightening the nuts.
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* When working in a cold environment, warm clothing
must be worn and hands must be kept warm and dry.

* Tools for threaded joints must cease to be used in the
event that the user feels dullness, tingling, pain or whi-
tening of the skin on fingers or hands, and this must be
reported to the employer and consulted with a doctor.

* Tools for threaded joints must be used and maintained
as recommended in the user’s manual to prevent unne-
cessarily increasing the vibration level.

* Warning against the use of worn out or damaged soc-
kets or attachments, as such parts will probably cause
significantly increased levels of vibrations.

* Consumables/sockets must be selected, maintained and
replaced as recommended in the user's manual to pre-
vent unnecessarily increasing the vibration level.

* The use of an axial adapter is recommended if feasible.

* The weight of the tool should, if possible, be secured by
mounting in a stand using a mounting device or balancer.

* The tool must be held with a light, yet safe, grip
respecting the considered reaction forces, as increased
gripping force will generally increase the vibration
related hazards.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR
PNEUMATICTOOLS

* Compressed air may cause serious injury:

- the air supply must always be shut off, the pneumatic
pressure hose must be dry and the tool must be
disconnected from the air supply when the tool is not
being used, before accessories are changed or when
performing repairs;

- air must never be blown on the to user or on to any-
body else.

* I the hose lashes out (violent movement), it may cause
serious injury. Damaged or loosened hoses or couplings
must always be inspected.

* Cold air must be guided away from the hands.

* Warning against using quick couplers on the inlet to the
tool. Threaded hose couplers from hardened steel (or
a material with a comparable impact resistance) must
be used.
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* When using universal rotating couplers (couplers with
cogs), locking pins and safety tapes to prevent the hose
from lashing out must be installed, to prevent possible
faults in the connection between the hose and the tool,
or for connections between hoses.

 The maximum air pressure shown on the tool must not
be exceeded.

* On tools equipped with torque control and tools with
continuous rotation, air pressure has a critical effect on
performance. Therefore, it is necessary that hose length
and diameter requirements are specified.

* Pneumatic tools must never be carried by the hose.

X. Service repairs

* [f, in the event of a malfunction or potential fault on
impact wrench, work is required on the internal parts,
then such repairs must be performed only at an autho-
rised service centre for the Extol® brand.

* Apart from regular lubrication using pneumatic oil,
the product does not require any special maintenance.
National workplace safety inspection codes may require
regular maintenance and inspection tasks to be perfor-
med. Verification of speed after service maintenance
can be performed on a standardised screw joint by
measuring the time taken until a screw joint is tighte-
ned to the required tension using a new product and
then the serviced product under a constant operating
air pressure and compressor flow rate. In a similar
manner it is possible to also check vibration on the
handle at a load by means of a subjective comparison
between a new product and the serviced product.

Damaged parts must only be replaced with the original
parts of the manufacturer.

To claim the right to a warranty repair, please contact
the merchant from whom you purchased the product
and they will organise repairs at an authorised service
centre for the Extol® brand. In the case of a post-
-warranty repair, please contact an authorised service
centre for the Extol® brand. You will find a list of service
centres at the website in the user's manual.

= Free warranty repairs relate only to
manufacturing defect on the product
(hidden and external) do not relate to
the wear of the product as a result of
excessive load or normal use or damage
of the product caused by its incorrect
use.

XIl. Storage

* Store the cleaned tool in a safe location that is out of
reach of children where temperatures do not exceed
45°. Protect the tool against direct sunlight, radiant
heat sources, high humidity and ingression of water.

XIl. Waste disposal

* Throw packaging materials into a container for the
respective sorted waste.

* Do not pour waste fluids (condensates from the sepa-
rator and the compressor’s pressure vessel) into the
sewage system or the environment, rather collect it
into a container and hand it over for ecological disposal
at collection points suitable for hazardous waste.

EU Declaration of Conformity

Subjects of declaration - models, product identification:
Fortum® 4795010;
Fortum® 4795012;
Fortum® 4795013;
Fortum® 4795015

Pneumaticimpact wrenches
Manufacturer Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Company ID No.: 49433717
hereby declares, that the described products listed above are in conformity with relevant harmonisation legal regulations

of the European Union: 2006/42 ES
This declaration is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer.

Harmonisation norms (including their amendments, if any exist), which were used in the assessment of
conformity and on the basis of which the Declaration of conformity is issued:
EN1SO0 11148-6:2012
The 2006/42 ES Technical Documentation has been drawn up by Martin Senky.
The Technical Documentation (2006/42 ES) is available at the business address of Madal Bal, a.s.
Place and date of issue of EU Declaration of Conformity: Zlin 29.5.2019

On behalf of Madal Bal, a.s.

Martin Senky¥
Member of the Board of Directors

L I = E = =
EN FORTUM . FORTUM EN




