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Plivodni navod k pouziti

Preklad povodného navodu na pouzitie

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung




Uvod

Vézeny zdkazniku,

dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol craft zakoupenim tohoto vyrobku.
Vyrobek byl podroben zevrubnym testlim spolehlivosti, bezpe¢nosti a kvality pfedepsanych normami a piedpisy

Evropské Unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zdkaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz

Fax: +420 225 277 400 Tel.: +420 222 745 130
Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslové zona Piluky 244, (Z-76001 Zlin, Ceska republika.

Datum vydani: 15.3.2015

I. Technické udaje

Objednavaci Cislo 8894520
Typové Cislo SGS 40
Napdjeci napéti/frekvence 220-240V~50 Hz
Max. pfikon 40w
Regulovatelnd teplota v rozsahu: 200-400°C
Teplota pfipadajici na 1 mm obvodu stupnice ~5°C
Délka napdjeciho kabelu stanice 13m
Délka kabelu od stanice k pajecce 1,2m
Ttida ochrany |

Kryti IPX0
Hmotnost pajecky (bez kabelu) 709

Nahradni prislusenstvi

Pajeci hroty, 2 ks

obj. ¢. 8894520A
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Il. Charakteristika

Analogové péjeci stanice Extol® Premium SGS 40 je
urcena predevsim k mékkému péjeni vyzadujici pfesnost
—zejména v elektronice a biZuterii, kde se neklade pfilis-
ny pozadavek na odolnost viici mechanickému naméhani.
Déle je mozné ji pouZit k drobnému fezani &i spojovani
plasti a také k vypalovani symbold do dfeva.

= Péjeci stanice umoziiuje jemnou regulaci teploty
podle citlivosti pajeného materidlu na teplotu,
pfi¢emz na jeden milimetr obvodu stupnice pfipada
zména teploty o ~ 5°C.

= Pdjecka umoznuje provadét drobné presné pdjeci prace
diky tenkému hrotu a zpisobu drzeni jako psaci nacini.

= Pogumovand rukojet zajistuje prijemné drzeni pfi
praci a zamezuje sklouzavani prstd pfi drzeni.

= Diky dlouhému napajecimu kabelu a odnimatelnému
stojanku, neni nutné byt velmi blizko zdroji el. proudu.
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= 7plisobem provedeni |ze mit pajeci stanici trvale
umisténou na pracovnim stole.

* Vlyrobek neni urcen ke kazdodennimu dlouhodobému
provozu napf. pfi uplatnéni ve vyrobnich procesech.

lll. Soucasti a ovladaci
prvky

Obr.1, Popis-pozice

Pajecka

Odnimatelny stojanek

Napdjeci kabel pdjeci stanice

Ulozny prostor na drobné predméty
Provozni spinac

Regulacni kolecko teploty
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Napdjeci kabel pajecky




IV. Priprava pajeci stanice
k pouziti

A UPOZORNENI

* Pred pouzitim si prectéte cely navod k pouziti
a ponechte jej prilozeny u vyrobku, aby se
s nim obsluha mohla seznamit. Pokud vyrobek
komukoli piijcujete nebo jej prodavate, piilozte
k nému i tento navod k pouZiti. Zamezte posko-
zeni tohoto navodu.

* Pfed vyménou i instalaci pdjeciho hrotu, ¢isténim
apod. odpojte pfivodni kabel od zdroje el. proudu.

* Pro vyménu ¢i instalaci hrotu rovnéz vyckejte, az
vychladne.

VLOZENI/VYMENA PAJECIHO HROTU

* Od3roubujte pfirubu hrotu na zdvitu pajecky a do pdjec-

ky zasunite az nadoraz péjeci hrot. Poté hrot zajistéte
fadnym dotaZenim pfiruby.

INSTALACE STOJANKU NA PAJECKU

* Odnimatelny stojének vlozte vystupkem do $térbiny
z&kladny pdjeci stanice, nebo je mozné jej mit volné
na pracovnim stole pro potfebu odloZeni horké pajky
na stole.

V. Prostiedky k pajeni

* Tato pdjeci stanice je urcena k tzv. mékkému pdjeni-
-tj. zejména k vytvéfeni dobie elektricky vodivych
spoji s pouzitim mékkych pajecich slitin na bazi cinu,
antimonu, médi, stfibra, zinku- tzv. ,pdjek” a tavidla
(pdjeci pasty) pfi pracovni teploté do 400°C.

* Jednd se zejména o spojeni vodicii za ticelem pienosu
elektrického proudu, u nichZ se neocekavd odolnost
v{i¢i mechanickému namahéni.

* Teplota taveni pajky musi byt nizsi, nez teplota taveni
spojovaného materidlu.

* Péjka je dostupnd v rliznych forméch a tloustkach
podle velikosti vytvareného spoje, nejcastéji jako drét
navinuty na civce.
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* Tavidla odstranuji z pajeného povrchu oxidy kovi, kte-
rymi se kovy pokryvaji, imZ zamezuji spojeni s pjkou,
protoZe pajka nemuze pronikat do zakladového materi-
alu. Oxidy kovi se na horkém povrchu vytvafiihned po
pfedchozim odstranéni jingm zplisobem, nez tavidlem,
napf. mechanickym odstranénim, proto je nutné pro
vyrobu kvalitniho spoje tavidlo pouZivat.

* Jako tavidlo se pouziva pdjeci pasta pro mékké pajeni
(smés chloridu zinecnatého a amonného s organickymi
tuky) nebo kalafuna (coz je organickd pryskyfice).
Kalafuna miize byt na spoj nandsena i ve formé roztoku
vlihu.

* Tavidla pro mékké pdjeni jsou urcena pro teplotni
rozsah pajeni 200-400°C.

PAJENI

= Pro pdjeni nastavte teplotu dle typu pajky, dle moz-
nosti pajeci stanice to je obvykle teplota v rozsahu od
200-400°C.

A UPOZORNENI
* Pfed pdjenim povrch spojovaného materidlu oCistéte,

zbavte jej mechanickych necistot, odmastéte a chemic-
kou povrchovou Upravu odstraiite.

1) Spicku horkého hrotu pajecky ponofte do tavi-

dla a na Spicku naberte trochu tavidla.

2) Rozteklé tavidlo na Spicce hrotu pieneste na

povrch materialu, ke kterému se prostiednic-
tvim pajky pfipoji dalsi predmét (vodic).

3) Spickou horkého hrotu odeberte pajku z dratu

VL. Prace s pajeci stanici/
pajeckou

A UPOZORNENI

* Béhem pouzivani pajecky zajistéte odvétravani

prostoru a proudéni vzduchu, protoze pfi pajeni
vznikaji vypary tékavych latek, které jsou zdravi

Ci jiné dodavané formy.

4) Horky hrot s roztavenou pajkou znovu ponoite

do tavidla.

5) Roztavenou pajku s tavidlem na horkém hrotu

preneste na téZe misto s jiz nanesenym tavidlem.

6) Misto s nanesenou pajkou a tavidlem prohiej-

te, aby se pajka mirné roztekla po pajeném
misté.

Skodlivé.
1. Ovéfte, zda hodnota napéti v zasuvce odpovida 7) Tymz postupem naneste pajku na misto pripo-
hodnoté na stitku pajky a zkontrolujte stav jeni druhého pfipojovaného dilu.
vidlice napajeciho kabelu. 8) Nakonec oba dily spojte tak, Ze konec dilu

Zkontrolujte napajeci kabely stanice a stanici
s pajeckou jako takové, zda nejsou poskozeny.
V pfipadé poskozeni ji nepouZivejte a zajistéte jeji
opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.

2. Regulacnim koleckem teploty nastavte piibliz-
nou teplotu dle druhu provadéné cinnosti. Ne
jeden milimetr obvodu regulaéniho kolecka
pripada zména teploty pfiblizné o 5°C, pficemz
nejnizsi nastavitelna teplota je 200°Ca nejvys-
3i400°C.

3. Pdjecku vlozte do stojanku, pajeci stanici
pripojte ke zdroji el. proudu, provozni spinac
prepnéte do pozice I a vyckejte, nez se hrot
pajky vyhteje.
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s nanesenou pajkou prilozte na misto nanese-
né pajky druhého pfipojovaném dilu a pajku
v daném misté dobre prohiejte Spickou horké-
ho hrotu tak, aby doslo ke slévani kovii, coz je
nutné pro kvalitni spojeni obou dili. Po nata-
veni pajky horkou pajecku vloZte zpét do sto-
janku a pfipojovany dil bez pohnuti pfidrzujte
do ztuhnuti pajky. Pro diikladné pitisknuti
poutijte klesté, svérky, ci svérak.

= Pokud misto spoje nebude dobie prohidté v disledku
kratké kontaktni doby nebo nizké teploty pajeni,
dojde ke vzniku tzv. studeného spoje, coz je spoj,
ktery se projevuje Spatnym smdcenim spojovaného

materidlu, hrubym povrchem nebo zrnitym vzhledem

a v konecném diisledku horsi vodivosti el. proudu.
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* Pokud se jako tavidlo pouZiva kalafuna v roztoku
lihu, pfed nanesenim pdjky se musi misto kontaktu
s nanesenym roztokem také nahiat horkou 3pickou
pajeciho néstavce, jinak nedojde k odstranéni oxido-
vé vrstvy na kovu.

9) Po vychladnutiz pajeného spoje odstraiite

zbytky tavidla (pajeci pasty) redidlem.
o V pfipadé pouZiti kalafuny nebyvé potfebné jeji
zbytky odstranovat.

SVAROVANI/REZANI PLASTU

= Pro tepelné opracovani plasti nastavte v ramci
moznosti pajeci stanice teplotu cca 200°Cdle
druhu plastu.

* Tepelné Ize do urcité teploty opracovavat pouze

termoplastické materidly jako nap. polyethylen, poly-
propylen typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester, polystyren,
PVC, nylon atd. (na daném materidlu by typ plastu mél
byt uveden). Plasty typu termosety nelze tepelné opra-
covdvat, protoZe bude dochdzet k jejich spékani (napf.
bakelit, pryZ, guma).

VYPALOVANI DO DREVA

= Pro vypalovani symbolii do dieva nastavte
v ramci moznosti pajeci stanice teplotu v roz-
sahu 300-400°C.

* Pro vypalovani znakii do dreva pfizpiisobte rychlost

vedeni pdjeciho hrotu po povrchu dfeva hloubce
vypalovani vzhledem k nastavené teploté. Pfi pidrzeni
hrotu v jednom misté bude dochdzet k ¢im dal hlubsi-
mu zanofovani pajeciho hrotu do dreva. Doporucujeme
tento zpdsob pouZiti si predem vyzkouset na vzorku
dievéného materidlu.

A UPOZORNENI
* Pfi vypalovani do dieva vznikad intenzivni dym, a proto

tento druh cinnosti provddéjte v dobie vétranych
prostorech.
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VIl. Bezpecnostni pokyny

pro praci s pajeckou

* Pfed pfipojenim péjeci stanice ke zdroji el. proudu se
ujistéte, Ze pajeci hrot je spravné umistén a zajistén
v pdjecce.

* Je-lito mozné, pro ochranu pfed popdlenim pouZivejte
vhodné ochranné rukavice bez obsahu syntetickych hmot.

* Pfi manipulaci s horkym néstavcem dbejte na to, aby
nedoslo k popdleni jinych osob ¢i zvifat.

* Pdjeného mista se nedotykejte.

* Dojde-li k popdleni, postiZzené misto intenzivné chladte
a podle zavaznosti zvazte osetfeni [ékafem.

* Nikdy horkou pajecku nepiendiejte. Pred prendSenim ji
nechte vychladnout.

* Horkou péjecku vzdy vkladejte do stojanku a vidy
zajistéte, aby se horky ndstavec niceho nedotykal.
Nikdy horkou pajecku neodklddejte tak, aby se horkymi
Castmi néceho dotykala.

* Po ukonceni préce vzdy pajeci stanici vypnéte pfepnu-
tim provozniho do pozice ,0"a napéjeci kabel odpojte
od zdroje el. proudu. Nikdy nenechdvejte horkou péjec-
ku bez dozoru.

* Dbejte na to, aby nemohlo dojit k poskozeni izolace
vlastniho napajeciho kabelu. Kabel udrZujte v bezpecné
vzddlenosti od mista pajeni. Dojde-li k tepelnému
poskozeni napéjeciho kabelu, ihned ukoncete préci
s pjeci stanici, napdjeci kabel odpojte od zdroje el.
proudu a zajistéte opravu stanice v autorizovaném
servisu znacky Extol®.

o Pfi praci s pajeckou zajistéte informovanost osob
v okoli, aby nemohlo dojit k zakopnuti o napdjeci kabel
a popéleni osob. Rovnéz kabel udrzujte tak, aby se
minimalizovalo riziko zakopnuti.

o Péjecku nepouzivejte v prostiedi nebezpedi pozaru
a vybuchu.

o Pdjecku chraiite pred vniknutim vody do pfistroje
a vlhkosti.

o Nikdy pajeci hrot nechladte ponofenim do vody.

 Norma EN 60335-2-45 vyZaduje, aby v ndvodu pro
vyrobky urcené pro domdcnost bylo uvedeno ndsledu-
jici sdélent:

CZ

Tento spotiebi¢ mohou pouZivat déti ve véku 8 let a starsi,
pokud jsou pod dozorem nebo pokud byly pouceny

0 pouzivdni spotfebice bezpecnym zptisobem a rozumi
pripadnym nebezpecim. Cisténi a tidrzbu provddénou
uZivatelem nesméji déti provddét, pokud nejsou starsi 8 let
apod dozorem. UdrZujte spotiebic a jeho privod mimo dosah
deétimladsich 8 let.

Spotiebic mohou pouZivat osoby se snizenymi fyzickymi,
smyslovymi ¢ mentdlnimi schopnostmi nebo nedostatkem
zZkusenosti a znalosti, pokud jsou pod dozorem nebo byly
pouceny o pouzivdni spottebice bezpecnym zpiisobem

a rozumi pripadnym nebezpecim.

Déti si se spotiebicem nesméji hrdt.”

VIII. Cisténi, adrzba, servis

A UPOZORNENI

o Pred cisténim i tdrzbou odpojte privodni kabel od
zdroje el. proudu.

* Pro Cisténi pajeciho hrotu, napf. od plastické hmoty,
otfenim pajeciho nastavce do kiiZe nebo textilie bez
obsahu umélych vléken je nutné, aby hrot byl jesté
teply z divodu moznosti setieni ulpélého materidlu.

K tomu v3ak nechte ndstavec vychladnout na minimaini
potiebnou teplotu. PouzZivejte vhodné ochranné rukavi-
ce bez obsahu syntetického materiélu.

* Pro Cisténi plastového téla pajecky nepouZivejte agre-
sivni Cistici prostedky a organickd rozpoustédla napf.
na bézi acetonu, nebot by to plast poskodilo. K cisténi
pouZzijte napf. vihkou textilii navihéenou v roztoku
sapondtu, zamezte v3ak vniknuti vody do pfistroje.

o \/ piipadé potfeby zaru¢ni opravy se obratte na prodej-
ce, u kterého jste vyrobek zakoupili, ktery zajisti opravu
v autorizovaném servisu znacky Extol®. Pro pozaru¢ni
opravu se obratte pfimo na autorizovany servis znacky
Extol® (servisni mista naleznete na webovych stran-
kdch v tvodu névodu).

* K opravé smi byt pouzity pouze origindlni dily vyrobce.
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IX. Odkazy na stitek
a symboly

EXTOL ss5:520 @ CE

220-240V~50 Hz | 40W | max. 400°C| 70g

_ Madal Bala.s. « Prim. Pfiluky 244 E
(Z76001Zlin - www.extol.el ‘mmm

@ Pired poutitim vyrobku si pre¢téte
cely ndvod k pouziti.

C € Odpovida pozadavkim EU.

Tabulka 1
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X. Skladovani

* Vychladlou péjecku skladujte na suchém misté mimo
dosah déti. Chraiite ji pfed vihkosti, sdlavym teplem
a piimym slunecnim zafenim.

XI. Likvidace odpadu

* Vyrobek obsahuje elektrické/elektronické soucdsti
a také mlze obsahovat provozni napIné, které jsou
nebezpecnym odpadem. Podle evropské smérnice
2012/19 EU se elektrické a elektronickd
zafizeni nesméji vyhazovat do smésné-
ho odpadu, ale je nezbytné je odevzdat
k ekologické likvidaci na k tomu urcend
shérnd mista. Informace o téchto mis-
tech obdrzite na obecnim dradé.




XIl. Zaru¢ni lhata a podminky ES Prohlaseni o shodé

ODPOVEDNOST ZA VADY (ZARUKA) 10) Nérok na bezplatnou opravu zanika, jestlize: Vyrobce Madal Bal a.s. « Barto3ova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1C0: 49433717
Dne 1.1.2014 vstoupil v tcinnost zakon ¢. 89/2012 Sb. ze dne a) vyrobek nebyl pouZivdn a udrzovan podle ndvodu

3. Uinora 2012 a k tomuto datu se rusi zdkony 40/1964 Sh.; k obsluze.

513/1991 Sh. 2 59/1998 Sh. ve znéni pozdéjsich predpisi b) byl proveden jakykoliv zdsah do konstrukce stroje o

Odpovédnost za vady na Vami zakoupeny vyrobek plati po bez predchoziho pisemného povoleni vydaného prohlasuje,

Ze ndsledné oznacené zafizeni na zakladé své koncepce a konstrukce,

dobu 2 let od data prodeje. Uplatnéni néroku na bezplatnou firmou Madal Bal a.s. nebo autorizovanym servi- L ’ ) T N .
zdrucni opravu se fidi zakonem ¢. 89/2012 Sb. Pii spInéni nize sem znacky Extol. stejné jako na trh uvedené provedeni, odpovida prislusnym pozadavkiim Evropské unie.
uvedenych obchodnich podminek, které jsou v souladu s timto ¢ vyrobek byl pouZivan v jinjch podminkdch nebo Pfinamineodsouhlasenjch zménach zafizeni ztraci toto prohlaSeni svou platnost.
zdkonem, Vam vyrobek bude bezplatné opraven. k jingm tceldm, nezZ ke kterym je urcen. Extol® Premium SGS 40

d) byla nékterd cast vyrobku nahrazena neoriginalni Xtol”Premium
ZARUCNI PODMINKY Sé'uéésti' y 9 Pajeci stanice 40 W

1) Prodavajici je povinen spottebiteli zbozi predvést
(pokud to jeho povaha umoZiiuje) a vystavit doklad
0 koupi v souladu se zdkonem. VSechny tdaje
v dokladu o koupi musi byt vypsény nesmazatelnym
zplsobem v okamziku prodeje zbozi.

2) iz pii vybéru zboZi peclivé zvazte, jaké funkce
a Cinnosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobek
nevyhovuje Vasim pozdéjsim technickym nérokim,

e) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérnému opo-
tfebeni doslo vinou nedostatecné udrzby.

f) vyrobek havaroval, byl poskozen vyssi moci i
nedbalosti uZivatele.

g) Skody vzniklé pisobenim vnéjsich mechanickych,
teplotnich ¢ chemickych vlivd.

h) vady byly zptisobeny nevhodnym skladovanim, ¢i
manipulaci s vyrobkem.

byla navrzena a vyrobena ve shodé s nasledujicimi normami:

EN 60335-14-A11; EN 60335-2-45+A1+A2; EN 62233; EN 55014-14+-A1+A2; EN 61000-3-2+-A1+A2;
EN 55014-2+-A14-A2; EN 61000-3-24-A1-+A2; EN 61000-3-3+A1+A2; EN 62321

a ndsledujicimi predpisy:

nsnl duvosiefn k jeho reklamaci. o i) vjrobek byl pouzivén (pro dany typ vjrobku) 2006/95 ES

3) Pfiuplatnéni ndroku na bezplatnou opravu musi byt L Lo ) 2004/108 EC
“ oy e i . v agresivnim prosttedi napr. prasném, vihkém.

zhoZi predéno s fddnym dokladem o koupi. 2011/65EU

j) vyrobek byl pouZit nad rdmec pfipustného zatizeni.
k) bylo provedeno jakékoliv falSovani dokladu
0 koupi ¢i reklamacni zprdvy.
11) Odpovédnost za vady se nevztahuje na bézné opo-
trebeni vyrobku nebo na pouZiti vyrobku k jinym

4) Pro piijeti zboZi k reklamaci by mélo byt pokud mozno
o(isténo a zabaleno tak, aby pfi prepravé nedoslo
k poskozeni (nejlépe v origindInim obalu). V zdjmu pies-
né diagnostiky zdvady a jejiho dokonalého odstranéni
spolu s vyrobkem zaslete i jeho origindlni pfislusenstvi.

Ve Zliné 15.3.2015

) ) v ) Gicellim, nez ke kterym je urcen. —
5) Servis nenese odpovédnost za zhoZi poskozené . . .
y 12) Odpovédnost za vady se nevztahuje na opotfebeni —
prepravcem. vyrobku, které je piirozené v diisledku jeho bézného ég —
6) Servis ddle nenese odpovédnost za zaslané pfislu- ' “y

e . . ouzivani, napr. obrouseni brusnych kotoucd, niz3i kapa-
Senstvi, které neni soucdsti zakladniho vybaveni P +nap 4 ’ P

i N - , cita akumuldtoru po dlouhodobém pouZivéni apod. Martin Senky¥
vyrobku. Vyjimkou jsou pfipady, kdy pfislusenstvi L. . . ) o o
o . 13) Poskytnutim zaruky nejsou dotéena prava kupujiciho, Clen pedstavenstva a.s.
nelze odstranit z diivodu vady vyrobku. : e e
. e . kterd se ke koupi véci vazi podle zvlastnich prévnich
7) Odpovédnost za vady (,zaruka”) se vztahuje na skry- pledpist

té a viditelné vady vyrobku.

8) Zérudni opravu je oprdvnén vykondvat vyhradné
autorizovany servis znacky Extol.

9) Vyrobce odpovida za to, Ze vyrobek bude mit po celou
dobu odpovédnosti za vady vlastnosti a parametry uve-
dené v technickych tdajich, piii dodrZeni ndvodu k pouZiti.

14) Nelze uplatiiovat ndrok na bezplatnou opravu vady, na
kterou jiz byla prodévajicim poskytnuta sleva. Pokud si
spotebitel vyrobek svépomoci opravi, pak vyrobce ani
prodévajici nenese odpovédnost za pfipadné poskozeni
vyrobku ¢ djmu na zdravi v diisledku neodborné opra-
vy @i pouziti neorigindInich nahradnich dild.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zarucni opravu zboZi se obratte na obchodnika, kde jste zbozi zakoupili.
Pro pozdrucni opravu se miiZete také obrétit na nas autorizovany servis.
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Uvod

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za doveru, ktoru ste prejavili znacke Extol® zakipenim tohoto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanych normami a predpismi Eurdpskej dnie.

Pokial budete mat akékolvek otazky, obrétte sa na nase poradenské centrum pre zakaznikov:

www.extol.sk

Fax: +421 221292091 Tel.: +421 2212920 70

Distribitor pre Slovensk republiku: Madal Bal s.r.0., Stard Vajnorské 37, 831 04 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslové zona Priluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika.

Datum vydania: 14.3.2015

I. Technické udaje

Objednavacie cislo 8894520
Typové ¢islo SGS 40
Napdjacie napatie/frekvencia 220-240 V~50 Hz
Max. prikon 40w
Regulovatelnd teplota v rozsahu: 200-400°C
Teplota pripadajdica na 1 mm obvodu stupnice ~5°C
Dizka napajacieho kabla stanice 13m
Dizka kabla od stanice k spajkovacke 1,2m
Trieda ochrany |

Krytie IPX0
Hmotnost spajkovacky (bez kabla) 709

Néhradné prislusenstvo

Spdjkové hroty, 2 ks

obj. €. 8894520A
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Il. Charakteristika

Analdgovd spdjkovacia stanica Extol® Premium SGS 40 je
urcend predov3etkym na mékkeé spajkovanie vyZadujlce
presnost - hlavne v elektronike a bizutérii, kde sa nekladi
prilis velké poziadavky na odolnost voci mechanickému
namahaniu. Dalej je mozné ju pouzit na drobné rezanie i

spéjanie plastov a tieZ na vypalovanie symbolov do dreva.

= Spajkovacia stanica umoziiuje jemnu reguldciu tep-
loty podla citlivosti spajaného materidlu na teplotu,
pricom na jeden milimeter obvodu stupnice pripada
zmena teploty o ~ 5°C.

= Spéjkovacka umoziiuje vykondvat drobné presné
spajkovacie prace vdaka tenkému hrotu a spdsobu
drzania ako pisacieho ndradia.

= Pogumovand rukovit zaistuje prijemné drzanie pri
préci a zamedzuje tomu, aby prsty kizali pri drzani.

= \/daka dlhému napdjaciemu kablu a stojanceku,
ktory mozete odnimat, nie je nutné byt velmi blizko
k zdroju el. prddu.

u [ ] u
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= Spdsobom prevedenia je mozné mat spajkovaciu sta-
nicu natrvalo umiestnend na pracovnom stole.

- Vlyrobok nie je urceny na kazdodennd dihodobd prevad-
zku napr. pri uplatneni vo vyrobnych procesoch.

lll. Soucasti a ovladaci
prvky

Obr.1, Popis-pozicia

Spéjkovacka

Odnimatelny stojancek

Napdjaci kabel spajkovacej stanice

Ulozny priestor na drobné predmety
Prevadzkovy spina¢

Regulacné koliesko teploty

Napdjaci kabel spajkovacky




SPAJKOVANIE
= Pre spajkovanie nastavte teplotu podla typu

* Taveniny odstrania zo spajaného povrchu oxidy kovov,
ktorymi sa kovy pokryvaju, ¢im zamedzujd spojenie so

* Ak sa ako tavenina pouZiva kalaftna v roztoku liehu,
pred nanesenim spdjky sa musi miesto kontaktu

IV. Priprava spajkovacej

stanice na pouzitie

A UPOZORNENIE

* Pred pouzitim si precitajte cely navod na pou-
Zitie a nechajte ho priloZeny u vyrobku, aby sa
s nim obsluhujtici mohol zoznamit. Ak vyrobok
niekomu poZiciavate alebo predavate, prilozte
k nemu aj tento navod na poufZitie. Nedovolte,
aby sa tento navod znehodnotil.

* Pred vymenou ¢i instaldciou spajkovacieho hrotu, Ciste-
nim atd. odpojte privodny kébel od zdroja el. pridu.

* Pri vymene (i in3taldcii hrotu pockajte, kym nevy-
chladne.

VLOZENIE/VYMENA SPAJKOVACIEHO

HROTU

® Odskrutkujte prirubu hrotu na zdvite spajkovacky a do
spajkovacky zastr¢te az na doraz spajkovaci hrot. Potom
hrot zaistite riadnym dotiahnutim priruby.

INSTALACIA STOJANCEKU NA
SPAJKOVACKU

* Odnimatelny stojancek vlozte vystupkom do Strbiny
zakladne spajkovacej stanice, alebo je mozné ho mat
volne na pracovnom stole pre potrebu odloZenia hor-
licej spajkovacky na stole.

spajkou, pretoze spajka nemoze prenikat do zaklado-
vého materidlu. Oxidy kovov sa na hordicom povrchu
vytvarajd ihned'po predchédzajlicom odstraneni inym
spdsobom, ako taveninou, napr. mechanickym odstra-
nenim, preto je potrebné na vyrobu kvalitného spoja
taveninu pouzivat.

Ako tavenina sa pouziva spajkovacia pasta pre makké
spajkovanie (zmes chloridu zino¢natého a aménneho

s organickymi tukmi) alebo kalaftna (¢o je organicka
Zivica). Kalaftina moze byt na spoj nandsand aj vo forme
roztoku v liehu.

Taveniny pre makké spajkovanie st urcené pre teplotny
rozsah spajkovania 200-400°C.

VI. Praca so spajkovacou
stanicou/spajkovackou

A UPOZORNENIE
* V priebehu pouzivania spajkovacky zaistite

vetranie priestoru a pridenie vzduchu, pretoze
pri spajkovani vznikaju vypary prchavych latok,
ktoré Skodia zdraviu.

1. Overte, i hodnota napatia v zasuvke zodpove-

da hodnote na stitku spajkovacky a skontroluj-
te stav vidlice napajacieho kabla. Skontrolujte
napajacie kable stanice a stanicu so spajkovad-

spajky, podla moznosti spajkovacej stanice je
to obvykle teplota v rozsahu od 200-400°C.

A UPOZORNENIE

1)

2)

3)

4

5)

6)

7

Pred spajanim povrch spajaného miesta oCistite, zbavte
ho mechanickych necistt, odmastite ho a chemickou
povrchovou tpravou odstrante.

Spicku horticeho horiiceho hrotu spajkovacky
ponorte do taveniny a na $picku naberte tro-
chu taveniny.

Taveninu, ktora sa roztiekla, preneste na
povrch materialu, ku ktorému sa prostrednic-
tvom spajky pripoji dalsi predmet (vodic).
Spickou horticeho hrotu odoberte spajku

z drétu ¢i inej dodavanej formy.

Hortici hrot so spajkou, ktora je roztavend,
ponorte znovu do taveniny.

Roztavenu spajku s taveninou na horiicom
hrote preneste na rovnaké miesto s uZ nanese-
nou taveninou.

Miesto s nanesenou spajkou a taveninou musi-
te zahriat tak,aby sa spajka mierne roztiekla
po spajanom mieste.

Rovnakym postupom naneste spajku na miesto
pripojenia druhého dielu, ktory pripajate.

s nanesenym roztokom tiez zohriat horticou $pickou
spajkovacieho nadstavca, inak neddjde k odstraneniu
oxidovej vrstvy na kove.

9) Po vychladnuti zo spajaného spoja odstraite
zvysky taveniny (spajkovacej pasty) riedidlom.
* V pripade pouZitia kalafiny nemusite odstrafiovat
2vysky.

ZVARANIE/REZANIE PLASTOV

= Pre tepelné spracovanie plastov nastavte v rdmci
moznosti spajkovacej stanice teplotu cca 200°C
podfa druhu plastu.

* Tepelne moZete do urcitej teploty spracovévat'iba
termoplastické materidly ako je napr. polyetylén,
polypropylén typu PP-H, PP-B, PP-R, polyester, poly-
styrén, PVC, nylon atd. (na danom materidli by mal byt
uvedeny typ plastu).

Plasty typu termosety sa nedaju tepelne spracovdvat,
pretoZe by sa mohli spiect (napr. bakelit, guma).

VYPALOVANIE DO DREVA

= Pre vypalovanie symbolov do dreva nastavte v rdmci
moznosti spajkovacej stanice teplotu v rozsahu
300-400°C.

* Pri vypalovani znakov do dreva prispdsobte rychlost
vedenia spajkovacieho hrotu po povrchu dreva hibke

. Jacie Kable ; f . ' 8) Nakoniec oba diely spojite tak, Ze koniec vypalovania vzhladom k nastavenej teplote. Pri podr-
V. Prostriedky kou, &i nie sii poskodené. V pripade poskodenia dielu s nanesenou spéjkou prilozite na mies- zani hrotu na jednom mieste bude dochddzat k hibsie-
k Spéj kovaniu junepouzivajte a zaistite jej opravu v autorizovanom to nanesenej spajky druhého dielu, ktory mu ponoreniu spajkovacieho hrotu do dreva.

* Tato spajkovacia stanica je urend na tzv. mékké spdjko-
vanie, to znamend hlavne na vytvdranie dobre elektric-
kych vodivych spojov s pouzitim makkych spajkovacich
zliatin na baze cinu, antimonu, medi, striebra, zinku-tzv.
,Spajok” a taveniny pri pracovnej teplote do 400°C.
Jednd sa hlavne o spojenie vodicov za tcelom prenosu
elektrického prudu, u ktorych sa neocakéva odolnost
vo¢i mechanickému namahaniu.

tavenia spdjaného materidlu.

* Spdjka je dostupnd v roznych formdch a hrdbkach
podla velkosti vytvéraného spoja, najcastejsie ako drét
navinuty na cievke.

servisu znacky Extol®.

. Regulacnym kolieskom teploty nastavte

priblizni teplotu podla druhu vykonavanej ¢in-
nosti. Na jeden milimeter obvodu regulacného
kolieska pripada zmena teploty priblizne o 5°C,

a najvyssia 400°C.

. Spajkovacku vlozte do stojanceka, spajkovaciu

stanicu pripojte ku zdroju el. pridu, prevadz-
kovy spinac prepnite do pozicie ,I” a pockajte,
kym sa ohreje hrot spajky.

pripdjate a spajku na danom mieste musite
zahriat Spickou hortceho hrotu tak, aby doslo
ku zlievaniu kovov, ¢o je potrebné na kvalitné
spojenie oboch dielov. Po roztaveni spajky hor-
ticu spajkovacku vlozte naspat do stojanceka

a pripajany diel bez pohnutia pridrziavajte do
stuhnutia spajky. Na dokladné pritlacenie pou-
Zite klieste, svorky alebo zverak.

= Ak miesto spoja nebude dobre prehriate z dévodu krat-

kej kontaktnej doby alebo nizkej teploty spajkovania,
dojde ku vzniku tzv. studeného spoja, ¢o je spoj, ktory
sa prejavuje zlym spojenim spdjaného materidlu, hru-
bym povrchom alebo zrnitym vzhladom a v kone¢nom
dosledku horSou vodivostou el. pridu.

Odporti¢ame vém tento spdsob pouZitia dopredu vysk-
(iat na vzorke dreveného materidlu.

A UPOZORNENIE

* Pri vypalovani do dreva vznikd intenzivny dym a preto
tento druh ¢innosti vykondvajte v dobre vetranych
priestoroch.

| | | | [ ] | |
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VII. Bezpeénostné pOkyny ,Tento spotrebic mozu pouzivat deti od 8 rokov a starsie, IX. Odkaz na stitok ZARUCNE PODMIENKY
o se v ak sti pod dohladom alebo ak boli poucené o pouZivani 1) Predavajtici je povinny spotrebitelovi tovar predviest
k praci so spajkovackou spotrebica bezpecnym spdsobom a rozumeji pripadnému a symboly (ak to jeho povaha umoiiuje) a vystavit doklad

* Pred pripojenim spéjkovacej stanice k zdroju el. pridu
sa uistite, i je spajkovaci hrotu sprdvne umiestneny
a zaisteny v spajkovacke.

* Ak to bude mozné, na ochranu pred popélenim pouzi-
vajte vhodné ochranné rukavice bez obsahu syntetic-
kych hmét.

* Pri manipuldcii s hordcim nadstavcom dbajte na to, aby

nebezpecenstvu. Cistenie a ddrzbu vykondvant uZivatelom
nesmt vykondvat deti, ak nie st starsie ako 8 rokov a pod
dohladom. UdrZujte spotrebic a jeho privod mimo dosahu
deti mladsich nez 8 rokov.

Spotrebi¢ mozu pouZivat osoby so zniZenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo mentdlnymi schopnostami alebo ne-
dostatkom skiisenosti a znalosti, ak st pod dohladom alebo

EXTOL 359520

220-240V~50 Hz | 40W | max. 400°C| 70g

@ (€

_ Madal Bala.s. « Priim. Pfiluky 244 X
(Z76001Zlin www.extol.eu ‘wmm

Pred pouZzitim si precitajte ndvod

@

2)

0 zakdpeni v stlade so zdkonom. VSetky tdaje

v doklade o zakupeni musia byt vypisané nezmaza-
telnym sposobom v okamZiku predaja tovaru.

Uz pocas vyberu tovaru dokladne zvazte, aké funkcie
a ¢innosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobok
nevyhovuje Vasim neskorsim technickym narokom,
nie je dovodom k jeho reklamacii.

boli poucené o pouZivani spotrebica bezpecnym spésobom o 3) Pre uplatnenie ndrok R (bt
nedoslo k popéleniu inych osob ¢i zvierat. P . na poufitie. re uplatnenie ndroku na zarucnt opravu musi by
andih P p ! i arozumeji pripadnému nebezpecenstvu. tovar predany s patri¢nym dokladom o zakipeni.
Spajancho miesta sa nedotkaje. Detisa so spotrebitom nesmi hrat c € Vyhovuje poziadavkém EU. 4) Pre prijatie tovaru na reklamaciu mal by byt tovar,

* Ak ddjde k popéleniu, postihnuté miesto intenzivne
chladte a podla zdvaznosti zvazte oSetrenie lekdrom.

* Nikdy neprendsajte horticu spajkovacku. Pred prendsa-
nim ju nechajte vychladnut.

* Horticu spajkovacku vzdy vlozte do stojanu a zabez-
pecte, aby sa hordci nadstavec nicoho nedotykal. Nikdy
hortcu spajkovacku neodkladajte tak, aby sa hordcimi
castami niecoho dotykala.

* Po ukonceni préce vzdy spajkovaciu stanicu vypnite
prepnutim prevadzkového spinaca do pozicie ,0"a
napajaci kabel odpojte od zdroja el. prddu. Nikdy nene-
chdvajte horticu spajkovacku bez dozoru.

* Dbajte na to, aby nemohlo ddjst k poskodeniu izoldcie
vlastného napdjacieho kabla. Kabel udrzujte v bez-
pecnej vzdialenosti od miesta spéjkovania. Ak dojde
k tepelnému poskodeniu napdjacieho kabla, ihned’
ukondite pracu so spajkovacou stanicou, napdjaci kabel
odpojte od zdroja el. prddu a zaistite opravu stanice
v autorizovanom servise znacky Extol®.

* Pri praci so spajkovackou zaistite informovanost 0sob
v okoli, aby nebolo mozné zakopniit o napdjaci kabel
anedoslo k popéleniu 0sdb. Kabel udrzujte tak, aby sa
minimalizovalo riziko zakopnutia.

* Spajkovacku nepouZivajte v prostredi s nebezpecen-
stvom poziaru a vybuchu.

* Spdjkovacku chréiite pred vniknutim vody do pristroja
a vlhkostou.

* Spdjkovaci hrot nikdy nechladte ponorenim do vody.

* Norma EN 60335-2-45 vyZzaduje, aby v ndvode pre
vyrobky urcené pre doméacnost bol uvedeny nasledujici
oznam:

VIIL. Cistenie, udrzba, servis

A UPOZORNENIE
* Pred ¢istenim ¢i Gdrzbou odpojte privodny kdbel od
zdroja elektrického pridu.

* Na Cistenie spajkovacieho hrotu, napr. od plastickej
hmoty, otieranim spdjkovacieho nadstavce do koze
alebo textilie bez obsahu umelych vlékien je nutné,
aby hrot bol este teply z dévodu moznosti, Ze sa zotrie
prichyteny materidl. Nechajte vychladnit nadstavec na
minimélnu teplotu. PouZivajte vhodné ochranné ruka-
vice bez obsahu syntetického materidlu.

* Na Cistenie plastového tela spajkovacky nepouzivajte
agresivne Cistiace prostriedky a organické rozpistadlo
napr. na baze acetonu, pretoze by mohlo dojst k posko-
deniu plastu. Na ¢istenie povrchu pouZivajte vihki
handricku namocenti v roztoku saponatu, zabrdiite ale
vniknutiu vody do néradia.

* \/ pripade potreby zdrucnej opravy sa obratte na pre-
dajcu, u ktorého ste vyrobok kupili a ten zaisti opravu
v autorizovanom servise znacky Extol®. V pripade opra-
vy po uplynuti zdruky sa obrétte na autorizovany servis
znacky Extol (servisné miesta ndjdete na webovych
strankach v tvode névodu).

* Na opravu pristroja musia byt pouZité origindlne diely
od vyrobcu.

Tabulka 1
X. Skladovanie

* Spéjkovacka, ktord vychladla skladujte na suchom
mieste mimo dosahu deti. Chréiite ju pred vlhkostou,
salavym zdrojom tepla a priamym slne¢nym Ziarenim.

XI. Likvidacia odpadu

* yrobok obsahuje elektrické/elektronické sucasti
a moze tiez obsahovat prevadzkové naplne, ktoré st
nebezpecnym odpadom. Podla eurépskej smernice
2012/19 EU sa elektrické a elektronické zariadenia
nesmu vyhadzovat do komundlneho odpa-
du, a je nevyhnutné, aby ste ich odovzdali
na ekologickd likvidaciu na k tomu urcené
zberné miesta. Informdcie o tychto mies-
tach obdrZite na obecnom drade.

XIl. Zaru¢na doba
a podmienky

ZARUCNA DOBA

Zodpovednost za chyby (zdruka) na Vami zaktpeny vyrobok
plati 2 roky od détumu zakdpenia podla zakona. Pri splneni
nizsie uvedenych obchodnych podmienok, ktoré st v silade
s tymto zakonom, Vam vyrobok bude bezplatne opraveny.

7

8)

pokial'to bude mozné, ocisteny a zabaleny tak, aby
pocas prepravy nedoslo k poskodeniu (najlepsie v origi-
nalnom obale). Z dovodu presnej diagnostiky poruchy
a jej dokladného odstranenia spolu s vyrobkom zaslite
aj jeho originlne prisluenstvo.

Servis nenesie zodpovednost za tovar poskodeny
prepravcom.

Servis tiez nenesie zodpovednost za zaslané prislu-
Senstvo, ktoré nie je sicastou zdkladného vybavenia
vyrobku. Vynimku tvoria pripady, ked prisludenstvo
nie je mozné odstranit z dovodu poruchy vyrobku.
Zodpovednost za poruchy (,zéruka”) sa vztahuje na
skryté a viditelné poruchy vyrobku.

Zaru¢nt opravu je opravneny vykondvat vyhradne
autorizovany servis znacky Extol.

Vyrobca zodpoveda za to, Ze vyrobok bude mat

po celd dobu zodpovednosti za poruchy vlastnosti

a parametre uvedené v technickych ddajoch, pri
dodrZani navodu na pouZitie.

10) Nérok na bezplatnd opravu zaniké v pripade, Ze:

a) vyrobok nebol pouzivany a udrziavany podla
ndvodu na obsluhu

b) bol prevedeny zdsah do konstrukcie stroja bez
predchddzajticeho pisomného povolenia vyda-
ného firmou Madal Bal a.s. alebo autorizovanym
servisom znacky Extol.

¢) vyrobok bol pouZivany v inych podmienkach alebo
na iné cely,ne na ktoré bol uréeny

d) bola niektora ast vyrobku nahradend neoriginal-
nou stcastou.

e) k poSkodeniu vyrobku alebo nadmernému opotre-
bovaniu doslo vinou nedostatocnej idrzby.

f) vyrobok havaroval, bol poskodeny vy3Sou mocou
(i nedbalostou uZivatela.
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g) $kody vzniknuté posobenim vonkajsich mechanic-
kych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov.

h) zdvady boli sposobené nevhodnym skladovanim
alebo manipuldciou s vyrobkom

i) vyrobok bol pouzivany (pre dany typ vyrobku)
v agresivnom prostredi napr. prasnom, vihkom.

j) vyrobok bol pouZity nad rdmec pripustného zatazenia.

k) bolo prevedené falSovanie dokladu o zakipeni
alebo reklamacnej sprévy.

11) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na bezné
opotrebenie vyrobku alebo na pouZitie vyrobku na
iné tcely nez na tie, na ktoré je urceny.

12) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na opotrebova-
nie vyrobku,ktoré je prirodzené z ddvodu jeho bezného
pouZivania, napr. obrusenie brdsnych kottcov, nizsia
kapacita akumuldtora po dlhodobom pouzivani atd.

13) Poskytnutim zdruky nie sd dotknuté prava kupujce-
ho, ktoré sa k zakdpeniu veci viazu podla zvlatnych
pravnych predpisov.

14) Nie je mozné uplatiiovat narok na bezplatnd opravu
poruchy, na ktord uz bola predavajdcim poskytnuta
zlava. Pokial spotrebitel vjrobok svojpomocne opravi,
potom vyrobca ani preddvajtici nenesie zodpovedno-
st za pripadné poskodenie vyrobku alebo zdravotné

Bevezeto

Tisztelt Vevo!

Koszonjiik Onnek, hogy megvdsérolta az Extol® marka termékét!
A terméket az idevonatkoz eurépai el6irdsoknak megfeleléen megbizhatdsdgi, biztonségi és mindségi
vizsgdlatoknak vetettiik ald.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgdlatunkhoz és a tanacsadé kozpontunkhoz:

www.extol.hu
Fax: (1) 297-1270 Tel.: (1) 297-1277

problémy z dévodu neodbornej opravy alebo pouZitia
neorigindlnych ndhradnych dielov.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zaru¢ni opravu tovaru sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakipili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obrétit na nas autorizovany servis.

poradime Vam na: Fax: +4212 21292091 Tel.: +421221292070 E-mail: servis@madalbal.sk

ES Prehlasenie o zhode
Vyrobca Madal Bal a.s. - Barto3ova 40/3 (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prehlasuje,
Ze dalej oznacené zariadenie na zaklade svojej koncepcie a konstrukcie, rovnako ako na trh uvedené prevedenie,
vyhovuje prislusnym bezpecnostnym poziadavkdm Eurdpskej tinie. V pripade, Ze neschvalime Ziadne
zmeny na zariaden, toto vyhldsenie stréca svoju platnost.

Extol® Premium SGS 40
Spajkovacia stanica40 W

bola navrhnutd a vyrobend v stlade s nasledujicimi normami:

EN 60335-1+-A11; EN 60335-2-45+A1-+A2; EN 62233; EN 55014-1+-A1+A2; EN 61000-3-2+-A1+A2;
EN 55014-2+A14A2; EN 61000-3-24-A1+A2; EN 61000-3-3+A1+A2; EN 62321

a nasledujtcimi predpismi:
2006/95 ES; 2004/108 EC; 2011/65 EU

VZline 15.3.2015
/

é —
&
Martin Senky¥

Clen predstavenstva a.s.

| | | | [ ] | |
SK EXTOL PREMIUM

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Cseh Koztérsasdg

Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivéam koz 2. (Magyarorszag)

Kiallitas datuma: 15.3.2015

I. Miiszaki adatok
Rendelési szam 8894520
Tipusszam SGS 40

Tépfesziiltséq / frekvencia
Max. teljesitményfelvétel

220-240 V~50 Hz
40w

Bedllithaté hémérséklet tartomany: 200-400°C
A skdla 1 mm-es keriiletéhez tartozé hmérséklet valtozas ~5°C
Halozati vezeték hossza 13m
Forrasztopdka vezetékének a hossza 12m
Védelmi osztdly |
Védettség IPX0
Forrasztépéka sulya (vezeték nélkiil) 709

Pot tartozékok

Forrasztocsics. 2 db

rend. szam: 8894520A

[ ] | | [ ]
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Il. Jellemzok

Az Extol® Premium SGS 40 analdg forrasztdegységgel
elsdsorban nagyobb pontossagot igényld lagyforraszta-
sokat lehet végezni, pl. elektronikai munkdkhoz vagy
bizsukészitéshez. A lagyforrasztas olyan oldhatatlan
kotés, amelyet nem lehet nagy erével megterhelni vagy
mechanikus hatasoknak kitenni. Tovabbd a forrasztopa-
kaval méianyagokat lehet vagni és forrasztani, valamint
feliratokat lehet faanyagokba égetni.
= A szabélyozd egységgel a forrasztépaka cstcsanak
a hémérsékletét finoman lehet bedllitani. A skala
1 mm-es keriiletéhez tartozé hdmérsékletvaltozas
koriilbeliil 5°C.

= A forrasztopaka vékony csticsanak és a forrasztépaka
(golydstoll fogdsahoz hasonld) fogasanak kdszonhe-
téen a paka finom munkékhoz hasznélhaté.

= A gumis fogantyu kényelmesen foghatd, a keze nem
¢slszik meg a munka kdzben.

HU

= A hossz( halozati vezetéknek. a levehetd allvanynak
és forrasztopaka vezetékének kdszonhetden nem kell
a munkdt az elektromos aljzathoz kozel végezni.

= A szabélyoz6 egység és a forrasztopaka dllanddan
amunkaasztalon lehet.

* A késziiléket mindennapos munkdkhoz (pl. terme-
Iéshen sth.) hasznélni nem lehet.

. A késziilék részei és
mukodteto elemei

1. bra. Tételek és megnevezések

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

Forrasztopéka

Levehetd dllvany

Hélézati vezeték

Télca, apro térgyak taroldsahoz
Miikodtetd kapcsold

Hémérséklet szabélyozd potenciométer
Forrasztopéka vezeték

1.abra
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IV. A forrasztopaka
elokészitése
a hasznalathoz

A FIGYELMEZTETES!
* A termék hasznalatba vétele elétt a jelen utmu-

tatot olvassa el, és azt a termék kozelében tarol-

ja, hogy mas felhasznaldk is el tudjak olvasni.
Amennyiben a terméket eladja vagy kolcsonad-
ja, akkor a termékkel egyiitt a jelen hasznalati
utmutatdt is adja at. A hasznalati utmutatot
védje meg a sériilésektdl.

* Aforrasztdcsics cseréje, tisztitds vagy karbantartds
sth. megkezdése el6tt a halozati vezetéket hiizza ki az
aljzatbél.

* Aforrasztdcstcs cseréje elGtt varja meg a késziilék
lehilését.

A FORRASZTOCSUCS BEHELYEZESE/
CSEREJE

* Az anydt csavarozza le, majd dugjon be egy ij

forrasztocsticsot (egészen iitkozésig). Az anyat tegye
vissza és jol hizza meg.

A FORRASZTOPAKA ALLVANY SZERELESE

* Alevehetd dllvanyt helyezze a szabdlyozd eqység
nyildsaba (az dllvany a munkaasztalon is elhelyezhetd,
a forrd forrasztopédka biztonsagos tarolaséhoz).

V. A forrasztashoz
hasznalt anyagok

* Ajelen forrasztopéakat n. lagy forrasztashoz lehet
haszndlni, a késziilékkel elsdsorban elektromo-
san vezetd kotéseket lehet létrehozni kiilonbzd
forrasztéanyagok (cink, antimon, réz, eziist, 6n stb.)
és folyasztoszerek (pl. forrasztd zsir) felhasznéldsaval
(400°C- hémérsékletig).
Az igy étrehozott és elektromosan vezetd kotések
esetében nem feltételezett a mechanikus hatds vagy
anagy erdatvitel.

* Aforrasztéanyag olvadasi hémérséklete alacsonyabb
legyen, mint a forrasztandé anyagok olvadasi pontja.

u [ ] u
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* Aforrasztéanyag kiilonbozd formakban és méretekben
vésarolhatd meg, a leggyakrabban hasznélt forma
a dréttekercs.

* Afolyasztdszerek a forrasztést segitik el6 azzal, hogy
tisztitjék a feliiletet és eltavolitjak a forrasztandd fémek
oxidalt rétegeit. A fémek feliilete azonnal oxidalddik,
ahogy a felsd réteget valamilyen mddszerrel (pl. mecha-
nikus csiszoldssal) eltavolitjuk, ezért a megfelelé mindsé-
gli forrasztashoz folyasztdszereket kell hasznélni.

A lagyforrasztashoz hasznélt folyasztészer forrasztd
zsir (cinkklorid-amméniumklorid és szerves zsirok vagy
pasztaszer(i keveréke) vagy kollofonum (szerves feny-
dgyanta) lehet. A gyanta alkoholban oldott véltozata
folyadék formdban hordhatd fel a kotés helyére.

A lagyforrasztd anyagok olvadasi hdmérséklete 200 és
400°C kozott taldlhato.

VL. A forrasztopaka és
a szabalyozo hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

* Aforrasztasi munkak soran biztositsa a mun-
kateriilet elszivasat vagy szelloztetését, mert
a forrasztas kozben egészséget karositd illdany-
agok szabadulnak fel.

1. Aforrasztopaka elektromos halézathoz valo
csatlakoztatasa elott ellendrizze le, hogy a halé-
zati fesziiltség megfelel-e a tipuscimkén feltiin-
tetett tapfesziiltségnek.

Ellendrizze le a halozati és a forrasztopaka
vezetéket, azokon sériilés nem lehet. Amennyiben
sériilést észlel, akkor a késziiléket ne kapcsolja be.

A forrasztopakat Extol® mérkaszervizben javitassa meg.

2. Ahomérsékletet beallito potenciométert
forditsa a munka jellegének megfelelé homér-
sékletre. A skala 1 mm-es keriiletéhez tartozo
hémérsékletvaltozas koriilbeliil 5°C. A lega-
lacsonyabb beallithaté hdmérséklet 200°C,
alegmagasabb 400°C.

3. Aforrasztopakat tegye az allvanyba, a halé-
zati vezetéket csatlakoztassa a halézathoz,
a miikodtetd kapcsoldt kapcsolja ,I” allasba,
majd varja meg a forrasztopaka csicsanak az
iizemi homérsékletre vald felmelegedését.

HU




FORRASZTAS

= Allitsa be a forrasztasi hémérsékletet a potencio-
méterrel: 200 és 400°C kdzé.

A FIGYELMEZTETES!

o Aforrasztds megkezdése el6tt a forrasztandd anyago-
kat tisztitsa meg, zsirtalanitsa, illetve a feliiletvédel-
met tvolitsa el.

1) Aforrd forrasztécsiicsot dugja a folyasztészer-
be, majd emelje ki a forrasztocsucsot.

2) Aforrasztocsiicson maradt folyasztészert hord-
ja fel a forrasztas helyére (pl. a nyaklap vezeté
feliiletére és a forrasztando alkatrész labara).

3) Aforrasztocsiicsot érintse hozza a forraszto-
anyaghoz (pl. dréthoz) és kis mennyiséget
olvasszon meg.

4) Amegolvad forrasztéanyagot is tartalmazo
csticsot ismét martsa bele a folyasztdszerbe
(pl. gyantaba).

5

-

A forrasztocsticson talalhat forrasztéanyagot

és folyasztoszert hordja fel a forrasztas helyére.

6) Aforrasztando anyagokat a forrasztécsticcsal
melegitse fel és varja meg, amig a forrasztéa-
nyag elfolyik a kotés helyén.

7

~

Ha sziikséges, akkor a két forrasztando any-
agra el6bb kiilon-kiilon hordja fel a forrasztéa-
nyagot (pl. két drot dsszeforrasztasa esetén).

8

=

A felhordott forrasztdanyagot olvassza meg,
allitsa be a forrasztandé anyagok kolcsonds
helyzetét és a forrasztocsticcsal egyenletesen
igazitsa el a folyékony forrasztoanyagot. A kotés
akkor lesz jo mindségdi, ha a forrasztéanyag
megfolyik a feliileten (nem képez csomét vagy
gombot). A forrasztopakat vegye el a kotés
helyétdl, és a forrasztott targyakat addig ne
mozditsa meg, amig a forrasztéanyag meg nem
dermed. Javasoljuk, hogy a forrasztandé targy-
akat fogja be (satuba, szoritoba sth.).

= Amennyiben a forrasztéanyag és a forrasztandd helyek
nincsenek kelld mértékben felmelegitve, akkor a ktés
nem lesz j6 mindséq(, ezt altalaban a forrasztdanyag
durva és szemcsés feliilete, csomdsodésa, dombort
alakja stb. mutatja. Ez természetesen hatdssal van az
oldhatatlan kotés elektromos paramétereire is.
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* Amennyiben a forrasztés helyére az alkoholban
oldott gyantdt cseppentdvel vagy kis ecsettel hordja
fel, akkor a forrasztds megkezdése elGtt ezt a cseppet
aforrasztdcsiccsal fel kell melegiteni, ellenkezé
esetben a tisztitd hatds nem kévetkezik be.

9) Aforrasztas befejezése utan a folyasztoszer
maradékot tavolitsa el
(pl. megfelel6 oldészerrel).

* Gyanta haszndlata esetén a maradvanyokat nem
sziikséges eltdvolitani.

MUANYAGOK HEGESZTESE ES VAGASA

= A miianyagok megmunkalasahoz (a miianyagtol
fiiggden) allitsa be a hémérsékletet 200°C.

o A késziilékkel kizérélag csak a hére Idgyul (termo-
plasztikus) méianyagokat pl. polietilén, polipropilén
(PP-H, PP-B, PP-R), poliészter, polisztirén, PVC, nejlon
stb. lehet megmunkdlni (az adott anyagon éltaldban
fel van tiintetve, hogy milyen méianyagrl van szd).

A hére keményedd méianyagokat (és hasonlé anyago-
kat) nem lehet a késziilékkel megmunkalni, mivel azok
megégnek a hd hatdséara (pl. bakelit, gumi stb.).

FELIRATOK FABA EGETESE

= A feliratok faha égetéséhez (a fa fajtajatol figgden)
dllitsa be a hémérsékletet 300 és 400°C kdzé.

* Amikor valamilyen feliratot faba kivan beégetni, akkor
a forrasztdcsics vezetési sebességét a fa fajtajatol,
az égetendd mélységtdl sth. fiiggden vlassza meg
(tapasztalat alapjan). Ha a forrasztdcstcsot sokdig egy
helyen tartja, akkor a fa az adott helyen tdlsagosan
mélyre beéghet.
Javasoljuk, hogy egy prébadarabon el6bb mindig
végezzen probabeégetést.

A FIGYELMEZTETES!
* Afaba égetés sordn erds fiist keletkezik, ezért az ilyen
munkat csak jol szelldztetett helyen végezze.
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VII. Biztonsagi utasitasok
a forrasztopaka
hasznalatahoz

* A hdlézathoz csatlakoztatds el6tt ellendrizze le
aforrasztdcsiics behelyezését és megfeleld rogzitését
a befogdba.

* Ha lehetséges, akkor viseljen véddkesztydit, amivel
megvédheti a kezét az égési sériilésektdl (a véddke-
szty( nem lehet szintetikus anyagokbodl).

* Aforrasztépaka mozgatdsa soran iigyeljen arra, hogy
a forrd forrasztocsticcsal ne érjen hozza senkihez se.

* Aforrasztott helyet ne fogja meg.

le, stlyosabb esethen forduljon orvoshoz.

* Aforrd forrasztopakat ne hordozza. A mozgatds eldtt
vdrja meg a forrasztopéka teljes kihdlését.

* Amikor a forrasztépakat az llvanyba helyezi, iigyeljen
arra, hogy a forrasztécstcs semmihez se érjen hozzd.
Aforrasztépakdt nem szabad tgy lehelyezni, hogy
a csticsa bdrmihez is hozzéérjen.

* Amunka befejezése utan a miikodtetd kapcsolét kapc
solja 0" llasha, majd a hdldzati vezetéket hizza ki az
aljzatbdl. A forrd forrasztopakat ne hagyja feliigyelet
nélkil.

« Ugyeljen arra, hogy munka kizben a késziilék halézati

vezetéke (szigetelése) ne sériiljon meg. A hélézati veze-

téket tartsa tavol a forrasztés helyétél. Amennyiben
a késziilék halézati vezetéke (szigetelése) megsériil,
akkor a forrasztopakat ne kapcsolja be és ne hasznalja.
A késziiléket Extol® mdrkaszervizben javitassa meg.

* Forrasztds el6tt tegyen meg mindent annak érdekében,

hogy a hlézati vezetékbe senki se tudjon megbotolni

(égési sériilés lehet a kivetkezménye). A hdlozati veze-

téket biztonsdgosan helyezze le.

* Aforrasztépakat robbands- és tiizveszélyes kérnye-
zetben ne haszndlja.

* Ugyeljen arra, hogy a forrasztépakaba viz vagy més
folyadék ne keriiljon.

* Aforrasztépakat vizbe meriteni tilos.
* Az EN 60335-2-45 szabvany el6irdsai megkovetelik,

hogy minden haztartdsi késziilék hasznélati itmutato-

jdban benn legyen a kvetkez utasitds:
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A késziiléket 8 évnél iddsebb gyerekek csak a késziilék
haszndlati utasitdsdt ismerd és a késziilék haszndlatdért
feleldsséget vdllald személy feliigyelete mellett haszndl-
hatjdk. A késziiléket 8 év feletti gyerekek csak felnditt
személy feliigyelete mellett tisztithatjdk. A késziiléket és

a hdldzati vezetékét tartsa tdvol a 8 év alatti gyerekektdl.

A késziiléket idds, testi és szellemi fogyatékos személyek, il-
letve a készilék haszndlatdt nem ismerd és hasonld késziilék
lizemeltetéseinek a tapasztalataival nem rendelkezd
személyek csak a késziilék haszndlati utasitdsdt ismerd

és a késziilek haszndlatdért feleldsséget vdllald személy
feliigyelete mellett haszndlhatjdk.

A késziilék nem jdték, azzal gyerekek nem jdtszhatnak.”

VIII. Tisztitas,
karbantartas, szerviz

A FIGYELMEZTETES!
o Akésziilék tisztitdsa és karbantartdsa el6tt a halézati
vezetéket hdzza ki az aljzathol.

* Aforrasztécsucs tisztitdsahoz (pl. a mianyagok
eltévolitdsahoz stb.) hasznaljon bért vagy szintetikus
anyagokat nem tartalmazd szvetet. A forrasztdcstics
még legyen kissé meleg, igy konnyebben el lehet
tévolitani a rdtapadt anyagokat. Ezt a munkét ne
forrd, hanem csak meleg forrasztocsticson végezze el.
Viseljen véddkeszty(it, amivel megvédheti a kezét az
égési sériilésektdl (a véddkesztyli nem lehet szintetikus
anyagokbdl).

* Akésziilék hazénak a tisztitashoz szerves oldészereket
(pl. acetont) vagy karcold és agressziv anyagokat
haszndlni tilos. Ezek a késziiléken maradandd sériilése-
ket okozhatnak. A késziiléket mosogatdszeres vizzel
enyhén benedvesitett (jol kicsavart) puha ruhdval
tordlje meg. Ugyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a kés-
ziilékbe.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibésodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez (amely a javitdst az Extol®
mérkaszerviznél rendeli meg). A termék garancia utani
javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (1dsd
az Utmutatd elején).

o A késziilék javitdsahoz csak eredeti alkatrészeket sza-
bad felhaszndlni.

HU




IX. Cimkék és
piktogramok

EXTOL ss9:520 @ CE

220-240V~50 Hz | 40W | max. 400°C| 70 g

_ MadalBala.s. « Priim. Piluky 244 E
(Z76001Zlin  www.extol.eu ‘wem

A hasznalatba vétel el6tt olvassa el
a haszndlati atmutatot.

c E Akésziilék megfelel az EU
eldirasainak.

1. tablazat

X. Tarolas

o Akih(ilt forrasztopakét szraz, gyerekektdl elzrt hely-
en tarolja. A késziiléket dvja a kozvetlen napsiitéstdl,
nedvességtdl és a sugarzo hotol.

XI. Hulladék
megsemmisités

o Atermék elektromos és elektronikus alkatrészeket,
valamint veszélyes hulladéknak szdmité anyagokat
tartalmaz. Az elektromos és elektronikus hulladékokrol
52016 2012/19/EK szdmd eurdpai irdnyelv, valamint
az idevonatkozd nemzeti torvények szerint az ilyen
hulladékot alapanyagokra szelektélva
szét kell bontani, és a kérnyezetet nem
kérosité modon tjra kell hasznositani.

A szelektalt hulladékok gydjtohelyeirdl
a polgdrmesteri hivatalban kaphat
tovabbi informaciokat.
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XIl. Garancia és
garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, torvények
rendelkezéseivel dsszhangban a Madal Bal Kft. az On éltal
megvésarolt termékre a jotallasi jegyen feltiintetett garan-
ciaid6t ad. Az alabb megadott garancialis feltételek illetve
a jotallasi jegyen feltiintetett tovabbi feltételek teljesiilése
esetén a termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel szerzédéses
kapcsolatban all6 szakszerviz a garancidlis iddszakban
dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS FELTETELEK

1. Az eladé kdteles a vevd részére atadni a rendben
kitoltott jotalldsi jegyet. A jotallasi jegybe minden
adatot kitorolhetetleniil, az értékesités idépontjaban
kell bevezetni.

2. Atermék kivdlasztésakor a vevének &t kell gondolnia,
hogy a termék az dltala kivant tulajdonsdgokkal ren-
delkezik-e. Nem lehet késdbb reklamécios ok, hogy
atermék nem felel meg a vevd elvarasainak.

3. Garancidlis javitsi igény érvényesitésekor a terméket

annak valamennyi tartozékdval egyiitt, lehetdség

szerint az eredeti csomagoldshan, a rendben kitdlt6tt
j6tallasi jegy eredeti példanydval és a vésarlast igazold
bizonylattal (blokk vagy szdmla) egyitt kell dtadni.

Reklamécid, javitasi igény esetén a terméket tiszta

dllapotban, portél és szennyezddésektdl mentesen,

olyan médon becsomagolva kell dtadni, hogy a ter-
mék szallitds kozben ne sériiljon meg.

5. Aszerviz nem felel6s a termékek széllitds kozben
torténd megsériiléséért.

6. Aszerviznem felels a termékkel eqgyiitt bekiildott
olyan tartozékokkal kapcsolatban, amelyek nem tarto-
znak a termék alapfelszereléséhez. Kivételt képeznek
azok az esetek, amikor a tartozékot a termékrél a tar-
tozék kdrosoddsa nélkiil nem lehet levenni.

7. Agarancia kizdrélag anyaghibdk, gyartasi hibdk vagy
technoldgiai feldolgozasi hibak miatt bekdvetkezd
meghibdsodésokra vonatkozik.

8. Ajelen garanciavallalds nem csokkenti a torvényes
jogokat, hanem kiegésziti azokat.

9. Agarancialis javitasokat kizarélag a Madal Bal Kft-vel
szerz6déses kapcsolatban lld szerviz jogosult elvégezni.

>
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10. Agyartd felelds azért, hogy a termék a teljes garancialis
iddszakban —a termék haszndlatdra vonatkozo utasitasok
betartdsa esetén —a miiszaki adatokban megadott tulajdon-
sagokkal és paraméterekkel rendelkezzen. A gyart6 egyuttal
fenntartja a termék kialakitasanak elzetes figyelmeztetés
nélkill torténd megvaltoztatésara vonatkozo jogat.

11. A garancidlis igényjogosultsag az alabbi esetekben
megsz(inik:

(@) atermék hasznalata és karbantartasa nem a keze-
|ési Gtmutatoban megadottak szerint tortént;

(b) aberendezésen a Madal Bal Kft. el6zetes engedélye
nélkiil barmilyen beavatkozdst végeztek, vagy
aberendezés javitasat olyan szerviz végezte, amely
nem all szerz6déses kapcsolathan a Madal Bal Kft-vel.

() aterméket nem megfelel koriilmények kdzott
vagy nem a rendeltetésének megfeleld célra
hasznaltak;

(d) atermék valamely részegységét nem eredeti
részegységre cserélték;

(e) atermék meghibdsodésa vagy tulzott mértékii
elhaszndléddsa nem megfeleld karbantartds
miatt kdvetkezett be;

(f) atermék meghibdsodésa vagy sériilése vis major
miatt kovetkezett be;

(9) ameghibasodast kiilsé mechanikai hatds, héha-
tds vagy vegyi hatés okozta;

(h) atermék meghibdsodésa nem megfeleld
koriilmények kozott torténd tarolas vagy nem
szakszer( kezelés miatt kovetkezett be;

(i) atermék meghibdsodésa (az adott tipusra
nézve) agressziv kdrnyezetet jelentd (példaul
poros vagy nagy nedvességtartalmd) kdrnye-
zetben torténd hasznélat miatt kivetkezett be;

(j) atermék hasznalata a megengedett terheléss-
zint feletti terheléssel tortént;

(k) a garancialevelet vagy a termék megvésarldsat
igazolé bizonylatot (blokk vagy szémla) barmily-
en médon meghamisitottak.
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12. A gydrtd nem felelds a termék normal elhasznéléda-
saval kapcsolatos, illetve a termék nem rendeltetéss-
zer(i haszndlata miatt bekdvetkezd hibakért.

13. A garancia nem vonatkozik a berendezés normal
hasznélata kivetkeztében vérhatdan elhasznalddo
elemekre (példaul a lakkozasra, szénkefére, sth.).

14. A garancia megaddsa nem érinti a vevék azon jogait,
amelyekkel a termékek vdsérlaséval kapcsolatban
kiilon jogszabalyok alapjan rendelkeznek.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitasat végzd szakszervizek cime,

ajavitds ligymenetével kapcsolatos informdcidk
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatdak meg, illet-
ve a szakszervizek felsoroldsa a termék vasdrldsanak helyén
is beszerezhetd. Tandcsaddssal a (1)-297-1277 iigyfélszol-
gdlati telefonszamon llunk iigyfeleink rendelkezésére.

HU




EK Megfeleldségi nyilatkozat Einleitung
A gyérté: Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszdm: 49433717
Sehr geehrter Kunde,

cég kijelenti,
hogy az aldbbi jelolési és megnevezés( késziilék, illetve az ezen alapuld egyéb kivitelek megfelelnek az Eurépai Uni6
idevonatkozé eldirdsainak. Az altalunk jovd nem hagyott valtoztatasok esetén a fenti nyilatkozatunk érvényét veszti.

Extol® Premium SGS 40
Forrasztopaka 40 W
tervezését és gydrtasat az albbi szabvanyok alapjan végeztiik:

EN 60335-1+AT11; EN 60335-2-45+A1+A2; EN 62233; EN 55014-1+A1+A2; EN 61000-3-2+A1+A2;
EN 55014-2+A1+A2; EN 61000-3-2+A1+A2; EN 61000-3-3+A1+A2; EN 62321

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften

der Europdischen Gemeinschaft vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu
servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslové zona Piluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik.

Herausgegeben am: 15.3.2015

l. Technische Daten

Bestellnummer 8894520
figyelembe véve az alabbi eldirdsokat: Typennummer $GS 40
2006/95/EK Spannung/Frequenz 220-240 V~50 Hz
2004/108/EK Max. Leistungsaufnahme 40w
2011/65/EK Regelbare Temperatur im Bereich: 200-400°C
Zlin 15.3.2015 Temperatur auf 1 mm des Skalaumkreises ~5°C
) Lénge des Netzkabels der Lotstation 1,3m
— Lange des Kabels von der Station zur Lotpistole 12m
él l/\7// Schutzklasse |
Schutzart IPX0
Martin Senkyi Gewicht der Lotpistole (ohne Kabel) 70g
Igazgat6tandcsi tag Ersatzzubehor
Ltspitzen, 2 St. Best.-Nr. 8894520A
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Il. Charakteristik

Die analoge Létstation Extol® Premium SGS 40 ist vor
allem zum weichen Loten bestimmt, welches prazises
Arbeiten erfordert — besonders im Elektronik- und
Bijouteriebereich, wo keine groBen Anforderungen
an Besténdigkeit gegen mechanische Beanspruchung
gestellt werden. Ferner kann sie zu kleineren Arbeiten
beim Schneiden oder Verbinden von Kunststoffen und
Ausbrennen von Symbolen in Holz benutzt werden.
= Die Lotstation ermdglicht eine
feine Temperaturregelung je nach
Temperaturempfindlichkeit des gelteten
Werkstoffe, wobei ein Millimeter des Skalaumkreises
eine Temperaturdnderung um ~ 5°C darstellt.
= Die Lotpistole ermdglicht dank einer diinnen

Spitze und Halteposition wie ein Schreibzeug die
Ausfiihrung von kleinen, prazisen Lotarbeiten.

DE

= Der gummierte Griff sorgt fiir angenehmen Halt
bei der Arbeit und verhindert das Abrutschen von
Fingern.

= Dank dem langen Netzkabel und abnehmbaren
Stander muss man sich nicht in unmittelbarer Nahe
der Stromversorgung befinden.

= Die Ausfiihrung der Létpistole ermdglicht ihre dauer-
hafte Platzierung auf dem Arbeitstisch.

* Das Produkt ist nicht fiir einen alltaglichen langzeitigen
Einsatz z. B. im Produktionsbereichen bestimmt.

lll. Bestandteile und
Bedienungselemente

Abb.1, Positionsheschreibung

Lotpistole

Abnehmbarer Stander
Netzkabel der Lotstation
Staufach fiir kleine Gegensténde
Betriebsschalter

Reglerrad zur Temperatureinstellung

N oWy =

Netzkabel der Lotpistole

Abb.1
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IV. Vorbereitung
der Lotstation zur
Anwendung

A HINWEIS

* Vor dem Gebrauch lesen Sie die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in
der Nahe des Gerates, damit sich der Bediener
mit dem Gerat vertraut machen kann. Falls Sie
das Produkt jemandem ausleihen oder verkau-
fen, legen Sie stets diese Gebrauchsanleitung
bei. Verhindern Sie die Beschadigung dieser
Gebrauchsanleitung.

* Vor Austausch oder Installation der Lotspitze,
Reinigung u. d. trennen Sie das Netzkabel vom
Stromnetz.

* Warten Sie auch vor dem Austausch oder Installation
der Lotspitze, bis sie abgekiihlt ist.

AUFSETZEN/AUSTAUSCH DER LOTSPITZE

* Schrauben Sie den Létspitzenflansch am Gewinde
der Lotpistole ab und schieben Sie die Lotspitze bis
zum Anschlag in die Lotpistole. Danach sichern Sie
die Létspitze durch ordnungsgemaBes Anziehen vom
Flansch.

INSTALLATION DES

LOTPISTOLENSTANDERS

* Der abnehmbare Stander kann mit dem Nocken in die
Nut der Lotstationbasis geschoben werden, oder er
kann frei auf dem Arbeitstisch stehen, um die heie
Lotpistole weglegen zu kdnnen.

V. Lotmittel

* Diese Lotstation ist vor allem zum sog. weichen Loten
bestimmt, d.h. speziell zur Erstellung von gut elek-
trisch leitenden Verbindungen unter Anwendung von
weichen Lotlegierungen auf Basis von Zinn, Antimon,
Kupfer, Silber, Zink - sog. ,Lot” und Flussmittel
(Lotpaste) bei einer Betriebstemperatur bis 400°C.

* Es handelt sich vor allem um die Verbindung von
Leitern zwecks Stromiibertragung, bei denen keine
Bestandigkeit gegen mechanische Beanspruchung
erwartet wird.

[ ] | | [ ]
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* Die Schmelztemperatur vom Lot muss niedriger sein als
die Schmelztemperatur des zu verbindenden Materials.

* Das Lotzinn ist in verschiedenen Formen und
Stérken erhaltlich, je nach GroRe der zu erstellenden
Verbindung, am meisten als Lotdraht in Spulen.

* Die Flussmittel beseitigen von der Lotoberflache die
Metalloxide, mit denen die Metalle behandelt werden,
wodurch der Kontakt mit dem Létzinn verhindert wird,
weil dieses nicht in das Grundmaterial eindringen kann.
Die Metalloxide entstehen auf der Oberfléche sofort
nach der Beseitigung auf eine andere Art als mit dem
Flussmittel, z. B. mechanisch, und daher muss man
zur Herstellung einer hochwertigen Verbindung ein
Flussmittel benutzen.

* Als Flussmittel wird eine Lotpaste zum weichen Loten
(Mischung aus Zinkchlorid und Salmiak mit organis-
chen Fetten) oder Kolophonium (was ein organisches
Harz ist) benutzt. Das Kolophonium kann auch auf die
Verbindungsstelle in Form einer Losung im Alkohol
aufgetragen werden.

* Die Flussmittel zum weichen Léten sind fiir den
Temperaturbereich von 200-400°C bestimmt.

VL. Arbeiten mit der
Lotstation/Lotpistole

A HINWEIS

* Wahrend der Anwendung der Pistole ist der Raum
zu liiften und eine Luftstromung sicherzustellen,
da beim Loten Dampfe von fliichtigen Stoffen
entstehen, die gesundheitsschadlich sind.

1. Priifen Sie, dass die Spannung des Stromnetzes
mit dem Wert auf dem Typenschild der Lotpistole
iibereinstimmt und kontrollieren Sie den Zustand
vom Netzstecker am Kabel.Kontrollieren Sie die
Netzkabel der Lotstation und die Lotstation mit
der Lotpistole selbst, ob sie nicht beschadigt sind.
Im Falle von Beschédigungen darf die Pistole nicht benu-
tzt und muss in einer autorisierten Werkstatt der Marke
Extol® repariert werden.

2. Stellen Sie das Rad der Temperaturregelung
in den Bereich ein, welcher der Art der auszu-
fiihrenden Arbeit entspricht. Ein Millimeter
des Reglerradumfangs entspricht einer

DE




Temperaturanderung von etwa 5°C, wobei die
niedrigste einstellbare Temperatur 200°C und
die hochste 400°C betragt.

3. Stellen Sie die Lotpistole in den Stander,
schlieBen Sie die Lotstation an die
Stromversorgung an, schalten Sie den
Betriebsschalter in die Position ,I um und
warten Sie, bis sich die Lotspitze erhitzt hat.

LOTEN

= Zum Loten stellen Sie die Temperatur je nach
Lotzinn und Mdglichkeiten der Lotstation ein -
i. d. R.im Bereich von 200-400°C.

A HINWEIS

* Vor dem Léten reinigen Sie die zu verbindenden
Stellen vom mechanischen Schmutz, entfetten
Sie die Stellen und entfernen Sie die chemische
Oberflachenbehandlung.

1) Tauchen Sie die heiBe Lotspitze in das
Flussmittel und tragen Sie ein wenig davon auf
die Spitze auf.

2) Ubertragen Sie das geschmolzene Flussmittel
mit der Lotspitze auf die Materialoberflache des
Teils, an den ein weiterer Gegenstand (Leiter)
mit Hilfe des Lotzinns befestigt werden soll.

3) Nehmen Sie mit der heiBRen Lotspitze das
Lotzinn vom Draht oder einer anderen
Lieferform ab.

4) Tauchen Sie die heile Lotspitze mit geschmol-
zenem Zinn wieder ins Flussmittel ein.

5) Ubertragen Sie das geschmolzene Lotzinn
mit dem Flussmittel auf der heiBBen Lotspitze
auf die gleiche Stelle, wo sich bereits das
Flussmittel befindet.

6) Erwdrmen Sie die Stelle mit aufgetragenem
Lotzinn und Flussmittel, damit das Lotzinn
leicht iiber die geldtete Stelle flieBt.

7) Auf die gleiche Art und Weise tragen Sie nun
das Lotzinn auf die Verbindungsstelle des
zweiten Bauteils auf.

8

=

AnschlieBend verbinden Sie beide Teile so, dass
Sie das Ende mit dem aufgetragenen Lotzinn
auf die Stelle mit dem aufgetragenen Lotzinn
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des anderen Teils legen und das Lotzinn hier
mit der Lotspitze gut erhitzen, damit die
Metalle verschmelzen und eine hochwertige
Verbindung beider Teile gewahrleistet ist.
Nach dem Anschmelzen des Lotzinns legen

Sie die heiBe Pistole zuriick in den Stander

und halten Sie das zu verbindende Teil ohne
Bewegung bis zum Erstarren des Lotzinns. Zum
griindlichen Zusammendriicken benutzen Sie
eine Zange, Zwinge oder einen Schraubstock.

= Falls die Verbindungsstelle infolge kurzer Kontaktzeit
oder niedriger Lottemperatur nicht ausreichen erhi-
tztist, entsteht eine sog. kalte Lotstelle, was eine
Verbindung ist, die sich durch schlechte Benetzung
des Verbundmaterials, grobe Oberfléche oder kor-
niges Aussehen, und letztendlich durch schlechtere
Leitfahigkeit von Strom auszeichnet.

e Falls als Flussmittel Kolophonium in Alkoholldsung
angewendet wird, muss die Kontaktstelle mit
aufgetragener Losung auch mit der heifBen Spitze
des Lotkolbens angeheizt werden, sonst wird die
Oxidschicht von der Oberfléche nicht entfernt.

9) Nach dem Abkiihlen beseitigen Sie von der
Lotstelle die Flussmittelreste (Lotpaste) mit
einer Verdiinnung.

* Wird ein Kolophonium benutzt, gibt es fast keine
Uberreste zum Entfernen.

SCHWEISSEN/SCHNEIDEN VON
KUNSTSTOFFEN
= Zur Warmebearbeitung von Kunststoffen
stellen Sie im Rahmen der Moglichkeiten der
Lotstation die Temperatur im Bereich von
200°C je nach Art des Kunststoffs ein.

* Thermisch kdnnen bis zu einer bestimmten Temperatur
nur thermoplastische Kunststoffe wie z. B. Polyathylen,
Polypropylen vom Typ PP-H, PP-B, PP-R, Polyester,
Styropor, PVC, Nylon usw. bearbeitet werden (am
jeweiligen Werkstoff sollte der Kunststofftyp ange-
fiihrt sein).

Kunststoffe vom Typ Thermosets konnen nicht thermis-
ch verarbeitet werden, da sie zum Sintern neigen (z. B.
Bakelit, Gummi).
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AUSBRENNEN IM HOLZ

= Zum Ausbrennen von Symbolen in Holz
stellen Sie im Rahmen der Mdglichkeiten der
Latstation die Temperatur im Bereich von 300-
400°Cein.

* Beim Ausbrennen von Zeichen im Holz passen Sie
die Fiihrungsgeschwindigkeit der Lotspitze auf der
Holzoberfldche der Ausbrenntiefe im Hinblick zur ein-
gestellten Temperatur an. Bleibt die Pistole Ianger an
einer Stelle stehen, taucht die Lotspitze immer tiefer in
das Holz hinein.
Wir empfehlen, diese Bearbeitungsart zuerst an einem
Stiick Holz auszuprobieren.

A HINWEIS

* Beim Ausbrennen im Holz entsteht intensiver Rauch,
und daher ist diese Tatigkeit nur in gut beliifteten
Raumen auszuiiben.

VII. Sicherheitshinweise
flir die Arbeit mit der
Lotpistole

* Vor dem Anschluss der Lotstation an das Stromnetz
stellen Sie sicher, dass die Lotspitze richtig aufgesetzt
und in der Pistole befestigt ist.

* Falls es maglich ist, benutzen Sie als Schutz vor
Verbrennungen geeignete Schutzhandschuhe ohne
beinhaltete Synthetikstoffe.

* Achten Sie bei der Handhabung des heien Aufsatzes
darauf, dass es zu keinen Verbrennungen von anderen
Personen oder Tieren kommt.

* Beriihren Sie die Lotstelle nicht.

* Kommt es zu einer Verbrennung, kiihlen Sie die bet-
roffene Stelle intensiv ab und je nach Triftigkeit der
Verletzung erwdgen Sie einen drztliche Behandlung.

* Transportieren Sie die Lotpistole niemals, wenn sie heifl
ist. Vor dem Transport lassen Sie die Pistole abkiihlen.

* Legen Sie eine heie Lotpistole immer in den Sténder
und stellen Sie sicher, dass die Lotspitze nichts beriihrt.
Legen Sie die heiBe Ltpistole nie so ab, dass sie mit
den heiBBen Teilen irgendetwas beriihrt.
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* Nach der Fertigstellung der Arbeiten schalten
Sie die Lotstation stets durch Umschalten des
Betriebsschalters in die Position ,0 aus und trennen
Sie die Lotstation vom Stromnetz. Lassen Sie niemals
eine heie Lotpistole unbeaufsichtigt.

* Achten Sie darauf, das die Isolierung des Netzkabels
nicht beschadigt wird. Halten Sie das Kabel fern von
der Lotstelle. Kommt es zu einer Beschadigung des
Netzkabels durch Warmeeinfluss, unterbrechen Sie
sofort die Arbeit mit der Lotstation, trennen Sie das
Kabel vom Stromnetz und stellen Sie eine Reparatur
der Ltstation in einer autorisierten Werkstatt der
Marke Extol® sicher.

o Stellen Sie bei Arbeiten mit der Létpistole sicher, dass
auch Personen in der Umgebung informiert sind,
damit niemand iiber das Netzkabel stolpert und keine
Verbrennungen von Personen drohen. Das Kabel ist
ebenfalls so zu positionieren, dass Stolpergefahr mini-
miert wird.

* Benutzen Sie die Ltpistole nicht in brand- und explosi-
onsgefahrdeten Bereichen.

* Schiitzen Sie die Lotpistole vor Eindringen von Wasser
in das Gerdteinnere und vor Feuchtigkeit.

e Kiihlen Sie nie die Lotspitze durch Eintauchen ins
Wasser ab.

e Die Norm EN 60335-2-45 erfordert, dass in der
Anleitung fiir Haushaltsgeréte folgende Mitteilung
angefiihrt ist:

,Dieses Gerdt kann von Kindern im Alter von iiber 8 Jahren
benutzt werden, wenn sie unter Aufsicht arbeiten oder wenn
sie in die Benutzung des Gerdtes auf sichere Weise eingew-
iesen wurden und etwaige Gefahren verstehen. Die vom
Anwender durchzufiihrende Reinigung und Instandhaltung
diirfen Kinder nicht vornehmen, wenn sie nicht dlter als 8
Jahre sind und ohne Aufsicht arbeiten. Halten Sie das Gerdt
und sein Netzkabel fern von Kindern unter 8 Jahre.

Das Gerdt darf von Personen mit geminderten physischen,
sinnlichen oder psychischen Fihigkeiten oder Mangel an
Erfahrungen und Kenntnissen benutzt werden, nur wenn
diese unter Aufsicht arbeiten oder auf sichere Weise mit dem
Umgang vertraut gemacht wurden und etwaige Gefahren
verstehen.

Kinder diirfen nicht mit dem Gerdt spielen.”
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VIIl. Reinigung,
Instandhaltung, Service

A HINWEIS

* Vor Reinigung oder Instandhaltung trennen Sie das
Netzkabel vom Stromnetz.

* Beim Reinigen der Létspitze, z. B. von Kunststoffen, durch
Abreiben des Lotaufsatzes mit Leder oder Textil ohne kiin-
stliche Fasern ist es notwendig, dass die Lotspitze noch ein
wenig warm ist, damit anhaftendes Material abgewischt
werden kann. Dazu lassen Sie jedoch den Aufsatz auf die
minimale notwendige Temperatur abkiihlen. Benutzen Sie
geeignete Schutzhandschuhe ohne Inhalt von synthetis-
chen Materialien.

* Bei der Reinigung des Kunststoffgehduses
der Lotpistole benutzen Sie keine aggressiven
Reinigungsmittel oder organische Losemittel z. B. auf
Azetonbasis, denn das wiirde den Kunststoff beschadi-
gen. Zum Reinigen benutzen Sie z. B. einen Stoff, befe-
uchtet mit Waschmittellsung, verhindern Sie jedoch
das Eindringen von Wasser in das Geréteinnere.

o Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Héndler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

© Zur Reparatur diirfen nur Originalteile vom Hersteller
benutzt werden.

IX. Typenschildverweis
und Symbole

EXTOL ss9:520 @ CE

220-240V~50 Hz | 40W | max. 400°C| 70 g

_ Madal Bala.s. « Prim. Pfiluky244 E
(Z76001Zlin  www.extol.eu ‘wmm

@ Lesen Sie vor der Benutzung des
Gerdtes die Gebrauchsanleitung.

c E Entspricht den EU-Anforderungen.

Tabelle 1

X. Lagerung

* Lagern Sie die abgekiihlte Lotpistole am trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern. Schiitzen
Sie die Pistole vor Feuchtigkeit, strahlender Hitze und
direkter Sonnenstrahlung.

XI. Abfallentsorgung

* Das Gerat beinhaltet elektrische/elektronische Bauteile
und kann Betriebsfliissigkeiten enthalten, die einen
gefahrlichen Abfall darstellen. Nach der européischen
Richtlinie 2012/19 EG diirfen elektrische und elektro-
nische Gerate nicht in den Hausmiill
geworfen werden, sondern sie miissen
zu einer umweltgerechten Entsorgung
an festgelegte Sammelstellen Giberge-
ben werden. Informationen iiber die
Sammelstellen erhalten Sie bei dem ]
Gemeindeamt.

EU-Konformitatserklarung
Der Hersteller Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin « Ident.-Nr.: 49433717

erklart,
dass die nachstehend bezeichnete Anlage auf Grund ihres Konzeptes und Konstruktion, sowie die auf den Markt
eingefiihrte Ausfiihrung, den einschldgigen Anforderungen der Europaischen Gemeinschaft entspricht. Bei den von
uns nicht abgestimmten Veranderungen am Gerat verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Extol® Premium SGS 40
Lotstation 40 W

wurde in Ubereinstimmung mit folgenden Normen:
EN 60335-1+A11; EN 60335-2-45+A1-+A2; EN 62233; EN 55014-1+A1+A2; EN 61000-3-2+A1-+A2;
EN 55014-2+A1+A2; EN 61000-3-2+A1+A2; EN 61000-3-3+A1+A2; EN 62321
und folgenden Vorschriften:
2006/95 EG

2004/108 EC
2011/65 EU

In Zlin: 15.3.2015
—

é —
4 l/\7

Martin Senky¥
Vorstandsmitglied der AG
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8894520
5GS 40

Analogova pajeci stanice / CZ
Analégova spajkovacia stanica / SK
Analoge Lotstation / DE

Razitko a podpis prodejce:
Peciatka a podpis predajcu:
Stempel und Unterschrift: [ -« ccoonnne et .

Datum prodeje:
Détum predaja:

Verkaufsdatum: [0 «oooveeeeeii
Zaznamy o provedenych opravéch (datum, podpis): Aufzeichnungen iiber die vorgenommenen
Zaznamy o prevedenych opravach (datum, podpis): Instandsetzunge (Datum und Unterschrift):
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