©2 8888100 - Stojan na Ghlovou brusku 115/125 mm

(navod k montazi)

Vyrobek se doddvé ¢astecné slozeny.

1. Stojan sestavte podle obrazku

2. Zékladovou desku pfiSroubujte ke stolu- vruty nejsou
soucdsti prislusenstvi.

Brusku pfipevnéte na stojan v nasledujicim pofadi podle

obrazku.

1. Upravte rozpéti drzaki podle tloustky téla brusky.

2. Podle velikosti otvor v brusce zvolte tloustku pfilo-
Zenych Sroubd a brusku prisroubujte k drzakim sto-
janu tak, aby matka byla pod hlavou $roubu. Srouby
M6 a M8 je nutno ddvat s plastovou viozkou.

3. Pomoci Sroub v rameni stojanu upravte sklon
brusky k zakladné tak, aby kotouc brusky sviral se
zékladnou pravy thel.

4. Pootocenim Ghelniku nastavte hel fezu.

Pred zapocetim prace zkontrolujte pevné zajisténi brusky
a obrobku.

Dodavatel: Madal Bal a.s., Priimyslové zona Pfiluky 244, 76001 Zlin
www.extol.eu

@& 8888100 - Stojan na uhlovu brasku 115/125 mm

(ndvod k montazi)

Vyrobok sa dodéva Ciastocne zloZeny.

1. Stojan zostavte podla obrdzka.

2. Zakladovd dosku priskrutkujte k stolu — zavrtky nie
st sticastou prisluenstva.

Brasku pripevnite na stojan v nasledujicom poradi podla

obrazka.

1. Upravte rozpatie drZiakov podla hribky tela brisky.

2. Podla velkosti otvorov v briske zvolte hribku pri-
loZenych skrutiek a brusku priskrutkujte k drziakom
stojana tak, aby matica bola pod hlavou skrutky.
Skrutky M6 a M8 je nutné davat's plastovou vlozkou.

3. Pomocou skrutiek v ramene stojana upravte sklon
brisky k zakladni tak, aby kotuc brasky zvieral so
zékladfou pravy uhol.

4. Pootocenim uholnika nastavte uhol rezu.

Pred zacatim préce skontrolujte pevné zaistenie brasky
a obrobku.

Dodavatel: Madal Bal, s.r.0., Stard Vajnorska 37, 831 04 Bratislava
www.extol.eu



@ Allvany a 115/125 mm 8888100 sarokcsiszolégéphez

(szerelési utmutato)

A jelen késziilék a részben dsszedllitott dllapotaban van

széllitva.

1. Az dbra szerint dllitsa fel az dllvanyt.

2. Azallvény talpazati részét a facsavarok segitségével
(nem képezik a szallitméany részét) rogzitse az asztal-
lap feliiletére.

A csiszoldgépet az abra szerinti alabbi Iépésekben rogzit-

se fel azdllvanyra.

1. Abefogato karok tavszélességét igazitsa a csiszolo-
gép idom vastagsagahoz.

2. Acsiszol6gépen levd egyes furatok mérete szerint
vélassza ki a megfelel6 méret(i csavarokat, majd a
csiszoldgépet rogzitse az dllvany tartérészéhez tgy,
hogy az anyék a csavarfejek alatt legyenek. Az M6 és
M8 csavarokat a midanyag betéttel eqyiitt kell felcsa-
varozni.

3. Az éllvénykaron levé csavarok segitségével dllitsa be
a csiszologép a talpazata felé irdnyuld lejtésszogét
Ugy, hogy a csiszoldgép tércsdja a talpazatahoz vis-
zonyitva derékszogben legyen.

4. Aszogallité segitségével dllitsa be a megfeleld vga-
si szoget.

Miel6tt a munkét elkezdené, vizsgdlja meg a csiszologép
és munkadarab biztonsdgos lerdgzitését.

Forgalmazd: Madal Bal Kft., 1183 Budapest, Gyomrdi (it 85-91. (Magyarorszag)
www.extol.eu



